Pity tasmowe BAHCO

Promocja pit aémowych do metalu wazna od 1 stycznia 2011 r. do odwotania

—
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Pity tasmowe Bahco |

M42-SANDFLEX® Multi-Cut 3853-SANDFLEX® “TOP” Fabricator™
Promocja na tasme Sandflex Multi-Cut - 10% dodatkowego P . o
. ) . . & & Stara cena
rabatu Od ceny za P9t|9 przy zakuple minimum 5 PQtll o tEJ romocja sz:(r:zl;;“ G;I(lg)o]sc Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb P?g:t?/::: .
. 7 e . . . . . . . mm mm
samej diugosci i podziatce uzebienia. Promocja nie obejmuje (N [PLN]
taém o szer. 13mm 27 0,9 3/4,4/6,5/8 39,72 32,27
34 11 2/3,3/4,4/6,5/8 46,59 37,49
41 13 2/3,3/4,4/6,5/8 59,68 53,38
Szerokos¢ | Grubosc
g rugosc Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] 54 13 3/4,5/8 7490 63,81
iy (g mm] 54 16 | 2/3,3/4,4/6 96,39 67,57
Sandflex MultiCut - frezowana, bimetaliczna, tasma ogdinego za- 13 0,6 | 5/8,6/10,8/12,10/14,14/18 20,56 Sandflex TOP Fabricator - frezowana, bimetaliczna, Przeznaczona o 16| 23,34 G giAs
stf)sowania', przeznaczona do ciec'ia szer okiego spgktr um gatun- 20 09 | 4/6,5/8,6/10,8/12,10/14 23,58 do ciecia pojedyriczo lub w pakietach profili konstrukcyjnych i rurze  d-diugos¢ petliw mm
kow materiatéw i ksztaftéw detali. Zmienna podziatka uzebienia 27 09 | 2/3,3/4,4/6,5/8,6/10,8/12,10/14 27,34 stali konstrukcyjnych. Nowa geometria zeba oraz specjalne rozwie-
Zapewnia mniejsze wibr acje w czasie ciecia. Kobaltowa stal szyb- 34 11 213, 3/4, 4/6,5/8,6/10 35,80 dzenie zebow. Projektowana do specyficznych warunkéw wystepu-
kotnqca gwaranuje wysokq zywotnosc. M 13 273,3/4 4/6,6/10 4451 jqcych przy cieciu rur i profili. Kobaltowa stal M42 gwarantuje dtu-
KOD: M42-sz-g-po-d*, np. M42-27-0.9-3/4-2910 ! i 4 gq zywotnos¢ tasmy.
d-dtugosé petli w mm KOD: 3853-sz-g-po-d*, np. 3853-27-0.9-5/8-2910

tasmy o grubosci 13mm nie sq objete promocjq

3851-SANDFLEX® Cobra™

3854-SANDFLEX® King Cobra® PHG™

Cena
0 0 Stara cena
Szerokos¢ | Grubos¢ PROMOCYJNA
Podziatka uzebienia - by/cal netto/mb ° Cena
|y | e e Gyl [PLN] —Loi Promocja szerokosé | Grubosé Staracena | ppinocyINA
[PLN] Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb netto/mb
6 06 | H-6,10/14 Bs 26,72 [PLN] [PLN]
6 09 | H-6,10/14 2945 26,72 PHG-3/4, PHG-4/6
10 06 | H-4,H-6,10/14 2945 26,72 PHG-2/3, PHG-3/4, PHG-4/6 45,72
10 0,9 | H-4H-610/14 2945 26,72 PHG-1.4/2, PHG-2/3, PHG-3/4 61,37
13 05 | H-4,10/14,14/18 R-24 2945 26,72 16 | PHG-0.7/1,PHG-14/2, PHG-2/3 77,66
Sandflex Cobra - frezowana, bimetaliczna, przeznaczona do ciecia C S s Rl ot 09,518, 6/10,8/12, ! go-72 67 16 PHG-0.7/1, PHG-1/1.4, PHG-1.4/2 119,86
bardzo réznorodnych materiatéw od aluminium do stali nierdzew- WO, A ) ) . . . . S—
nych. Kobaltowa stal szybkotnqca zapewnia wysokq zywotnos¢ ta- 13 09 | H-4,H-4,H6,5/8 6/10,8/12,10/14 2945 26,72 Sandﬂe)f K".'g Cob'ra .PHG - szlifowana, ‘b/rrlietallczna, proj ektowg- d-diugosc petliw mm
smy w kazdych warunkach. Nowy ksztaft zeba gwarantuje wysokq 20 09 | HA-3,4/6,5/8,6/10,8/12,10/14 3333 28,11 ;/‘; sr?iee%]zlgxnij ;’5wal;:;/::z};f:rgfvf:a;i)ww(rz ;esizéar;‘;:fs?cﬁloé;
wydajnos¢ pracy. Zqb H - do ciecia miekkich stopéw z metali nieze- 27 0,9 | HA-2,HA-3,2/3,3/4,4/6,5/8,6/10,8/12,10/14, | 39,55 32,25 o specialng g'eo rfr’, ctria zeba, Sl fOW{] o z)é iy Wf sopennia i‘z .
laznych, drewna, tworzyw sztucznych. Zgb HA - opracowany spe- R-6, P-3, P-4 bardzo precyzyjne wykonanie c'o przeklada sie na wiekszq zywot-
¢jalnie do ciecia aluminium, zgb P - stata podziatka do ciecia pet- 34 1,1 P-2,P-3,2/3,3/4, 4/6,5/8,6/10 S5 37,49 nosétasmy i gladszq powierzchnie ciecia
nych przekrojow. 4 13 P-2,1.4/2,2/3,3/4,4/6,5/8 6422 53,38 y
N ’ o LA 219, 917 O, g ’ KOD: 3854-sz-g-po-d*, np. 3854-27-0.9-PHG-3/4-2910
KOD: 3851-sz-g-po-d*, np. 3851-27-0.9-3/4-2910 5 13| 273,304 46 7996 63,81
54 16 P-1.25,1/1.4,1.4/2,2/3,3/4 93,68 67,57
67 16 | 071,114 A4t 99,48
80 16 | 071,114 168,68 136,97

d-dtugos¢ petliw mm
® © 0 0 0 & & & 0 & 0 0 0 0 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O O O O O O O O O 0 0 0 0 0 0 0 00

3854-SANDFLEX® King Cobra® PQ™

3851-SANDFLEX® Cobra™ PSG

° Cena
PromOCja Szerokos¢ | Grubos¢ SEReEE PROMOCYJNA
M Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb
Pro 11 oc’a o o Stara cena gzie [PLN] —e i
Szerokos¢ | Grubosc . o PROMOCYJNA [PLN]
Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb netto/mb
[PLN] PLN] 27 09 | PQ-3/4 44,96 37,36
34 11 | PQ-2/3,PQ-3/4 52,69 43,44
27 09 | PSG-2/3,PSG-3/4, PSG-4/6 3972 33,95 el
4 13 | PQ-1.4/2,PQ-2/3,PQ-3/4 72,86 58,30
34 1,1 | PSG-2/3, PSG-3/4, PSG-4/6 46,59 39,47
54 16 | PQ-0.9/1.2,PQ-1.4/2, PQ-2/3, PQ-3/4 1057 73,78
4 13 | PSG-1.4/2,PSG-2/3, PSG-3/4, PSG-4/6 59,68 56,19 6 16 | PO-0.9/12,PO-14/2,PQ-23 113.87
54 16 | PSG-1.4/2 9639 78,68 . — - !
54 1,6 PSG-2/3, PSG-3/4 332 71,12 Sandflex King Cobra PQ - frezowana, bimetaliczna, co ciecia pro-  d-dtugos¢ petliw mm
dukcyjnego stali stopowych. Szczegdlnie polecana do stali nie-
Sandflex Cobra PSG - szlifowana, bimetaliczna, przeznaczona do  d-dtugos¢ petliw mm rdzewnych, z duzq zawartosciq niklu oraz Inconelu, Duplexu, Tyta-
ciecia produkcyjnego Srednich/duzych elementow a szczegéinie nu, stali tozyskowych a takze stali narzedziowych; nowa geometria
wykonanych ze stali stopowych i nierdzewnych. Szlifowanie zebéw zeba, kilkustopniowe rozwiedzenie.
zapewnia ich bardzo precyzyjne wykonanie co przektada sie na KOD: 3854-sz-g-po-d*, np. 3854-27-0.9-PHG-3/4-2910

wiekszq zywotnos¢ tasmy i gtadszq powierzchnie ciecia.
KOD: 3851-sz-g-po-d*, np.3851-27-0.9-PSG-3/4-2910
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3857-Easy-Cut

Promocja

Easy Cut - frezowana, bimetaliczna, tasma nowej generacji przezna-
czona do uniwersalnych zastosowar. Nowy, opatentowany ksztatt
zeba umozliwia ciecie bardzo szerokiego spektrum materiatéw o
dowolnych ksztattach za pomocgq jednej pity.

KOD: 3857-sz-g-po-d*, np.3857-27-0.9-EZ-M-2910

Szerokos¢

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

Stara cena tena
PROMOCYJNA

ne[t;:{‘r]nb netto/mb
[PLN]

06 | EZ-S, EZ-M, EZ-L
20 09 | EZS,EZ-M, EZ-L 28,11
27 09 | EZS,EZ-M, EZ-L 32,25
34 1,1 EZ-S, EZ-M, EZ-L 37,49

d-dtugos¢ petliw mm

3868-Carbide Triple Set®“Xtra"™ (weglik)

Promocja = '

Carbide Triple Set ,Xtra” (weglik) - szlifowana, weglikowa, zapew-
nia bardzo wydajne ciecie ekstremalnie trudnych w obrébce mate-
riatéw. Idealna do pracy w elementach sredniej/duzej wielkosci wy-
konanych ze stali nierdzewnych, stopéw tytanu oraz stali narze-
dziowych. Opatentowany, tréjwiérowy uktad zebéw w potqczeniu
z optymalnym rozwiedzeniem, zapobiega ich uszkodzeniu podczas
pracy.

KOD: 3868-s5z-g-po-d*, np. 3868-34-1.1-TSX-2/3-4780

Szerokos¢

Grubos¢

Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal]

Stara cena e
PROMOCYJNA

ne[t;:{;]nb netto/mb
[PLN]

34 1,1 TSX-2 48,67 130,16
34 1,1 TSX-2/3 16846 147,48
34 1,1 TSX-3/4 20759 181,74
4 13 | TSX-1.6 47,96 129,54
4 13 | T5X-2 155,95 136,53
41 13 | TSX-1.4/2 176,14 148,96
4 13 | TSX-2/3 186,55 158,07
41 13 | TSX-3/4 22247 194,51
54 13 | TSX-1.4/2 22093 193,42
54 16 | TX-1.6 25929 220,40
54 16 | TSX-2 22484 196,84
54 16 | TSX-1.4/2 245,94 215,32
54 16 | TSX-1/1.25 224,85 196,85
54 1,6 | TSX-2/3 22488 196,88
54 16 | TSX-3/4 27409 239,97
67 16 | TSX-7/1 296,72 259,78
67 16 | TSX-1.4/2 315,63 275,81
67 16 | TSX-1/1.25 369,92 271,33
80 16 | TSX-7/1 342,88 300,19

d-dtugos¢ petliw mm

3869-Carbide Triple Set® (weglik)

Promocja

eSS

Carbide Triple Set (weglik) - szlifowana, weglikowa, przeznaczona
gféwnie do zastosowania w przemysle odlewniczym, stuzqc do cie-
cia materiatéw niezelaznych z dodatkiem sktadnikéw przyspiesza-
jqcych zuzycie pity (krzem, grafititd..). Posiada zeby weglikowe usta-
wione w konfiguracji, ktéra powoduje powstawanie trzech wiéréw
co umozliwia szybkie ciecie, pfynng zmiane posuwu, ciecie zaréwno
po prostej jak i po promieniu. Zaprojektowana gtéwnie do ciecia
trudnych materiatéw na matych i srednich maszynach.

KOD: 3869-sz-g-po-d*, np. 3869-27-0.9-TS-3-3100

Cena
5 7 Stara cena
Szerok Grub
e I'ug . Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb PROI::):VJ;I .

[mm] [mm] [PLN] netto/m

[PLN]
13 0,9 T5-3 166,70 145,94
20 09 T5-3 237 150,91
27 0,9 T15-3 237 150,91
27 09 T5-4 2555t 220,20
29 11 TS-2 178,03 155,86
34 11 T5-3 183,68 160,81

d-dtugosc petliw mm

SN\=urope

3868-Carbide TSS (weglik)

Promocja

Carbide TSS (weglik)- szlifowana, weglikowa, zapewnia bardzo wydaj-
ne ciecie trudnych w obrébce materiatéw. Idealna do pracy w elemen-
tach sredniej/duzej wielkosci wykonanych ze stali nierdzewnych, sto-
pow tytanu oraz stali narzedziowych. Tasma posiada zeby dotarte na
etapie produkcji i pozwala na uzyskanie wysokich parametréw ciecia
od razu po zafozeniu tasmy na maszyne.

KOD: 3868-sz-g-po-d*, np. 3868-41-1.3-TSS-2/3-6060

Pity tasmowe Bahco |

(CT]
3 - Cena
Szerok Grub:
) "o Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb PROI::)?VJ: .
[mm] [mm] [PLN] netto/m
[PLN]
4 13 T55-1.4/2 178,65 156,41
41 13 T155-2/3 189,58 165,98
54 16 TSS-1/1.25 236,89 206,70
54 1,6 T55-1.4/2 258,24 226,09
67 1,6 TSS-1/1.25 32542 284,91

d-dtugos¢ petliw mm

3881-Carbide THQ (weglik)

i
!

Carbide THQ (weglik) - szlifowana, weglikowa, zapewnia bardzo wydaj-
ne ciecie trudnych w obrébce materiatow. Idealna do pracy w elemen-
tach sredniej/duzej wielkosci, w szczegélnosci do stopéw typu Inconel,
Waspaloy, tytanu i tym podobnych, w ktérych moze pojawic sie pro-
blem zakleszczania materiatu na tasmie. Opatentowany, wieloekwen-
cyjny uktad zebéw zapobiega zakleszczaniu sie tasmy w materiale i ob-
niza sity skrawania zwiekszajgc zywotnosc tasmy.

KOD: 3881-sz-g-po-d*, np. 3881-34-1.1-THQ-2/3-4780

3881-Carbide THS (weglik)

i
!

Carbide THS (weglik)- szlifowana, weglikowa, zapewnia bardzo wydaj-
ne ciecie trudnych w obrébce materiatow. Idealna do pracy w elemen-
tach sredniej/duzej wielkosci, w szczegdlnosci do stopéw typu Inconel,
Waspalloy, tytanu i tym podobnych, w ktorych moze pojawic sie pro-
blem zakleszczania materiatu na tasmie ale dodatkowo z zebami do-
tartymi na etapie produkji.

KOD: 3881-sz-g-po-d*, np. 3881-41-1.3-THS-1.4/2-6060

SN\=urope

Szerokos¢ | Grubosé Cena
g Podziatka uzebienia - (po) [zgby/cal] netto/mb
[mm] [mm] [PLN]
34 11 THQ-2/3 193,73 bez zmian
41 13 THQ-1.4/2 195,66 bez zmian
4 13 THQ-2/3 207,63 bez zmian
54 16 THQ-1.4/2 282,83 bez zmian
54 1,6 THQ-2/3 258,61 bez zmian
67 1,6 | THQ-1.4/2 362,28 bez zmian
80 16 THQ-1/1.25 394,31 bez zmian

d-dtugos¢ petliw mm

Szerokosé | Grubos¢ Cena
() Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb
[mm] [mm] [PLN]
4 13 THS-1.4/2 205,44 bez zmian
54 16 THS-1/1.25 271,50 bez zmian
54 1,6 THS-1.4/2 296,97 bez zmian
67 1,6 | THS-1/1.25 374,22 bez zmian
67 1,6 THS-1.4/2 380,39 bez zmian
80 1,6 | THS-0.7/1 414,03 bez zmian

d-dtugos¢ petliw mm
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Szerokos¢ | Grubos¢ Cena
Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb

[PLN]
41 13 TMC-1.4/2 226,85 bez zmian
54 16 | TMC-1/1.25 299,80 bez zmian
54 1,6 TMC-1.4/2 327,92 bez zmian
54 1,6 TMCW-1.4/2 360,71 bez zmian
67 1,6 | TMC-1/1.25 413,23 bez zmian
Carbide TMC (weglik) - szlifowana, weglikowa, z zebem trapezowym, 67 16 TMC-1.472 420,04 bez zmian
wielosekwencyjnym, nierozwiedzionym. Zapewnia bardzo wydaj- 67 16 | TMCW-1.4/2 462,04 bez zmian
ne ciecie trudnych w obrébce materiatw takich, jak stal nierdzewna, 80 16 | TMC-0.7/1 457,17 bez zmian

stal narzedziowa, stopy tytanu, Inconel, Waspalloy a takze stopy alu-

minium o duzej zawartosci krzemu, grafit. Zgb TMCW posiada szersze ~ d-dfugosc petliw mm
rozwiedzenie.

KOD: 3860-sz-g-po-d*, np. 3860-41-1.3-TMC-1.4/2-6060

® © & 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 O 0 O 0 O 0 O O O O O O O O O O O O O O O O O 0O O O 0O O 0O 0O O O O O O O o O 0 0 0 00
H - zab hakowy do ciecia metali niezelaznych, drewna, tworzyw sztucznych

HA- zab opracowany do zoptymatyzowania ciecia aluminium i innych materiatéw
EZ-S- do ciecia drobnych detali

3866-Multi-Grit (nasyp z weglika)

OPIS, Pl’Zyk'adOWy EZ-M- do ciecia detali sredniej wielkosci
Cena Awieni EZ-L- do ciecia detali Srednich i duzych
Podziatka uzebienia - (po) [zeby/cal] netto/mb kOd Zamowien |0wy
[PLN]
Przyktadowy kod zaméwieniowy:
6 0,5 G-F 215,60 bez zmian 3851-27-0.9-PSG-4/6-3100 (kod-szer.-grubos¢-podziatka-dtugos¢[mm])
10 0,65 | G-M,G-MC 226,88 bez zmian
13 0,65 | C-M,G-M, G-MC 215,08 bez zmian
20 0,8 G'M, G-MC 247,28 bez zmian e o V4 . . . . .
T T T 263.29 | bezzmian Mmlmalned iamoyvmme reasl Lzowa.ne bezpia':n I:oosptﬁth lub 400 PLN netto
Multi-Grit (nasyp z weglika) - tasma posiada nasyp weglikowy i prze- 34 11 6C 263,94 bez zm?an (W przypa u tasm o szer. RERRSECISZyCh - netto)
znaczona jest do ciecia materiatéw ceramicznych, szkta, opon (guma 41 13 | 6C 270,22 bez zm!an
zbrojona) ale takze bardzo trudnych w obrébce stali, superstopw czy 54 16 | GC 312,15 bez zmian

zeliwa, gdzie ze wzgledu na skomplikowany ksztatt detalu lub mate roz-
miary nie mozna zastososowac tasmy z zebem weglikowym. Tasma
dostepna jest z przestrzeniami miedzyzebnymi (G) lub z nasypem cig-
gtym (C) w nastepujqcych gradacjach uzebienia: F-drobne, M-srednie, Czas trwania pro mOCj i- d (o) OdWO'a nhia
MC-srednio-zgrubne, C-zgrubne.

KOD: 3866-sz-g-po-d*, np. 3866-13-0.6-C-M-1640

d-dtugos¢ petliw mm

Ceny zgrzewow:
<27 11,60
27 15,47
34 18,90
41 18,90
54 56,25
67 56,25
80 56,25
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Oddajemy w rece fachowcow
to, co im potrzebne

| > Romdj Produkda Dysimbuca Logistyka Usugi Wsparde

Piecze¢ dystrybutora

SNA Europe-Poland Sp.z 0.0.,
ul. Marynarska 19A, 02-674 Warszawa,

SNX=urope

tel. (22) 607 05 10, fax. (22) 607 05 21,
info.pl@bahco.com

www.bahco.com



