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PILY TASMOWE

Pity tasmowe bimetaliczne i weglikowe

do przemystowego ciecia metali
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Wszystko, czego
potrzebuja profesjonalisci:

Gwarancja Jakosci

* Najnowoczesniejsze technologie produkcji
» Wiasny osrodek badawczo-rozwojowy

» Doswiadczenie w produkcji narzedzi recznych i pit
tasmowych od ponad 150 lat

» Wlasne zgrzewalnie

» Wsparcie ze strony technologéw i doradcéw
technicznych

» Profesjonalne osrodki szkoleniowe

o Kontakt z nami:
tel: +48 22 6070510
e-mail: info.pl@snaeurope.com
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Pity bimetaliczne Pity weglikowe

3860 TCD tylko dla stabilnych maszyn

3859 EZX EasyCut Xtreme Trimetal
3860 TMC-S tylko dla stabilnych maszyn

3860 TMC tylko dia stabilnych maszyn

3868 TSX
3868 TSS
3869 TS

Ll 3854 Sandflex® King Cobra™ PHX™

Il 3851 Sandflex® Cobra™
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Strona katalogu

E 3850 Sandflex® Multi Cut
E 3860 TGCZ tylko dla stabilnych maszyn
E 3860 TCA tylko dla stabilnych maszyn

H 3853 Sandflex® TOP Fabricator™ W
H 3857 Sandflex® Easy-Cut™

n 3858 Sandflex® King Cobra™ PQ™ P9000
H 3853 Sandflex® TOP Fabricator™

n 3858 Sandflex® King Cobra™ PHX™ P9000

H 3854 Sandflex® King Cobra™ PQ™

Stal konstrukeyjna

Stal automatowa

Stal do naweglania

Stal ulepszona cieplnie

Stal tozyskowa

Stal niestopowa narzedziowa

Stal narzedziowa do pracy na zimno

Stal narzedziowa do pracy na goraco

Stal szybkotngca

Stale wysokostopowe

Stale do azotowania

Stal nierdzewna

Duplex i stal zaroodporna

Tytan i stopy tytanu

Stopy na bazie niklu

Watki utwardzone powierzchniowo

Zeliwo

Aluminium

Aluminium, stopy aluminium (przecinarki pionowe)

: Mosigdz
Mied?

Rury i profile

Wydajnosé:
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Najbardziej wszechstronna pita zaréwno do ogdlnego
zastosowania jak i do ciecia produkcyjnego. Przeznaczona

do ciecia réznorodnych materiatéw od stali konstrukcyjnych,
poprzez stale do obrébki cieplno-chemicznej, az po

stale nierdzewne i narzedziowe oraz stopy z metali niezelaznych.
Dzigki zastosowaniu najnowszych osiagnie¢ w dziedzinie
metalurgii proszkowej, stal szybkotngca zastosowana

w pile 3851 jest doskonatym potaczeniem wysokiej twardosci
przy réwnoczesnie bardzo wysokiej wytrzymatosci.

Rodzaje zeb6w:
e PRX: Ulepszona, wytrzymata konstrukcja zeba zapewniajgca
dtuga zywotnos¢ pity z innowacyjnym stopniowanym katem
natarcia. Szczegdlnie nadaje sie do ciecia produkcyjnego

elementéw o matych i duzych wymiarach

=20 sandflex® Cobra™ 3851

e Hook (hakowy): Tradycyjny ksztatt zeba do ciecia drewna
i tworzyw sztucznych

¢ HA: Udoskonalona wersja zeba hakowego przeznaczona do
ciecia odlewow aluminiowych

e P: Wysokowydajna konstrukcja zeba z dodatnim katem
natarcia 10° — 15°. Dzieki duzemu katowi natarcia i szerokiej
przestrzeni na widry, ksztatt zeba doskonale nadaje sie do
ciecia bardzo duzych elementéw
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Wymiary w mm

Kod katalogowy (szerokosé X grubosc) Podziatka
3851-6-0.6-H-6 6 Hook
3851-6-0.6-10/14 6x06 10/14 PRX
3851-6-0.9-H-6 6 Hook
3851-6-0.9-10/14 6x0.9 10/14 PRX
3851-10-0.6-H-4 4 Hook
3851-10-0.6-H-6 10x0.6 6 Hook
3851-10-0.6-10/14 10/14 PRX
3851-10-0.9-H-4 4 Hook
3851-10-0.9-H-6 10x0.9 6 Hook
3851-10-0.9-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.5-R-10 10 Regular
3851-13-0.5-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.5-14/18 14/18 PRX
3851-13-0.5-R-14 19205 14 Regular
3851-13-0.5-R-18 18 Regular
3851-13-0.5-R-24 24 Regular
3851-13-0.6-H-3 3 Hook
3851-13-0.6-H-4 4 Hook
3851-13-0.6-HA-4 4 HA
3851-13-0.6-H-6 6 Hook
3851-13-0.6-HA-6 6 HA
3851-13-0.6-5/8 5/8 PRX
13x0.6
3851-13-0.6-6/10 6/10 PRX
3851-13-0.6-8/12 8/12 PRX
3851-13-0.6-R-10 10 Regular
3851-13-0.6-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.6-R-14 14 Regular
3851-13-0.6-R-18 18 Regular
3851-13-0.9-H-3 3 Hook
3851-13-0.9-H-4 4 Hook
3851-13-0.9-HA-4 4 HA
3851-13-0.9-H-6 6 Hook
13x0.9
3851-13-0.9-R-6 6 Regular
3851-13-0.9-6/10 6/10 PRX
3851-13-0.9-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.9-R-14 14 Regular

nia na pite taSmowa: 3851-27-0,9-4/6-2910
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Wymiary w mm Wymiary w mm

Kod katalogowy (szerokodé X grubosc) Podziatka Kod katalogowy (szerokosé X grubosc) Podziatka
3851-20-0.9-HA-3 3 HA 3851-41-1.3-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-20-0,9-HA-4 4 HA 3851-41-1.3-2/3 2/3 PRX
3851-20-0.9-4/6 4/6 PRX 3851-41-1.3-3/4 41x1.3 3/4 PRX
3851-20-0.9-5/8 20509 5/8 PRX 3851-41-1.3-4/6 4/6 PRX
3851-20-0.9-6/10 6/10 PRX 3851-41-1.3-5/8 5/8 PRX
3851-20-0.9-8/12 8/12 PRX 3851-54-1.3-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-20-0.9-10/14 10/14 PRX 3851-54-1.3-2/3 fhyis 2/3 PRX
3851-20-0.9-R-18 18 Regular 3851-54-1.3-3/4 3/4 PRX
3851-27-0.9-HA-2 2 HA 3851-54-1.3-4/6 4/6 PRX
3851-27-0.9-HA-3 3 HA 3851-54-1.6-P-1.25 1.25 PRX
3851-27-0.9-R-6 6 Regular 3851-54-1.6-1/1.4 1/1.4 PRX
3851-27-0.9-P-3 3 P 3851-54-1.6-1.4/2 54x1.6 1.4/2 PRX
3851-27-0.9-P-4 4 P 3851-54-1.6-2/3 2/3 PRX
3851-27-0.9-2/3 2/3 PRX 3851-54-1.6-3/4 3/4 PRX
3851-27-0.9-3/4 209 3/4 PRX 3851-67-1.6-.7/1 0.7/1 PRX
3851-27-0.9-4/6 4/6 PRX 3851-67-1.6-1/1.4 1/1.4 PRX
3851-27-0.9-5/8 5/8 PRX 3851-67-1.6-1.4/2 6716 1.4/2 PRX
3851-27-0.9-6/10 6/10 PRX 3851-67-1.6-2/3 2/3 PRX
3851-27-0.9-8/12 8/12 PRX 3851-67-1.6-3/4 3/4 PRX
3851-27-0.9-10/14 10/14 PRX 3851-67-1.6-4/6 4/6 PRX
3851-34-1.1-P-2 2 P 3851-80-1.6-.7/1 0.7/1 PRX
3851-34-1.1-P-3 3 P 3851-80-1.6-1/1.4 80x 1.6 1/1.4 PRX
3851-34-1.1-2/3 2/3 PRX 3851-80-1.6-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-34-1.1-3/4 34x1.1 3/4 PRX

3851-34-1.1-4/6 4/6 PRX

3851-34-1.1-5/8 5/8 PRX

3851-34-1.1-6/10 6/10 PRX
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Do ciecia duzych elementéw i trudno obrabialnych materiatow.
Podziatka Specjalna konstrukcja zebéw zapewnia optymalng wydajnosc
ciecia i redukcje hatasu.

Wymiary w mm
(szerokos¢ x grubosc)

Kod katalogowy

3854-27-0.9-PHX-2/3 2/3 PHX

3854-27-0.9-PHX-3/4 27 % 0.9 3/4 PHX e Odporny na zmeczenie materiat tasmy nosnej i materiat zeba
3854-27-0.9-PHX-4/6 4/6 PHX wykonanym w technologii metalurgii proszkowej stali HSS,
3854-34-1.1-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX porownywalny do M51, zapewnia najlepsze wtasciwosci i
3854-34-1.1-PHX-2/3 G 2/3 PHX dtuga zywotnos¢ w trudnych do ciecia materiatach jak stale
3854-34-1.1-PHX-3/4 3/4 PHX narzedziowe i trudne w obrébce stopy specjalne
3854-34-1.1-PHX-4/6 4/6 PHX ) ) ) ) )
3854-41-1.3-PHXA.4/2 T4 Prx e Specjalna konstrukcja zeba VariEdge zapewnia redukcje
3854-41-1.3-PHX-2/3 o3 PrX hatasu podczas ciecia

3854-41-1.3-PHX-3/4 e S/4 PHX e Zmienna wielko$6 i katy natarcia zapewniajg optymalna
3854-41-1.3-PHX-4/6 46 PHix wydajnosé ciecia kazdego pojedynczego zeba
3854-54-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX

3854-54-1.3-PHX-2/3 54x1.3 2/3 PHX e Specjalny uktad z roznymi wysokosciami zebdw sktada sie
3854-54-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX na wielowymiarowy profil pity, ktory zmniejsza sity ciecia i
3854-54-1.6-PHX-.7/1 7 PHX wydtuza zywotnos¢ tasmy

3854-54-1.6-PHX-1/1.4 1/1.4 PHX i . . . .
3854-54-1.6-PHX-1 4/2 a6 122 X ° Krawegz zeba w metallllurgu proszkowej stgll HSS wytrzymuje
3654-54-1.6-PHX-2/3 o7 Y wysokie temperatury i jest odporna na zuzycie
3854-54-1.6-PHX-3/4 34 PHX * Wieksza przestrzen miedzyzebna usuwajgaca wiecej widrow
3854-67-1.6-PHX-.7/1 7N PHX

3854-67-1.6-PHX-1/1.4 14 PHX e Precyzyjny uktad zapewniajacy gtadkie powierzchnie ciecia
3854-67-1.6-PHX-1.4/2 o710 1.4/2 PHX

3854-67-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX

3854-80-1.6-PHX-.7/1 7N PHX

3854-80-1.6-PHX-1/1.4 80x 1.6 1/1.4 PHX

3854-80-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX

Przyktad zamdwienia na pite taSmowa: 3854-41-1.3-PHX-2/3-7500




BAHCO.

since 1886

Pily

Kod katalogowy

Wymiary w mm
(szerokos¢ x grubosc)

Podziatka

3854-27-0.9-PQ-3/4 5709 3/4 PQ
3854-27-0.9-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-34-1.1-PQ-2/3 2/3 PQ
3854-34-1.1-PQ-3/4 34 x 1.1 3/4 PQ
3854-34-1.1-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-41-1.3-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3854-41-1.3-PQ-2/3 41x18 2/3 PQ
3854-41-1.3-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-41-1.3-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-54-1.6-PQ-.9/1.2 9/1.2 PQ
3854-54-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3854-54-1.6-PQ-2/3 54 x1.6 2/3 PQ
3854-54-1.6-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-54-1.6-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-67-1.6-PQ-.9/1.2 9/1.2 PQ
3854-67-1.6-PQ-1.4/2 67 x1.6 1.4/2 PQ
3854-67-1.6-PQ-2/3 2/3 PQ
3854-80-1.6-PQ-.9/1.2 S0x 16 9/1.2 PQ
3854-80-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ

Przyktad zamoéwienia na pite taSmowa: 3854-54-1.6-PQ-1.4

Agresywna konstrukcja zeba z ekstremalnie dodatnim katem
natarcia i nowym, wyzszej jakosci materiatem zeba wykonanym
w technologii metalurgii proszkowej stali HSS, poréwnywalnym
do M51.

Geometria zeba zapewnia wydajne ciecie stopow specjalnych
szczegOlnie tych utwardzajgcych sie w czasie obrébki.
Szczegolnie polecana do stali takich jak stal nierdzewna, stale
narzedziowe i trudne w obrdébce stopy specjalne.

e Nadaje sie do ciecia szerokiej gamy materiatéw, od aluminium
po stal nierdzewng, szczegdlnie nadaje si¢ do twardych
materiatow

e Wielostopniowe rozwiedzenie zebdw zapewnia powstawanie
matych wiéréw, co obniza sity skrawania i zwieksza zywotnosé
tasmy

e Solidna konstrukcja zebéw zapewnia maksymalna wydajnos¢
ciecia

e Zwiekszona zywotnosc tasmy
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Wymiary w mm

Kod katalogowy (szerokosé x grubosé) Podziatka

3858-34-1.1-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3858-34-1.1-PHX-2/3 34 x1.1 2/3 PHX
3858-34-1.1-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-41-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3858-41-1.3-PHX-2/3 41x1.3 2/3 PHX
3858-41-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-54-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3858-54-1.3-PHX-2/3 54x1.3 2/3 PHX
3858-54-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-54-1.6-PHX-.7/1 7N PHX
3858-54-1.6-PHX-1/1.4 1/1.4 PHX
3858-54-1.6-PHX-1.4/2 54 x1.6 1.4/2 PHX
3858-54-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX
3858-54-1.6-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-67-1.6-PHX-.7/1 N PHX
3858-67-1.6-PHX-1/1.4 1/1.4 PHX
3858-67-1.6-PHX-1.4/2 orxe 1.4/2 PHX
3858-67-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX
3858-80-1.6-PHX-.7/1 N PHX
3858-80-1.6-PHX-1/1.4 80x1.6 1/1.4 PHX
3858-80-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX

Przyktad zamdwienia na pite taSmowa: 3858-41-1.3-PHX-2/3

Do efektywnego ciecia bardzo twardych, a takze duzych
i trudnoobrabialnych materiatéw. Specjalna konstrukcja zebow
zapewnia optymalng wydajnos¢ ciecia i redukcje hatasu.

e Stabilna tasma nosna z 4% zawartoscia chromu i materiatem
zeba w technologii metalurgii proszkowej, porownywalna do
M71, oferuje najlepsze wtasciwosci i dtugg zywotnos¢
w trudnych do ciecia materiatach jak stale narzedziowe
i trudne w obrdbce stopy specjalne

e Specjalna konstrukcja zeba VariEdge zapewnia redukcje
hatasu podczas ciecia

e Zmienna wielko$¢ i katy natarcia zapewniajg optymalng
wydajnos¢ ciecia kazdego pojedynczego zeba

e Specjalny ukfad z réznymi wysokosciami zebéw sktada sie na
wielowymiarowy profil pity, ktéry zmniejsza sity ciecia
i wydtuza zywotnos¢ pity

e Krawedz zegba w technologii metalurgii proszkowej stali HSS
wytrzymuje wysokie temperatury i jest odporna na zuzycie

e Wieksza przestrzen miedzyzebna usuwajgca wiecej widrow
® Precyzyjny uktad zapewniajgcy gtadkie powierzchnie cigcia

e Ostre wierzchotki zebow utatwiaja penetracje cietego
materiatu
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Wymiary w mm

Kod katalogowy (szerokos6 x grubosc) Podziatka

3858-41-1.3-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3858-41-1.3-PQ-2/3 41x1.3 2/3 PQ
3858-41-1.3-PQ-3/4 3/4 PQ
3858-54-1.6-PQ-.9/1.2 9/1.2 PQ
3858-54-1.6-PQ-1.4/2 54x1.6 1.4/2 PQ
3858-54-1.6-PQ-2/3 2/3 PQ
3858-67-1.6-PQ-.9/1.2 67 %16 9/1.2 PQ
3858-67-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3858-80-1.6-PQ-.9/1.2 80x 1.6 9/1.2 PQ

Przyktad zaméwienia na pite tasSmowa: 3858-54-1.6-PQ-1.4/2-7500

Agresywna konstrukcja zeba z ekstremalnie dodatnim katem
natarcia. Stabilna tasma nosna z 4% zawartoscig chromu,
nowym, wyzszej jakosci materiatem zeba wykonanym

w technologii metalurgii proszkowej stali HSS, porownywalna
do M71.

Geometria zegba zapewnia wydajne cigcie stopow specjalnych
szczegolnie tych utwardzajgcych sie w czasie obrobki.
Szczegolnie polecana do stali nierdzewnych, stali z duza
zawartoscig niklu oraz stali takich jak Inconel, Duplex, Tytan,
stali tozyskowych a takze stali narzedziowych.

¢ Wielostopniowe rozwiedzenie zebow zapewnia powstawanie
matych wiéréw, co obniza sity skrawania i zwieksza zywotnosc
tasmy

e Nadaje sie do ciecia szerokiej gamy materiatéw, od aluminium
po stal nierdzewna, szczegdlnie nadaje sie do twardych
materiatéw

e Solidna konstrukcja zebow zapewnia maksymalng wydajnosc
ciecia

e Zwiekszona zywotnos¢ tasmy

BAHCO
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Opatentowana, wzmocniona konstrukcja zebow sprawia, ze
Podziatka nadaje sie ona szczegolnie do ciecia profili, rur okragtych
i kwadratow ze stali konstrukcyjnej, w pakietach lub pojedynczo.

Wymiary w mm
(szerokos¢ x grubosc)

Kod katalogowy

3853-20-0.9-5/7-VS 50%0.9 o VS Wytrzymate zeby wykonane w technologii metalurgii proszkowej
3853-20-0.9-8/11-VS AN VS z dodatnim katem natarcia oraz specjalne, szersze rozwiedzenie
3853-27-0.9-3/4 o o zapewniajg mniejsze naprezenia podczas ciecia, gtadsze
3853-27-0.9-4/6 4/6 PF . - . : .
powierzchnie i zapobieganie zakleszczaniu.

3853-27-0.9-5/8 27x0.9 5/8 PF
3853-27-0.9-5/7-VS 57 vs e Doskonata zywotnosé tasmy
3853-27-0.9-8/11-VS 8/11 VS
3853-34-1.1-2/3 /3 PF e \Wzmocniony grzbiet zapobiega wytamaniu zeba
3853-34-1.1-3/4 4 i e Sekwencja zebdw zapewnia lepsze usuwanie widréw
3853-34-1.1-4/6 et 4/6 PF

X 1. . e s s . . m .
3853-34-1.1-5/8 5/8 PF * Wysokiej jakosci materiat w technologii metalurgii proszkowej
3853-34-1.1-5/7-VS 5/7 VS stali HSS zeba poréwnywalny do M51
3853-34-1.1-8/11-VS 8/11 VS . 7n redukuie:
3853-41-1.3-2/3 2/3 PF aczgco redukuje
3853-41-1.3-3/4 3/4 PF - clgcle poza wymiarem
3853-41-1.3-4/6 41x13 4/6 PP - W}"‘am}’wa”'e zgbow
3853-41-1.3-5/8 5/8 PF - wibracje
3853-41-1.3-5/7-VS 5/7 VS - zakleszczanie
3853-54-1.3-3/4 3/4 PF

54x 1.3
3853-54-1.3-5/8 5/8 PF
3853-54-1.6-2/3 2/3 PF
3853-54-1.6-3/4 54% 1.6 /4 PF
3853-54-1.6-4/6 4/6 PF
3853-67-1.6-2/3 2/3 PF
67 x1.6

3853-67-1.6-3/4 a/4 PF

Przyktad zamoéwienia na pite taSmowa: 3853-41-1.3-3/4-6300
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Kod katalogowy ULl Podziatka
(szerokos¢ x grubosc)

3853-41-1.3-2/3-W
41x1.3
3853-41-1.3-3/4-W 3/4 PF
3853-54-1.3-3/4-W 54 x1.3 3/4 PF
3853-54-1.6-2/3-W 2/3 PF
54 x1.6
3853-54-1.6-3/4-W 3/4 PF
3853-67-1.6-2/3-W 2/3 PF
67 x1.6
3853-67-1.6-3/4-W 3/4 PF

Przyktad zaméwienia na pite tasSmowa: 3853-41-1.3-3/4-W-6300

Kod katalogowy L AL U] Podziatka
(szerokos$¢ x gruboscé)

3853-41-1.3-2/3-WS 41x13
X
3853-41-1.3-3/4-WS 3/4 PF
3853-54-1.6-2/3-WS 2/3 PF
54 x1.3
3853-54-1.6-3/4-WS 3/4 PF

Przyktad zamoéwienia na pite taSmowa: 3853-41-1.3-3/4-WS-6300

Do ciecia rur i profili ze stali konstrukcyjnych w pakietach

lub pojedynczo. Specjalna wersja z szerszym rozwiedzeniem
przeznaczonym w szczegolnosci do duzych profili podczas
ciecia ktérych uwalniajg sie naprezenia wewnetrzne powodujace
zakleszczenie tasmy w materiale.

¢ Wyjatkowo wysoka wydajnosc ciecia
e \Wysoka odpornos¢ na wysokie temperatury podczas ciecia

¢ Wysokiej jakosci materiat w technologii metalurgii proszkowej,
poréwnywalny do M51

¢ Doskonata trwatos¢ narzedzia

e Bardzo szerokie rozwiedzenie zapobiega zakleszczaniu sie na
duzych elementach z wewnetrznymi naprezeniami

PF

__ /2. 71(<2) sandflex® Top Fabricator :

3853 Top Fabricator Superior to pita powlekana PVD.
Przeznaczona do cigcia profili konstrukcyjnych gdzie wymagana
jest wysoka wydajnosc¢ i zywotnosgé pity.

¢ Niezwykle wysoka wydajnos¢ ciecia

e Wysoka odpornos¢ na wysoka temperature

e Wydtuzona zywotnosc¢ ostrza

e Ekstra szerokie rozwiedzenie zebdw zapobiegajace

zakleszczaniu sie pity szczegdlnie przy cieciu duzych detali,
gdzie wystepuja duze naprezenia wewnetrzne

1= Sandflex® Top Fabricator Su|

parO))
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BAHCO

since 1886

Pita tasSmowa nowej generacji do zastosowan uniwersalnych.
Nowy, opatentowany ksztatt zeba przeznaczony do ciecia
réznych wielkosci detali, wykonanych z réznych materiatéw,

Wymiary w mm

(szerokosé x grubosé) Podziatka

Kod katalogowy

3857-13-0.6-EZ-L L ([duZa‘) & przy uzyciu jednej tasmy. Tasma w tym zastosowaniu
3857-13-0.6-E2-M 1908 M (Srednia) = wykazuje dwukrotnie wiekszg zywotno$é w poréwnaniu do
3857-13-0.6-EZ-S S (mala) 4 .
standardowych pit.
3857-20-0.9-EZ-L L (duza) EZ
3857-20-0.9-EZ-M 20x0.9 M (érednia) EZ Pity tasmowe Easy-Cut tha niemal kazdy materiat - bez
3857-20-0.9-EZ-S S (mala) EZ koniecznosci wymiany tasmy!
3857-27-0.9-EZ-L L (duza) EZ
3857-27-0.9-EZ-M 27 x0.9 M ($rednia) EZ o Stal narzedziowa e Drewno e Rury
3857-27-0.9-EZ-S S (mala) 4 . . .
tal konstrukcyjn Aluminium Listw
3857-34-1.1-EZ-L L (duza) 4 * Stal konstrukeyjna ¢ Alu u * Listwy
3857-34-1.1-EZ-M 34x1.1 M (rednia) EZ e Stal szlachetna e Blacha o Katowniki
3857-34-1.1-EZ-S S (mala) Ez . L
(et e Tworzywo sztuczne e Profile e Miedz
o Materiaty petne o Dwuteowniki e Mosigdz
o Pakiety o Prety
EZ

3857 Easy-Cut Portaband do przecinarek przenosnych

Sprzedawana w opakowaniu po 3 pity. Oferowane podziatki: S (mate zgby), M (Srednie zeby),
Nadaje sie w szczegolnosci do matych urzadzen recznych. L (duze zeby)
Kod katalogowy WV’“‘?TV wmm x Podziatka Kod katalogowy f:::i:’szty redta Th o soma
(szeroko$¢ x grubosé) arubost
3857-13-0.6-EZ-M-3P690 M (érednia) EZ 3857-13-0.6-E2-S
3857-13-0.6-EZ-M-3P730 M (érednia) EZ 3857-13-0.6-E2-M 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-M-3P835 M ($rednia) EZ 3857-13-0.6-E2-L 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-M-3P900 M ($rednia) EZ 3857-20-0.9-EZ-S 20x0.9
3857-13-0.6-E2-M-3P1140 06 M ($rednia) £z x;:zz:::[" :2 : 2-:
3857-13-0.6-EZ-S-3P690 S (mala) EZ : :
3857-13-0.6-EZ-S-3P730 S (mala) £ 3857-27-09-E2-8 27x09
3857-27-0.9-EZ-M 27 x0.9
3857-13-0.6-EZ-S-3P835 G S (mala) =4 5857-27-0.9.E7.L 270
3857-13-0.6-EZ-S-3P900 e S (mala) EZ 2857-301 1-E2-S 34 x14
3857-13-0.6-EZ-S-3P1140 S EZ 3857-34-1.1-E2-M 34 %14
3857-34-1.1-EZ-L 34x1.1

7 ANYTHING
it

" Y
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AHCO Pily
. s0Sadie@Muicut |

Ekonomiczna pita do ciecia szerokiego spektrum materiatéw, o
Podziatka zmiennej podziatce uzebienia, z wyjatkowo odpornej na zuzycie
stali szybkotnacej M42. Przeznaczona do ciecia detali o matych,

Wymiary w mm
(szerokos¢ x grubosc¢)

Kod katalogowy

3850-13-0.6-6/10 6/10 Combo $rednich a takze duzych wymiarach, do produktywnego ciecia
3850-13-0.6-8/12 13%0.6 612 Combo materiatdw petnych, profili, pakietéw i rur oraz do zastosowania
3850-13-0.6-10/14 10714 combo w warsztatach obrébczych o duzych wymaganiach.
3850-13-0.6-14/18 14/18 Combo

3850-13-0.9-6/10 13%0.9 6/10 Combo ® Precyzyjne rozwiedzenie zebéw zapewnia dobrg jakos¢
3850-13-0.9-8/12 8/12 Gombo powierzchni i dugag zywotnos¢ ostrza

3850-20-0,9-R-14 R-14 Combo

3850-20-0.9-4/6 /6 Combo e Odporne na zuzycie ostrza wykonane ze stali szybkotnacej
3850-20-0.9-5/8 - 5/8 Combo M42 zapewniaja doskonaty efekt ciecia

3850-20-0.9-6/10 6/10 Combo

3850-20-0.9-8/12 8/12 Combo

3850-20-0.9-10/14 w014 | como | Najbardziej ekonomiczne rozwigzanie !
3850-27-0.9-2/3 2/3 Combo

3850-27-0.9-3/4 3/4 Combo

3850-27-0.9-4/6 4/6 Combo

3850-27-0.9-5/8 27 x0.9 5/8 Combo

3850-27-0.9-6/10 6/10 Combo

3850-27-0.9-8/12 8/12 Combo

3850-27-0.9-10/14 10/14 Combo —

3850-34-1.1-2/3 3/4 Combo ) m@@ Multi-Cut 3850

3850-34-1.1-3/4 5/8 Combo

3850-34-1.1-4/6 e 4/6 Combo

3850-34-1.1-5/8 5/8 Combo

3850-34-1.1-6/10 6/10 Combo

3850-34-1,1-8/12 8/12 Combo

3850-41-1.3-2/3 2/3 Combo

3850-41-1.3-3/4 3/4 Combo

3850-41-1.3-4/6 41%x1.3 4/6 Combo

3850-41-1.3-5/8 5/8 Combo Przyktad zaméwienia na pite tasSmowa: 3850-

3850-41-1.3-6/10 6/10 Combo

3850-54-1.6-1.4/2 1.4/2 Combo

3850-54-1.6-2/3 2/3 Combo

3850-54-1.6-3/4 orxi1e 3/4 Combo

3850-54-1.6-4/6 4/6 Combo

BAHCO 13



BAHCO

since 188_6

Ulepszenie z bimetalu na weglik spiekany: Ta pita tasmowa jest

————— e
e

Wymiary w mm

” i i bardziej wytrzymata niz zwykfa pita z weglikiem spiekanym
Kod katalogowy (szerokosé x grubosé) Podziatka : ' ) yt .y Y 'p : e'g : p Vi

i moze by¢ uzywana tak samo jak pita bimetaliczna.
3850-27-0.9-E2X-3/4 o7 X 0.9 34 EZX Oznacza to, ze materiaty tatwe i trudne do cigcia mozna cigé
3859-27-0.9-EZX-4/6 4/6 EZX ta samga pitg. Nowy uktad zebdw zapewnia wigkszy widr
3859-34-1.1-E2X-2/3 23 EZX przestrzeni miedzyzebnej, zwiekszajac odpornosé na zuzycie
3859-34-1.1-EZX-3/4 34x1.1 3/4 E2X | ZyWotnosé pily.
3859-34-1.1-EZX-4/6 4/6 E2X
3859-41-1.3-EZX-1.4/2 1472 EZX e Wszechstronno$é — nadaje sie do szerokiej gamy materiatow,
3856-41-1.3-EZX-2/3 41%1.3 23 EX takich jak stal konstrukcyjna, stal nierdzewna, zeliwo, stopy
3859-41-1.3-EZX-3/4 o EX zaroodporne i stal narzedziowa
3859-41-1.3-EZX-4/6 4/6 E2X
3859-54-1.6-EZX-1/1.25 1/1.25 EZX e Odpornos¢ na wysoka temperature — dla szybszego ciecia
3859-54-1.6-EZX-1.4/2 1.4/2 EZX i bardziej elastycznego zastosowania
3859-54-1.6-EZX-2/3 54x1.6 2/3 E2X . . . . .

¢ Prostota uzytkowania — nie wymaga specjalnych posuwow
3859941 6-E2X:3/4 S . i predkosci, moze byé uzywany jak pita bimetaliczna
3859-54-1.6-EZX-4/6 4/6 E2X pre ’ ye uzywany jak p
3859-67-1.6-EZX-.7/1 A EZX e Nizsze koszty — krétszy czas ustawienia ze wzgledu na szybka
3859-67-1.6-EZX-1/1.25 67%16 1/1.25 EZX Wymiane taémy i redukcje Zapaséw
3859-67-1.6-EZX-1.4/2 ‘ 1.4/2 EZX o . L
3859-67-1.6-EZX-2/3 o3 X * Nie jest wymagane docieranie pi
3859-80-1.6-EZX-.7/1 7/ E2X
3859-80-1.6-EZX-1/1.25 80x 1.6 1/1.25 E2X
3859-80-1.6-EZX-1.4/2 1.4/2 E2X

Przyktad zaméwienia na pite taSmowa: 3859-54-1.6-EZX-1.4/2-7500

EZX

syCut Xtreme TriMetal 3859

14



BAHCO. Pity

T —— Uktad zebow pity z weglikéw spiekanych moze byc¢ bardziej

Kod katalogowy ) Podziatka uniwersalny. Opatentowana konstrukcja zebéw TSX.
3868-27-0.9-TSX-3/4 27 0.9 3/4 TSX e Do wysoce efektywnego ciecia matych i duzych przedmiotow
3868-34-1.1-TSX-2 o TSX oraz materiatéw trudnoskrawalnych i trudnoscieralnych
3868-34-1.1-TSX-2/3 g 2/ Tox ¢ Szczegolnie polecana do takich materiatow jak stale
3868-34-1.1-TSX-3/4 3/4 TSX . — :

szlachetne i trudnoscieralne stale narzedziowe
3868-41-1.3-TSX-1.4/2 1.4/2 TSX
3868-41-1.3-TSX-1.6 1.6 TSX e Specjalnie szlifowana geometria zebdw, Triple Set, optymalny
3868-41-1.3-TSX-2 2 TSX transport wiorow w celu unikniecia wytamywania zebéw
3868-41-1.3-TSX-2/3 2/3 TSX
3868-41-1.3-TSX-3/4 o Tox e Potrdjna sekwencja zebow, zmienna wysokos¢ zebow
3868-54-1.3-TSX-1.4/2 54%14 142 5% * Nadaje sie do ciecia stopow tytanu, stopow grafitu i aluminium
3868-54-1.3-TSX-2/3 28 TSX o wysokiej zawartosci krzemu
3868-54-1.6-TSX-1/1.25 1/1.25 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.4/1.6 1.4/1.6 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.4/2 1.4/2 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.6 54%1.6 1.6 TSX
3868-54-1.6-TSX-2 2 TSX
3868-54-1.6-TSX-2/3 2/3 TSX
3868-54-1.6-TSX-3/4 3/4 TSX
3868-67-1.6-TSX-.7/1 7N TSX
3868-67-1.6-TSX-1/1.25 - 1/1.25 TSX
3868-67-1.6-TSX-1.4/2 1.4/2 TSX
3868-67-1.6-TSX-2/3 2/3 TSX
3868-80-1.1-TSX-3/4-180 80X 1.1 3/4 TSX
3868-80-1.6-TSX-.7/1 7N TSX
3868-80-1.6-TSX-1/1.25 80x 1.6 1/1.25 TSX
3868-80-1.6-TSX-2/3 2/3 TSX

Przyktad zamdwienia na pite taSmowa: 3868-54-1.6-TSX-1.4/;

BAHCO 15



Pity

Kod katalogowy

Wymiary w mm
(szerokos$c x grubosc)

Podziatka

3868-27-0.9-TSS-3/4 7 x0.9 3/4 TSS
3868-34-1.1-TSS-2/3 i /3 TSS
3868-34-1.1-TSS-3/4 3/ TSS
3868-41-1.3-TSS-1.4/2 1472 TsS
3868-41-1.3-TSS-2/3 s 2/3 TsS
3868-54-1.6-TSS-1/1.25 1125 TSS
3868-54-1.6-TSS-1.4/2 54%1.6 1.4/2 TsS
3868-54-1.6-TSS-2/3 2/3 TsS
3868-67-1.6-TSS-.7/1 7 TsS
3868-67-1.6-TSS-1/1.25 - 1125 TsS
3868-67-1.6-TSS-1.4/2 1472 TSS
3881-67-1.6-TSS-2/3 2/3 TsS

Przyktad zamdwienia na pite taSmowa: 3868-54-1.6-TSS-1.4/2-7500

BAHCO

since 1886

Do efektywnego ciecia materiatow trudnych w obrébce
i trudnoscieralnych, zwtaszcza elementow ze stali nierdzewnej,
gdzie moga wystepowac wibracje.

Ta pita tasmowa jest fabrycznie ,dotarta” przy uzyciu
opatentowanej metody, ktéra umozliwia ciecie z niskim
poziomem wibracji od pierwszego ciecia. Potrojna sekwencja
zebow i ich zmienna wysokos$¢ zapobiegaja wytamywaniu
zebow. Pita umozliwia cigcie detali przy bardzo niskim
poziomie hatasu.

¢ Pita nie wymaga docierania

Polecana do obrobki stali nierdzewnej

e Rozwarcie zebéw zapewnia dobry odbidr wiéréwi duza
trwatosc

Bardzo niski poziom hatasu

¢ Nie nadaje sie do ciecia tytanu

16



3881

Kod katalogowy

IAHCO.

since 1886

Wymiary w mm
(szerokos¢ x gruboscé)

Podziatka

3881-34-1.1-THQ-2/3 34x1.1 2/3 THQ
3881-41-1.3-THQ-1.4/2 s 1.4/2 THQ
3881-41-1.3-THQ-2/3 2/3 THQ
3881-54-1.6-THQ-1.4/2 142 THQ
3881-54-1.6-THQ-2/3 oaxe 2/3 THQ
3881-67-1.6-THQ-1/1.25 1125 THQ
3881-67-1.6-THQ-1.4/2 67x1.6 1.4/2 THQ
3881-67-1.6-THQ-2/3 2/3 THQ
3881-80-1.6-THQ-0.7/1 7 THQ
3881-80-1.6-THQ-1/1.25 1125 THQ
3881-80-1.6-THQ-1.4/1.6 80x 1.6 1416 THQ
3881-80-1.6-THQ-1.4/2 1472 THQ
3881-80-1.6-THQ-2/3 2/3 THQ

Przyktad zaméwienia na pite taSmowa: 3881-54-1.6-THQ-1.4/2-7500

Zaprojektowana do specjalnych stopow, zwtaszcza materiatow,
w ktdérych pita moze sig tatwo zakleszczy¢, takich jak Inconel,
Waspaloy, tytan i stopy na bazie niklu. Sprawdza sie réwniez

w przypadku stali nierdzewnej i narzedziowej.

e Specjalna pita tasmowa o zmiennym rozwiedzeniu zebow

¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba zapewniajgce najwyzsza
wydajnos¢ ciecia matych i srednich detali

e Szerokie rozwiedzenie zebdw zapobiega klinowaniu sie
w materiale

e System zebow wysoki/niski obniza sity skrawania i zwigksza
zywotnos¢ tasmy

e Szesciosekwencyjny uktad zebdw i dwustopniowe
rozwiedzenie

BAHCO
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BAHCO

since 1886

Pity

. Pita tasmowa weglikowa dotarta na etapie produkciji, dzieki
Wymiary w mm

Kod katalogow iy ” Podziatka Zemu juz przy pierwszym cieciu ni wstaja zadne drgania.
gowy ) c.e u;u_ .p-y;-)e. szy .cecu e po -s a}ja ad-ed.ga a

Pita umozliwia cigcie detali przy bardzo niskim poziomie hatasu.
3881-34-1.1-THS-2/3 34x1.1 2/3 THS
3881-41-1.3-THS-1.4/2 4a1x13 142 S * Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba daje mozliwosé
3881-54-1.6-THS-1/1.25 54%1.6 17125 HS ciecia detali matych i srednich wykonanych z materiatéw
3881-54-1.6-THS-1.4/2 1.4/2 THS .

trudnoobrabialnych
3881-67-1.6-THS-.7/1 7/ THS
3881-67-1.6-THS-1/1.25 6716 1/1.25 THS e Uzebienie THS jest szczegdlnie odpowiednie do stali
X . n n

3881-67-1.6-THS-1.4/2 1.4/2 THS nierdzewnej
3881-67-1.6-THS-2/3 2/3 THS Sredciosek ) Kiad zebow i d )

[ ]
3881-801.6.THS-7/1 7 e zes.mose Yvencyjny uktad zebow i dwustopniowe
3881-80-1.6-THS-1/1.25 80x 1.6 1/1.25 THS rozwiedzenie
3881-80-1.6-THS-1.4/2 1472 THS ¢ Fabrycznie dotarta pita tasmowa, ktéra od poczatku zapewnia
3881-100-1.6-THS-.7/1 100x1.6 7/ THS optymalne ciecie bez potrzeby docierania

¢ Nie nadaje sie do ciecia tytanu

Przyktad zaméwienia na pite taSmowa: 3881-54-1.6-THS-1/1.25-7500

e Szerokie rozwiedzenie zebdw
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4% BaHcO Pity

Do bardzo wydajnego ciecia materiatéw trudnoskrawalnych
i trudnoscieralnych materiatow. Ta pita tasmowa weglikowa
z zebem nierozwiedzionym przeznaczona jest w szczegolnosci

Wymiary w mm
(szerokos¢ x grubos$c)

Kod katalogowy Podziatka

3860-41-1.3-TMC-1.4/2 41x1.3 142 e do obrébki takich materiatéw trudnoscieralnych, takich jak
3860-41-1.3-TMC-2/3 2/3 ™C Inconel i tytan.

3860-54-1.3-TMC-1.4/2 iy 1.4/2 ™C

3860-54-1.3-TMC-2/3 o 2/3 ™C e — — p———
3860-541.6.TMC-1/1.05 oo 0 ita agmowa z zebem nierozwiedzionym o dodatnim kacie
3860-54-1.6-TMC-1.4/2 1.4/2 ™G natarcia

3860-54-1.6-TMC-2/3 2/3 ™C ¢ Nierozwiedzione zeby zapewniajg lepsza jakos¢ powierzchni
3860-67-1.6-TMC-1/1.25 1/1.25 ™C po cieciu

3860-67-1.6-TMC-1.4/2 67 x 1.6 1.4/2 T™C

3860-67-1.6-TMC-2/3 o3 ™C e Wysokiej jakosci materiat nosny tasmy i zab weglikowy
3860-80-1.6-TMC-.7/1 7/ T™C zapewniajg najlepsza wydajnos¢ ciecia i dtuga trwatosé
3860-80-1.6-TMC-1/1.25 8016 125 MC ¢ Technologia szlifowania zapewnia ostre krawedzie zebéw
3860-80-1.6-TMC-1.4/2 1.4/2 T™C

3860-100-1.1-TMC-1.4/2 100x 1.1 1.4/2 TMC e Duza odpornosc¢ na prace w wysokich temperaturach

zapewnia szybkie i wydajne ciecie

Przyktad zamowienia na pite tasSmowa: 3860-54-1.6-TMC-1.4/2-7200

T™™C

T T T T T TR

4415 Unset Carbide TMC 3860 ‘

BAHCO 19



Pity

Kod katalogowy

Wymiary w mm
(szerokos¢ x grubosc)

Podziatka

3860-54-1.6-TMC-1/1.25S 1/1.25 ™C
3860-54-1.6-TMC-1.4/2S 54x1.6 1472 ™G
3860-54-1.6-TMC-2/3S /3 ™C
3860-67-1.6-TMC-1.4/2S 1472 ™C
3860-67-1.6-TMC-2/3S orx1e 2/3 ™C

Przyktad zaméwienia na pite tasmowa: 3860-54-1.6-TMC-1.4/2S-7200

since 1886

3860

Pity TMC o srednicy 54 mm i 67 mm sg dostarczane w wersji
powlekanej. Zastosowana powtoka umozliwia ciecie z wigksza
predkoscia i posuwem.

e Niezwykle wysoka wydajnos¢ ciecia
e Wiegksza zywotnosé

e Wysoka odpornos¢ na wysokie temperatury

Pity w innych rozmiarach dostepne sa na zapytanie

Bﬂ@@ Unset Carbide TMC Sur
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BAHCO.

since 1886

. Do ciecia trudnoskrawalnych i trudnoscieralnych materiatow.
Wymiary w mm

(szerokosé x grubosé) Podziatka

Kod katalogowy

e Specjalnie opracowany kilkustopniowy ksztatt zebéw Multi

3860-27-0.9-TCD-3 27 0.9 S b Chip zapewnia powstawanie cienkich i matych wiéréw,
3860-27-0.9-TCD-3/4 94 1D co przektada sie na wieksza wydajnosé ciecia
3860-34-1.1-TCD-2/3 1 2/3 TCD
3860-34-1.1-TCD-3/4 X 3/4 TCD ¢ Pita dedykowana do ciecia tytanu

-41-1.3-TCD-1.4/2 1.4/2 TCD . . § — = .
3860 s-1C / / C * Moze byc¢ takze stosowana do obrdbki stali nierdzewnej
3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1 1.9/2.1 TCD . L

41x1.3 i aluminium

3860-41-1.3-TCD-2/3 2/3 TCD
3860-41-1.3-TCD-3/4 3/4 TCD e Zeby nierozwiedzione gwarantujg najlepsze wtasciwosci
3860-54-1.6-TCD-1.4/2 1.4/2 TCD powierzchni i diuga trwatosé
3860-54-1.6-TCD-1.9/2.1 a6 1.9/2.1 TCD
3860-54-1.6-TCD-2/3 o 2/3 TCD
3860-54-1.6-TCD-3/4 3/4 TCD
3860-67-1.6-TCD-1/1.25 - 1/1.25 TCD
3860-67-1.6-TCD-1.4/2 o 1.4/2 TCD
3860-80-1.6-TCD-.5/0.8 80x 1.6 0.5/0.8 TCD

Przyktad zaméwienia na pite tasSmowa: 3860-54-1.6-TCD-1.4/2-7

BAKEO 3860 Unset
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. 3860 TCZ opracowany do ciecia zaréwno chromowanych,
Wymiary w mm

Kod katalogowy (szerokos¢ x grubose) Podziatka jak i hartowanych pretow.
3860-27-0.9-TCZ-3/4 27x08 S/4 16z » Nadaje sie réwniez do materiatéw niemetalicznych, np. grafitu,
3860-34-1.1-TCZ-2/3 v 28 167 ktory nie tworzy wiéréw podczas ciecia
3860-34-1.1-TCZ-3/4 a/4 TCZ
3860-41-1.3-TCZ-2/3 s 2/3 TCZ * Doskonata odpornosc zgbow
X 1.
3860-41-1.3-TCZ-3/4 a/4 TCZ O e W OtnoSC

TCZ

' 1/(2{2} Unset Carbide TCZ 3860

Przyktad zaméwienia na pite tasSmowa: 3860-41-1.3-TCZ-2/3-7200

. Specjalna pita tasmowa do aluminium.
Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka

Kod katalogowy

¢ Pita z zebem nierozwiedzionym i dodatnim kacie natarcia

3860-27-0.9-TCA-3 27x0.9 3 TCA ' o o o ] .
3860-34-1.1-TCA-2/3 o3 TCA ¢ Zaprojektowana specjalnie do cigcia aluminium, takze duzych
3860-34-1.1-TCA-2 34%1.1 2 TCA blokéw
3860-34-1.1-TCA-3 S oA e Przeznaczona réwniez do stosowania w odlewniach
3860-41-1.3-TCA-1.4/2 41x13 142 oA pracujacych na automatycznych obrabiarkach CNC
3860-41-1.3-TCA-2/3 2/3 TCA
3860-54-1.6-TCA-1/1.25 a1t 1/1.25 TCA e Wigksza zywotnosc¢ tasmy

X 1.
3860-54-1.6-TCA-1.4/2 1.4/2 TCA

¢ Lepsza jakos¢ powierzchni ciecia

Carbide Multichip ALU TCA 3860

Przyktad zamowienia na pite tasmowa: 3860-54-1.6-TCA-1.4/2-10668
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3869
Kod katalogowy Podziatka n

Do ciecia metali niezelaznych i materiatéw trudnoscieralnych.
Idealna do cigcia odlewéw aluminiowych, magnezu, cyrkonu,
tworzyw sztucznych i innych materiatéw trudnoscieralnych.

Wymiary w mm
(szerokos¢ x grubosc¢)

3869:13:09-15-3 19x09 S S Specjalnie zaprojektowana do zastosowar odlewniczych.
3869-20-0.9-TS-3 oo 3 Ts

X N z 7 . . 7 . .
3869-20-0.9-TS-4 4 TS e Zeby z koncowkami z weglikdw spiekanych, Triple Set
3869-27-0.9-TS-3 0o 3 TS ——

x U,
3869-27-0.9-TS-4 4 TS * Szybkie cigcie
3869-34-1.1-TS-2 2 TS i

34 %1.1 e Lekki posuw

3869-34-1.1-TS-3 3 TS

e Ciecia proste i po promieniu

Przyktad zaméwienia na pitg tasmowa: 3869-34-1.1-TS-7800 * Specjalnie zaprojektowana dla odlewni

¢ Do stosowania w matych przecinarkach i do ciecia materiatow
trudnoobrabialnych

TS

Bane

©) Carbide Triple Set® 3869
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WBB
Opatentowany, falisty grzbiet tej pity skraca czas kontaktu Pita tasmowa wykonywana jest na specjalne
zebow tasmy z obrabianym detalem. Uzyskujemy zamowienie i projektowana wg indywidualnych
dzieki temu mniejsze obcigzenie zebow, co powoduje potrzeb. Prosze ztozy¢ indywidualne zapytanie.
mniejsze zuzycie tasmy, ale takze wiekszg efektywnosc¢
ciecia. Zaprojektowana do najtrudniejszych zastosowan. Niezbedne informacije:

¢ Typ maszyny
e Zwigksz swoja produktywnosc¢ dzieki opatentowanej e (koSG Sredni
pile WB — Wavy Back ateriat do ciecia (jakos¢, srednica)

e Patent USA nr 9.731.366 e Dtugosc¢ pity, wysokosé, grubosé, podziatka

e |dealna do ciecia wiekszych powierzchni stopow * Odlegtos¢ migdzy prowadnicami podczas cigcia

zaroodpornych

e Pita tasmowa WB z falistym grzbietem pozwala zaoszczedzi¢
pienigdze poprzez szybsze ciecie i dtuzszg zywotnosc

¢ Pita taSmowa WB z falistym grzbietem ma ostrze

zaprojektowane do konkretnych zastosowan WB Wavy Back

¢ Pita tasmowa WB moze by¢ zastosowana zaréwno do tasm - 4

bimetalicznych jak i tasm weglikowych R = 5

® Zmniejsza ryzyko przedwczesnych uszkodzen
spowodowanych nagrzewaniem

e |dealne do ciecia twardych materiatéw, takich jak
- Stopy niklu
- Stop Rene
- Super stopy
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3870

Do czyszczenia przestrzeni
miedzy zebami pit thgcych

w celu zapewnienia optymalnej
wydajnosci ciecia. Prawidtowe
uzycie szczotki do wiorow
wydtuza zywotnosé tasmy.

Kod katalogowy Srednica zewnetrzna / otwor

3870-BRUSH-60-6 60/6
3870-BRUSH-80-6 80/6
3870-BRUSH-80-8 80/8
3870-BRUSH-80-10 80/10
3870-BRUSH-100-10 100/ 10
3870-BRUSH-100-12 100/ 12
3870-BRUSH-100-13 100/13
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX

3870

Prawidtowe stezenie srodka chtodzgaco-smarujgcego jest tak
samo wazne jak predkos¢ tasmy lub predkos$é posuwu.
Mozna to tatwo sprawdzi¢ za pomoca refraktometru.

Kod katalogowy

3870-REFRACTOMETER

3870

Do natychmiastowego okreslania
predkosci tasmy na
wys$wietlaczu LED.

Pomiar w m/min i ft/min.

Kod katalogowy

3870-TACHOMETER

I akcesoria

Prawidtowe naprezenie pity
jest niezbedne do uzyskania
prostych ciec i dtugiej
zywotnosci ostrza, przy
jednoczesnym zmniejszeniu
kosztéw ciecia. Miernik
naprezenia umozliwia tatwy

i doktadny pomiar
prawidtowego naprezenia
tasmy we wszystkich pitach
tasmowych

Kod katalogowy

3870-TENSION METER

3870

Odpowiednie naprezenie jest
konieczne réwniez w przypadku
mniejszych maszyn, aby zapewnic
proste ciecie i dtuga zywotnosé
tarczy, a tym samym obnizy¢ koszty
w przeliczeniu na ciecie.
3870-Wheel wraz z kluczem
dynamometrycznym pomoze Ci w
tym. Pasuje do gwintéw maszyn
M16 i M18.

Kod katalogowy

3870-WHEEL

Stalowy klin o dtugosci 75 mm
zapobiega zakleszczaniu sie
tasmy tnacej, na przyktad
podczas ciecia materiatéw,

w ktérych wystepuja duze
naprezenia wewnetrzne.

Kod katalogowy

3870-WEDGE-3 | 75 mm, 3"

GL008

Materiat PU zapewnia lepsze
czucie i chwyt.

Dodatkowy materiat na
kciuku wchtaniajacy wilgoc.

Kod katalogowy

GL008-8
GL008-10

GLO10

w

Membrana zmniejszajaca
drgania na palacach i dtoni.
Dodatkowy materiat na
kciuku wchtaniajgcy wilgoc.

Kod katalogowy

GL010-8
GL010-10

BAHCO



I akcesoria

BandCalc™
Optymalny wyboér tasmy tnacej

Wybdr odpowiedniej pity tasmowej nie zawsze jest prostym
zadaniem. Z pomoca naszego opatentowanego kalkulatora
BandCalc™ mozna szybko okresli¢ wtasciwa pite tasmowa do
danego zastosowania. Wybierz parametry ciecia, a BandCalc™
obliczy najbardziej wydajne rozwigzanie dla Twoich wymagan.

Program pomaga dobrac pity do ponad 2500 przecinarek
tasmowych i przedstawia zalecenia dotyczace predkosci
tasmy, posuwu i wydajnosci ciecia. BandCalc™ sugeruje wyboér
podziatki TPI (ilosc zeboéw na cal) i odpowiednio modyfikuje
dane ciecia, aby zapewnic, ze uzytkownik otrzyma optymalna
rekomendacje dla kazdego zastosowania.

Wiecej informacji i bezptatna
rejestracja na stronie:

https://bandcalc.bahco.com/pl_pl

BAHCO
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BAMco BandCalc

0 tatenal L] L] *

o BandCalc.

Zostan zarejestrowanym - I lizma
uzytkownikiem i uzyskaj 6051 : .

dodatkowych informaciji gu kr:jl.
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3870

Suwak doboru parametréow do ciecia stanowi praktycznag
pomoc przy doborze parametrow ciecia pitami
bimetalicznymi i weglikowymi.

od katalogowy

3870-SLIDECHART Bimetal
3870-SLIDECHART-CARBIDE
3870-SLIDECHART-PROFILES

Weglik spiekany

Profile
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Korzysci w skrocie

Indywidualna obstuga klienta
Nasi inzynierowie ds. zastosowan i doradcy techniczni ds.
sprzedazy chetnie pomoga w optymalizacji procesu ciecia

i doradzg w zakresie stosowania naszych pit tasmowych.

Skontaktuj sie z nami:
e-mail: info.pl@snaeurope.com

Centrum szkoleniowe

Regularnie organizujemy szkolenia na temat pit tasmowych
w naszych profesjonalnych centrach szkoleniowych.

Krétkie czasy reakcji i dostawy dla wymiaréw
specjalnych dzieki naszym wiasnym zgrzewalniom.

Strategicznie rozmiesciliSmy nasze zgrzewalnie na catym
Swiecie, aby zapewnic¢ naszym partnerom niezawodng
i szybka dostawe.

Nasze zgrzewalnie sg wyposazone w:

e Zaawansowane technologicznie zgrzewarki i kontrola
odpuszczania

e Automatyczne systemy zgrzewania i szlifowania

e Laboratoria jakosci

parO))
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PRZECINARKI

DANE DOTYCZACE CIECIA

PILA TASMOWA

CIETY DETAL

Wazne szczegoty techniczne

Pytki i ramiona prowadzace

Musisz sprawdzac i regulowaé prowadnice
systematycznie. Sprawdz, czy ptytki prowadzace
sq zuzyte i w razie potrzeby wymien. Ramiona
prowadzace powinny by¢ ustawione jak najblizej
cietego detalu.

Pekanie pity

Piytki prowadzace
2uzyte, prowadnice
rozstawione za
szeroko

Cigcie
nieprostoliniowe

Prowadnice zbyt
daleko rozstawione
lub zuzyte plytki lub
Zle ustawione, luz w

prowadnicach

Wytamywanie
zehow

Nieréwna
powierzchnia
cigcia

Szybkie
zuzycie zgbow

BAHCO

Prowadnice 7le
ustawione

since 1886

Tasma slizga
si¢ na kotach

Kota prowadzace

Kotfa prowadzgce powinny by utrzymane w
dobrym stanie

i ustawione w jednej ptaszczyznie.

Kota prowadzace
zuzyte lub zbyt
mae - sprobuj
cienszej tasmy

Kota prowadzace
s3 zuzyte

Szczotka czyszczaca
Sprawd?z, prawidtowe ustawienie szczotki oraz
wymieniaj regularnie jesli jest zuzyta.

Szczotka
Czyszczaca nie
pracuje - przestrzen
miedzyzebna
wypelniona wiérami

Szczotka
Czyszczaca nie
pracuje

Naprezenie tasmy

Prawidtowe naprezenie tasmy zapewnia
prostoliniowe ciecie. Sprawdz naprezenie za
pomoca tensometru Bahco.

Nacigg tasmy
za WySoki

Naciag tasmy
za niski

Naciag tasmy
za niski

Nacigg tasmy
za niski

Chtodziwo/Ptyn chtodzaco-smarujacy
Ma za zadanie smarowac i chtodzi¢. Sprawdz
stezenie przy pomocy refraktometru Bahco.
Uzywaj tylko dobrego chtodziwa. Chtodziwo
powinno by¢ podawane obficie i pod matym
cignieniem.

Zbyt mata ilos¢
chiodziwa lub zbyt
male stezenie

Predkos¢ tasmy

Predkos¢ tasmy musi by¢ prawidtowo dobrana.
Sprawdz predkosé przy pomocy tachometru
Bahco.

Predkos¢ tasmy
za niska

Predkos¢ tasmy
z7a niska

Predkos¢ tasmy za
wysoka

Naturalna wibracja

- zmien nigznacznie

predkosé w gdre

Iub w ddt, az do

wyeliminowania
drgan

Posuw
Posuw musi by¢ dobrany tak, aby zeby miarowo
penetrowaty materiat.

Posuw za
WySOKi

Posuw za
wysoki

Posuw za
WySOKi

Posuw za
WySOki

Posuw za
wysoki lub za niski

Posuw za
wysoki lub za niski

Posuw za
WySOKi

Podziatka uzebienia
Wybdr wiasciwej podziatki zebow jest tak samo
wazny jak wybor wiasciwego posuwu i predkosci.

Podziatka zbyt
drobna

Podziatka zbyt
drobna. Przestrzen
migdzyzgbna
wypefniona

Podziatka zbyt
zgrubna

Podziatka zbyt
drobna

Ksztatt zeba
Kazdy ksztatt zgba dopasowany jest do
okreslonego zastosowania.

Zab zbyt staby

Zty wyhor ksztattu
zeha

Uzyj podziatki
zmiennej

Docieranie tasmy

Nowa pite nalezy dotrze¢ w celu uzyskania
maksymalnej zywotnosci tasmy. Nigdy nie
zaczynaj cigcia od starego naciecia.

Pita Zle dotarta

Pita Zle dotarta

Pita Zle dotarta

Zywotnosé tasmy

Wszystkie tasmy ostatecznie zuzywaja sie. Szukaj
Sladow $wiadczacych

0 zuzyciu pity.

Tasma zuzyta

Ta$ma zuzyta

Ta$ma zuzyta

Powierzchnia

Zta jakos¢ powierzchni (np. zgorzelina) cietego
detalu skraca zywotnos¢ pity.

Obniz predkos¢ tasmy.

Wady
powierzchniowe,
1j. zgorzelina, rdza,
piasek

Mocowanie

Upewnij sig, ze ciety element jest prawidtowo
zamocowany, zwtaszcza podczas ciecia
pakietéw. Nie nalezy cia¢ zdeformowanych lub
uszkodzonych detali.

Detal poruszyt sie

Detal jest Zle
zamocowany
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Podziatka uzebienia

~

0.9/1.2&0.7/1
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Przyktad 2
- 25
58 2
6/10 s
8/12 ‘
1014 6 Przyktad 1
i
0
o
5 10 20 50 100 200 500
2 4 .8 2 4 8 20

1000 mm
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J

Ciecie rur i profili

Dobdér podziatki uzebienia przy cieciu petnych
przekrojow

Wykres ten pomoze Panstwu dokonac wyboru prawidtowej
podziatki uzebienia przy cieciu petnych przekrojow.

Prawidtowa podziatka znajduje sie w polu przecietym przez linie
W Najszerszym miejscu.

Przyktad 1:

Przy cieciu materiatu o $rednicy @ 150 mm nalezy zastosowac
podziatke 2 zeby na cal, jezeli preferuja Panstwo statg podziatke
uzebienia. Jezeli wybiorg Panstwo tasme o zmiennej podziatce
uzebienia, nalezy zastosowac 2/3 zeby na cal lub 1,4/2 zeby na
cal.

Przyktad 2:

Przy cieciu materiatdw miekkich, takich jak tworzywa sztuczne,
aluminium lub drewno nalezy wybra¢ podziatke uzebienia o dwa
stopnie wigkszg od rekomendowane;.

Do ciecia elementu aluminiowego o grubosci 13-20 mm nalezy
zastosowac tasme o podziatce 5/8 lub 6 zebdw na cal.

Rekomendowana podziatka zeba przy cieciu rur i profili znajduje sie w nastepujacej tabeli:

Srednica zewngtrzna mm

grubosé

Scianki

W mm

2 14/18(14/18|14/18|14/18| 4/18 [14/18(14/18(14/18[10/14
4 10/14(10/14|10/14|10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10
6 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8
8 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4
86 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 34 | 3/4
50 3/4 | 2/3
65

75

100

130

150

10114
6/10
5/8
5/8
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3

10/14

6/10
5/8
5/8
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3

10114
6/10
5/8
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3
2/3
2/3

10/14{10/14|10/14(10/14{10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
3/4 | 3/4 | 34| 3/4 | 3/4 | 213 | 23| 2/3 | 23 |23 | 23| 23|23
213 | 213 | 23 | 2/3 | 2/3 | 23| 23 |23 |23 |23 |23|23]|23
213 | 213 | 23 | 2/3 | 23 | 23|23 |23 |23 |23 |23|23]|23
2/3 | 23 | 2/3 |1.4/2|1.4/2(1.4/2 | 1.4/2 (1.4/2 | 1.4/2 | 1.4/2 [ 1.4/2|1.4/2 | 1.4/2
2/3 | 213 | 213 | 2/3 | 2/3 [1.4/2 (1.4/2|1.4/2|1.4/21.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2
1.4/2|1.4/2 | 1.4/211.4/2(0.7/1 [ 0.71|0.7/1 | 0.71

1.4/2 | 1.4/211.4/210.7/1{0.7/1|0.71|0.71

1.4/2(1.4/210.7/1)0.7/1[0.7/1|0.7/1

parO))
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Predkos¢ tasmy

Bimetal

BAHCO

Metry/minute przy @ mm

Emul
100-300 400-800 >1000 mulsja
chiodzaca

since 1886

Stal konstrukeyjna, stal automatowa 40 - 60 6%
Stale konstrukcyjne, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 80 70-80 60 - 68 40 - 50 6%
Stale do naweglania, stale sprezynowe, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 75-100 60 - 80 45 -65 30-40 8%
Niestopowa stal narzedziowa, stal fozyskowa 60 - 65 55-60 35-45 25-35 8%
Stal szybkotnaca 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Stale narzedziowe do pracy na zimno 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Stale narzedziowe, stopowe 45 - 65 45 -60 40 - 60 20-40 8%
i;a:; ;isyiz:;o(?rlsgéa, wysokostopowe stale narzedziowe 40- 45 35- 40 25-30 20-95 8%
Zeliwo 50 - 60 45-50 30-40 25-30 DRY
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 40 - 45 40 - 45 35-40 30-40 10%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (cigzkie) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex i stale do pracy na goraco 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 15-20 13-15 10-12 10 10%
Tytan, stopy tytanowe, braz aluminiowy 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 120 120 120 120 25%
Maszyny pionowe, aluminium, stopy aluminium 3000 2100 - 2500 1250 - 2000 500 - 1200 25%
Mosigdz 120 120 90-120 80-100 4%
Miedz 120 110 80-100 60 - 80 15%
Im wiegkszy rozmiar, tym nizsza predkosc
Weglik Metry/minute przy @ mm

100-300 400-800 >1000 Emulsja
chtodzaca

Stal konstrukeyjna, stal automatowa 110-150 12%
Stale konstrukeyjne, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 140 120 - 140 85-115 50-70 12%
Stale do naweglania, stale sprezynowe, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 100- 130 110-120 75-110 40 - 60 10%
Niestopowa stal narzedziowa, stal fozyskowa 100- 120 90-100 60 - 90 40 - 50 10%
Stal szybkotnaca 100- 110 80-90 60-75 50-60 10%
Stale narzedziowe do pracy na zimno 80 - 100 60 - 90 60-75 45-65 DRY
Stale narzedziowe, stopowe 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
i;a:fr ::yiz:;o(;/::gga, wysokostopowe stale narzedziowe 7585 70- 80 60 - 70 45-60 8%
Zeliwo 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 80-110 80-100 70-95 65- 80 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (cigzkie) 80-90 70-80 60-70 40 - 50 13%
Duplex i stale do pracy na goraco 100 - 115 80-100 65-80 50 - 60 12%
Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Tytan, stopy tytanowe, braz aluminiowy 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 250 250 250 250 26%
Maszyny pionowe, aluminium, stopy aluminium 5000 4000 - 5000 3000 - 4000 2000 - 3000 25%
Mosigdz 250 250 180 - 240 140 - 160 4%
Miedz 240 220 130- 190 100 - 120 15%

Im wigkszy rozmiar, tym nizsza predkosé
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