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W ten sposob mozna znalezc¢ i zamowic
odpowiednie rozwigzanie narzedziowe:

Osobiscie — na catym sSwiecie
Mozna skontaktowac sie z nami telefonicznie, za pomoca faksu lub poczty elektronicznej. Dane kontaktowe
lokalnej osoby kontaktowej mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej: walter-tools.com

= Hybrydowe katalogi i broszury firmy Walter

XN odzwierciedlajg kompletna oferte standardowa naszych marek specjalistycznych Walter, Walter Titex,
W Walter Prototyp i Walter Multiply — w wersji drukowanej lub elektronicznej: ze schematami programu,

“!,, danymi produktéw, parametrami skrawania i innymi informacjami. Z linkami do naszej nawigacji w zakresie

obrébki skrawaniem Walter GPS lub do Walter TOOLSHOP z mozliwoscig bezposredniego zamawiania.

Pod adresem walter-tools.com mozna szybko i komfortowo wyszukac¢ w trybie online produkty Walter i zamoéwic¢ je —
poprzez smartfon, tablet lub komputer.
Zalety: bezposredni dostep z kazdego urzadzenia konnicowego z optymalnym sposobem wyswietlania — w kazdej chwili!

e ST Walter GPS Walter Innotime®

Wyszukiwanie wedtug narzedzia Wyszukiwanie wedtug zastosowania Wyszukiwanie wedtug elementu

W internetowym katalogu Walter produkty ~ Walter GPS pozwala w kilku krokach Walter Innotime® umozliwia znalezienie
mozna znalez¢ w oparciu o tradycyjna znalez¢ rozwigzanie w zakresie obrobki najbardziej ekonomicznego rozwigzania
strukture naszego katalogu produktow, skrawaniem w odniesieniu do danego w zakresie obrdébki danego elementu:

a takze z wykorzystaniem funkgji filtrowania elementu, zaréwno w trybie on- jak z uwzglednieniem wszystkich niezbednych
i wyszukiwania. Zintegrowano réwniez: i offline — a w razie potrzeby przetrans- narzedzi, etapow obrobki i parametrow.
funkcje zakupow oraz linki do rysunkow ferowac go do Walter TOOLSHOP! Wystarczy zatadowa¢ model 3D.

i modeli.

R

' Walter TOOLSHOP & EDI
Walter TOOLSHOP zapewnia klientom mozliwos¢ szybkiego
; ,) ( pozyskiwania informacji i dokonywania zamaéwien. Za posrednictwem
® @ EDI (Electronic Data Interchange) mozliwa jest ponadto wymiana

dokumentdw (np. zamdwien) — tgcznie z mozliwoscig zamawiania

TOULSHDP EDI BzB narzedzi specjalnych.
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Struktura katalogu Walter

Katalog firmy Walter w formie e-papieru przejrzyscie prezentuje informacje o produktach i zastosowaniach i zawiera bezposredni
link do katalogu online.

Milling tools with indexable inserts —l |IUJI=IL'I'EH

Face milling cutters

if,z P
Sip i
Machining _
Lead angle k 45° 45° 45° 45°
o
S M5009 M3024 F4045
Designation Xtra-tec® XT LD Walter BLAXX Xtra-tec®
Diameter range [mm] [inch] 40-160 1,500-6,000 20-160 0,750-6,000 40-160 2.000-6,000 63-160 —
Boring bar/adaptor type
DIN 1835 B
Shell mill mount DIN 138 v v v v v v v
ScrewFit v
Cylindrical shank v v
Cylindrical modular
Steep taper
HSK
NCT
P Steel (1] (1] (1]
M Stainless steel oo oo oo
K Castiron (1} oo oo oo
N NF metals o (1)
S Materials with difficult cutting properties o0 (13 oo
H Hard materials . . .
0 Other L] L]
i
D DD ©0 @
” 4 3
SNX. SD. XN.U0705.
XNGX...ANN. SDHX. XNGX0705.
Number of cutting edges 8/2 411 /2
Max. depth of cut [mm] 5-6 45-65 4-6
Page in catalogue 390 394
QR code
www.walter-tools.com/woc/ M5009 Ma003
WALTER SELECT ® @ Primary application @ Other application

Face milling cutters 329

Szybki przeglad produktéw, z zastosowaniami, materiatami i kodami QR

W przegladzie produktéw znajduja sie ikony zastosowan, zdjecia produktow i spektrum materiatow, do ktérych mozna je stoso-
wac, a takze warianty chwytu, systemy mocowania oraz inne wazne informacje. W ten sposéb mozna szybko sprawdzi¢, ktory
produkt jest potrzebny, i uzyska¢ szczegdtowe informacje na jego temat bezposrednio po zeskanowaniu odpowiedniego kodu QR
lub po wklejeniu podanego linku do przegladarki internetowe;.

m Narzedzia z tym oznaczeniem naleza do innowacji produktowych i sa uwzglednione w przegladzie produktow.

R Ptytki skrawajace i narzedzia oznaczone czerwonymi symbolami stanowig nowos¢ w programie i sg wyréznione
* tym oznaczeniem.
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Technologie w firmie Walter

((( Accure-tec®

Drion-tec™

Krato-tec™

Tiger-tec’

Tiger-tec'Silver

Thrill-tec™

Walter BLAXX

Walter

Walter Apress

Opatentowana przez firme Walter technologia Accure-tec®, stosowana w wytaczadtach oraz opraw-
kach do frezowania, zapewnia maksymalne ttumienie drgan. To idealne rozwigzanie w przypadku
prac zwigzanych z toczeniem, frezowaniem i wierceniem przy duzym wysiegu narzedzia.

Drion-tec™ to nazwa nadana rozwigzaniom firmy Walter w zakresie narzedzi wiertarskich z wymienng
krawedzig skrawajaca — z ptytkami skrawajgcymi oraz z ptytkami wymiennymi. Wiertta Drion-tec™
wyrdzniaja sie efektywnoscig kosztowa, wysoka precyzja i uniwersalnym zastosowaniem. Dzigki
szerokiej gamie produktdw idealnie nadaja sie do specjalistycznej produkcji masowej, a takze do
specyficznych zastosowan i mieszanych proceséw produkcyjnych.

Krato-tec™ to unikalna technologia powlekania firmy Walter do narzedzi petnoweglikowych. Jej rdzen
stanowi wyjatkowo odporna na ztamania wielowarstwowa powtoka AITiN z teksturowang warstwa
wierzchnia. Specjalna architektura warstw jest wysoce odporna na zuzycie i przyleganie, nawet przy
wysokich predkosciach skrawania, dzieki czemu narzedzia majg uniwersalne zastosowanie.

Tiger-tec® Gold, nowa generacja unikalnych powiok ptytek skrawajgcych Walter, umozliwia maksymalny
okres uzytkowania i bezpieczenstwo proceséw. Nowe gatunki sg oparte na technologii PVD, CVD lub
ULP, w zaleznosci od zastosowania. Unikalne wtasciwosci pokrycia, chronione wieloma patentami,
gwarantuja najlepsza ochrone przed formami zuzycia, majg decydujacy wptyw na trwatosc i zapewniaja
wyjatkowa wydajnosc.

W postaci Tiger-tec® Silver firma Walter oferuje jedyna w swoim rodzaju technologie pokrywania
ptytek skrawajacych. Specjalna warstwa tlenku aluminium o zoptymalizowanej strukturze redukuje
zuzycie podczas toczenia, frezowania i wiercenia, a takze zwieksza wytrzymatosc i odpornosc na
dziatanie temperatury — w celu zapewnienia wyzszych parametréw skrawania.

Wiertta cyrkulacyjne / frezy do gwintow Thrill-tec™ tacza trzy funkcje w jednym narzedziu i operacji:
fazowanie, wiercenie otworéw pod gwint i gwintowanie. Specjalne potaczenie substratu, pokrycia

i geometrii zapewnia narzedziom dtugg trwatos¢. Potgczenie kilku etapéw obrobki umozliwia ekstre-
malne skrdcenie czasu obrobki i 0szczedza zaréwno narzedzia, jak i przestrzen magazynowa.

Walter BLAXX to wzor frezdw nowej generacji: dzieki specjalnej obrébce powierzchni korpusy frezow
sg niezwykle wytrzymate. Systemy frezowania ze stycznymi gniazdami sa wyposazone w ptytki
skrawajace Tiger-tec®. Narzedzia oznaczone jako , Walter BLAXX" stanowig potgczenie wysokiej
odpornosci na Scieranie z niedoscignionymi parametrami wydajnosci.

Walter Green: gtéwne elementy filozofii naszego przedsiebiorstwa to zréwnowazony rozwgj
i odpowiedzialne podejscie do zasobéw. Walter Green pokazuje, jak je realizujemy — np. przez
kompensacje emisji CO, w projektach ochrony przyrody.

Walter Xpress to niewiarygodnie szybka ustuga zamawiania i dostarczania wysokiej jakosci narzedzi
specjalnych, ktora oferuje Walter Multiply. Dostepnos¢ ok 10 000 wariantéw narzedzi; Czas dostawy
maks. 2—4 tygodnie od przyjecia zamowienia. Proces zamawiania jest jasny i gwarantuje petne bez-
pieczenstwo planowania. W przypadku wszystkich zapytan przygotowujemy kalkulacje i udzielamy
odpowiedzi w ciggu 24 godzin.



Walter Precision XT Narzedzia do wytaczania precyzyjnego sa stosowane zawsze wtedy, gdy istniejacy otwor wymaga
wykonczenia lub konieczna jest optymalizacja precyzji jego wykonania: np. przez korekte pozycjono-
wania, zawezenie tolerancji wiercenia lub poprawe jakosci powierzchni. Wytaczanie precyzyjne jest
najczesciej wykonywane przy gtebokosciach skrawania <0,5 mm (0,020 cala).

Walter Boring XT Narzedzia do wytaczania zgrubnego s3g uzywane do poszerzania istniejgcego otworu. W tym przypadku
chodzi przede wszystkim o usuwanie materiatu. Poszerzany otwor zostaje poddany wczesniej obrébce
mechanicznej lub powstaje w wyniku odlewania lub kucia. Narzedzi do wytaczania zgrubnego mozna
uzywac takze do wytaczania z przemieszczeniem promieniowym lub wytaczania stopniowego.

Technologia XD Petnoweglikowe narzedzia wiertarskie Walter Titex sg uznawane za dokfadne, wydajne i ekono-
miczne podczas wiercenia w niemal wszystkich materiatach. Technologia XD Walter Titex umozliwia
wiercenie gtebokich otworéw bez wycofywania do 70 x D , przy najwyzszej precyzji i opfacalnosci
ekonomiczne;j.

Xi"'tec® Xill-tec®, frezy petnoweglikowe z serii produktéw MC230 Advance, sa elementem niezwykle szero-
kiego asortymentu firmy Walter: z réznorodnymi wymiarami, liczbg zebdw i wariantami chwytu.
Oznacza to, ze uzytkownik jest doskonale przygotowany na wszystkie mozliwe operacje frezowania
i materiaty 1SO. Uniwersalne zastosowanie z zachowaniem najwyzszej jakosci.

Xt _t ® Frezy i wiertfa z ptytkami skrawajacymi Xtra-tec® umozliwiajg niezwykle miekkie przejscie narzedzia
ra-cec e A M : . . : ;
i najlepsza jakos¢ powierzchni — w niemal kazdym materiale. Ptytki skrawajace o superpozytywowej
geometrii oraz z pokryciem Tiger-tec® majg wyjatkowo korzystny stosunek twardosci do wytrzyma-

fosci. W celu zapewnienia maksymalnej wydajnosci produkcji i bezpieczenstwa procesu.

Xt _t ®XT Xtra-tec® XT to najnowsza generacja narzedzi frezarskich Walter. Jako technologia , Xtended”
ra-tec X 72 skich J ologia
Xtra-tec® otwiera catkowicie nowa perspektywe wydajnosci produkcji oraz bezpieczenstwa procesu.
Obejmuje to niemal wszystkie operacje frezarskie we wszystkich standardowych grupach materiatow.
Zaskakujaco duza stabilnos¢, wydajnos¢ produkcji i efektywnos¢ ekonomiczna — i dzieki Walter Green
z kompensacjg emisji CO,,.

Wiertfa petnoweglikowe X-treme Evo DC260 i DC160 Advance, a takze X-treme Evo Plus DC180 Supreme

X-treme Evo i X-treme Evo 3 DC183 Supreme zapewniajg ., wiercenie nowej generacji”, o ktérym maowi firma Walter.
Wszechstronne zastosowanie do réznych materiatéw i koncepcji maszyn — z wyjatkowa trwatoscia,
wydajnoscia produkcji i bezpieczenstwem procesu.
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Walter Capto™ to modutowy system oprawek narzedziowych. Nadaje sie do wszelkich prac — toczenia, frezowania,
wiercenia i gwintowania. Wieloboczny stozek zgodny z norma ISO bardzo dobrze przyjmuje momenty skrecajace
i zginajace, zapewniajac optymalng powtarzalnosc.

Walter ConeFit to niezwykle elastyczny, petnoweglikowy system frezowania, obejmujacy szerokie spektrum
wysokowydajnych gtowic wymiennych oraz rézne warianty chwytow. Stozkowy gwint centruje sie samoczynnie,
zapewniajac najwyzsza stabilnos¢ i doktadnosé ruchu obrotowego.

Uzytkownicy Walter ScrewFit korzystaja z zalet maksymalnej elastycznosci. Modutowe ztacze nadaje sie do
roznych oprawek, a takze roznych srednic i dtugosci narzedzi do frezowania i wiercenia.

Precyzyjnie szlifowane ztacze QuadFit z powierzchnig stozkowa i pomocniczg wyrdzniajg wykonane w technologii
Walter Accure-tec® wytaczadta z ttumieniem drgan, przeznaczone do toczenia oraz toczenia gwintoéw. Obracany
0 180° system wymiennych gtowic umozliwia szybka wymiane narzedzia z maksymalng dokfadnoscia.

Podczas operacji toczenia i rowkowania w punkcie powstawania wiorow dziata precyzyjne chtodzenie firmy Walter.
Podwajny strumien chtodziwa trafia doktadnie na powierzchnie przytozenia i powierzchnie natarcia. W przypadku
operacji wiercenia wylot strumienia chtodziwa przesuwa sie w poblizu krawedzi skrawajacej. Zapewnia to diuzsza
trwatosc, lepsze tamanie widra, odprowadzanie widrow oraz wieksza efektywnosc i wyzsza jakosc.

.Flash” oznacza specjalne frezy petnoweglikowe do frezowania z duzym posuwem. Geometria czotowa zmniejsza
grubos¢ widra ,h" i umozliwia bardzo wysokie posuwy na ostrze. Wystepujgce sity sa skierowane osiowo w kierunku
mocowania narzedzia, co stabilizuje proces obrabki.

W przypadku oprawek tokarskich Walter z opcjg ,.SmartLock” sruba zaciskowa moze by¢ obstugiwana z boku.
Umozliwia to tatwa i szybkg wymiane ptytek w maszynie. Czasy wymiany ulegajg znacznemu skrdceniu. Oprawki
s3 polecane do stosowania w maszynach do toczenia wzdtuznego i wielowrzecionowych.
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Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace ISO — geometria negatywowa

Obrébka Obrébka wykanczajaca

Geometria FW5 FM5 NFT
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej CDTW CDSTVW C.DV
P Stal (X} [ J

M Stal nierdzewna [ X J (X} [ ]

K Zeliwo o0

N Metale niezelazne [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ (X ) (X )
H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm] 03-3.0 01-20 01-20
f [mm] 0,10-0,65 0,03-0,25 0,04-0,20
Strona w katalogu 22

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ FW5 FM5 NFT
Obrébka Obrdbka $redniodokfadna
Geometria MN3 NMS MS3
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej C.DVW C.D.S. T VW CDTVW
P Stal ° [ ]

M Stal nierdzewna [} [ [ J

K Zeliwo

N Metale niezelazne (X} [ ]

S Materialy trudnoskrawalne [ [ X ) (X )

H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm] 0,5-4,0 0,5-35 0,2-5,0

f [mm] 0,05-0,40 0,08-0,45 0,02-0,50
Strona w katalogu 22
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MN3 NMS MS3

WALTER SELECT

12 Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy

FP5

CDSTVW
LX)

0.08-25
0,04-0,28
22

NMT

CDW
(X J

0,4-4,0
0,08-0,32

® @ gidwne zastosowanie

Obrébka
$redniodoktadna

0.8-4,0
0.15-0,70
22

MP3

CDSTVW
(X J

03-35
0,06-0,40
22

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/FW5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MW5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MN3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NMS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MS3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NMT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg ISO
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Ptytki skrawajace ISO — geometria negatywowa

Obrébka

Geometria

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej
P Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne

Materiaty trudnoskrawalne

Twnwz=zx2Z

Materiaty twarde
0 Inne

ap [mm]
f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrébka

Geometria

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej
P Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne

Materiaty trudnoskrawalne

T wnwzxZ

Materiaty twarde
0 Inne

ap [mm]
f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MM5

CDSTVW

0.5-4,5
0.10-0,45

NRT
Cs

0.8-90
0,18-0,80

Obrobka $redniodoktadna

MP5 MU5
CDSTV.W CDSTW
o0 (1)

(1)
° °
°
05-8.0 0.5-7.0
010-0,55 015-0,55
22 22

Obrébka zgrubna

RM5 RP5
C.D.STW CDRSTW
° (1)
o0 °

°
o0
1.2-80 0.8-130
0,20-0.80 015-1.20
22 23

Obrébka zgrubna

MK5 NRS
CDSTV.W CDSTW
°
°
o0
o0
0.2-8.0 0.8-9.0
010-0,80 013-0.60

RP7 RK5
CSTW CDRSTV.W
(1)

(1) o0

°

0.8-100 06-8.0
018-1,00 015-0,90
23

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/MM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MU5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MK5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NRS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NRT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RM5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RP5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RP7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Ptytki skrawajace ISO — geometria negatywowa

Obrébka Obrébka zgrubna Cigzka obrébka skrawaniem

& O 0 0

Geometria RK?7 HU3 HU5 HU7
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej CDSTW C,DSTW C.D S CST
P Stal ( X ) [} (X ]

M Stal nierdzewna [ ] (X} [ ]

K Zeliwo o0 ° ° o0

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne (X )

H Materiaty twarde [ X )

0 Inne

ap [mm] 0,8-8,0 08-120 1,0-12,0 15-17,0
f [mm] 0,20-0,80 0,25-1,20 0,25-1,20 0,40-1,60
Strona w katalogu 23 23 24

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ RK7 HU3 HU5 HU7
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/RK7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg ISO

— |IUJl=ILTEI=I

Geometria pozytywowa 5° / 7° / 11° — weglik

Obrébka

Wiper
Geometria FW4 FL2
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej CDT C.DV
P Stal (X ] (X}
M Stal nierdzewna (X} (X J
K Zeliwo LX)
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne [ [
H Materiaty twarde
0 Inne
ap [mm] 01-25 01-15
f [mm] 0,03-0,50 0,04-0,20
Strona w katalogu 34 34
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ FW4 FL2
Obrébka
Geometria FX4 FM4
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej C.DTV C.D.RSTVW
P Stal [ X ) [ J
M Stal nierdzewna [} ([ X J
K Zeliwo °
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne (X}
H Materiaty twarde
0 Inne
ap [mm] 01-2,5 0,1-5,0
f [mm] 0,02-0,25 0,02-0,40
Strona w katalogu 34
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ FX4 FM4

WALTER SELECT

Obrobka wykanczajaca

FN2 FM2 FP2
CDSTV.W CDSTV.W CDTV
° (1) o0
° (1) (1]
° ° o0
o0 o0 °
) o0 )
°
012-35 01-35 01-3.0
0,02-0.30 0,02-0,30 0.01-0,30
34

Obrobka wykanczajaca

FP4 FM6 FP6
C,D,R S TV.W C,D STV C.DSTV.W
(X [ ] (X )
[ ] [ X J [ ]
[ [

(] [ X ) (]
01-5,0 03-25 0,3-25
0,02-0,40 0,08-0,32 0,06-0,32
34 34

® mozliwe zastosowanie

@ ® gidwne zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/FW4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FL2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FN2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FX4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FM6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Al — ||UJl=II_TEI=!

Toczenie wg ISO

Geometria pozytywowa 5° / 7° / 11° — weglik

Obrébka

Geometria

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

P Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne

Materiaty trudnoskrawalne

TwzxXxZ

Materiaty twarde
0 Inne

ap [mm]
f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrébka

Geometria

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

P Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

0 Inne

TwzxZ

ap [mm]
f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Obrobka
wykanczajaca

FK6 MW4
CDSTV coT
° o0
° o0
(1) o0
° )
03-25 0.5-45
006-0,32 012-0,55
35

Obrébka sredniodoktadna

MN2 MM4
CDRSTV.W CDSTV.W
° °
° o0

°
o0
° o0
°
0.5-6.0 01-35
0,02-0,80 0046-0,35

Obrdbka sredniodoktadna

MK4 MP6
CDSTV CDTV
° o0
° .
(1) °
° °
0.4-35 0.4-4,0
0.08-0,35 0,08-0,40
35

16 Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy

.GN MR
T T
o0 o0
[ ] [ ]
° (1}
° .
0.4-3.0 0.4-4,0
0.10-0,30 012-0.30

® @ gidwne zastosowanie

MP4

CDSTVW
LX)

03-35
0,06-0,35
35

Obrdbka zgrubna

RM4

CDRSTVW
[ ]
(X J
(]

0.2-7,0
0,08-1,20

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/FK6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MW4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MN2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MK4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MR?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg ISO

i |IUJl=ILTEH Al

Geometria pozytywowa 5° / 7° / 11° — weglik

Obrébka

Geometria

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej
P Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne

Materiaty trudnoskrawalne

Twnz=zx2Z

Materiaty twarde
0 Inne

ap [mm]
f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

RP4

CDRSTV.W

0.2-7.0
0,08-1,20
35

Obrébka zgrubna

RK4

CD.RSTV.W

0.4-7.0
0,08-1,20

RK6

CDhSTV

0.2-50
0,08-0,50

Ciezka obrobka
skrawaniem

HUG

1,0-15,0
0.12-1,70
40

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/RP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/HU6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEH

Toczenie wg ISO

Dodatnie systemowe ptytki skrawajace — WL

Obrébka Obroébka wykanczajaca

Geometria FM4 FP4
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajace;j WL WL
P Stal [ (X}
M Stal nierdzewna [ X J [

K Zeliwo )

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ ]

H Materiaty twarde

0 Inne

ap [mm] 01-2,0 0,1-2,0
f [mm] 0,04-0,25 0,05-0,25
Strona w katalogu 47

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ FM4 FP4

WALTER SELECT

18 Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego — WL

Obrobka $redniodoktadna

MM4 MP4
WL WL
° o0
(1] ]
° °
o0 °
0.4-25 0.4-2.5
0,08-0,40 0,08-0,40
47

® @ gidwne zastosowanie

MUG

WL
(X J
(X J
(X J

05-25
0.12-0,45
48

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/FM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MM4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MP4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MU6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace ISO — CBN / PKD / ceramiczne

Materiat skrawajacy

Geometria

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

P Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne

Materiaty trudnoskrawalne

Twnwz=zx2Z

Materiaty twarde
0 Inne

ap [mm]
f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Materiat skrawajacy

Geometria

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

P Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne

Materiaty trudnoskrawalne

TwnwzxZ

Materiaty twarde
0 Inne

ap [mm]
f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

b b

EM TS
cDVv CDSTV.W
o0
o0
o0
01-10 0.05-2.0
0,05-0,25 0.02-0.30

CBN

Wiper

TS-MW

01-05
0,05-0,20

. -
4 —
! - a
Chipbreaker
™ T™-M
CDSTV.W C.D
(X J (X J
01-10 01-10
0,05-0,30 0,05-0,30

EM TS
CBN
) ]
Wiper
T™™M-MW TS-0
C.D R
[ X J
[ X J
01-10 0,1-5,0
0,05-0,50 0,05-0,40

T™-S

CRS

01-50
0,05-0,50

™ T™-M
Ceramika

E T01020

R CRS

[ X ] [ X ]
[ ]

01-36 01-45

0,10-0,32 0,10-0,42

E T01020

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/EM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS-MW?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-MW?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TS-0?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/T01020?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TER Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace ISO — CBN / PKD / ceramiczne

Materiat skrawajacy Keramik PCD
|l|r -
| o/ ot
-_— Miper
Geometria T02020 SM SM-MWS T-FS W-FS
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej C.DSTW CDSTVW CwW C.DV C.D.S. TV
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo o0
N Metale niezelazne ( X} (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ (]
H Materiaty twarde [ X ) (X )
0 Inne (X} o0
ap [mm] 01-6,0 01-10 01-10 0,05-4,0 0,05-4,0
f [mm] 0,10-0,80 0,05-0,30 0,05-0,35 0,03-0,38 0,03-0,38

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ T02020
Materiat skrawajacy PKD
Chipbreaker
Geometria FS-M FS-9
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej C.D C.S.T
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X} [ X )
S Materialy trudnoskrawalne [ [
H Materiaty twarde
0 Inne ( X} (X J
ap [mm] 01-2,0 0,05-15,3
f [mm] 0,08-0,20 0,03-0,38

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ FS-M FS-9

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/T02020?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SM-MWS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/T-FS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W-FS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-9?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFl A 1

Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego — WL CBN
Obrébka Obrobka $redniodoktadna

f;-.‘ 3

R
W/

Geometria ™
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej WL
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde (X ]
0 Inne
ap [mm] 01-25
f [mm] 0,02-0,50

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ ™

WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/TM?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=! Toczenie wg I1SO

Rombowe negatywowe 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
3
HC HE |HC
OO VL v ulv
Oznaczenie mm mm mm mm 33|33 (3|33
CNMG120404-FW5 129 04 010-040 03-30 S DS S
CNMG120408-FW5 129 08 0,15-0,60 04-30 S OB S
Wiper
CNMG090304-FP5 967 04 004-020 01-15 S
| CNMG090308-FP5 967 08 0,08-0.25 02-20 S
CNMG120402-FP5 129 02 0,04-0.12 01-05 S
' CNMG120404-FP5 129 04 004-020 01-15 DS BSD
CNMG120408-FP5 129 08 0,08-0.25 02-20 S OB O
CNMG120412-FP5 129 12 0,10-0.25 05-25 U100
CNMG120408-MW5 129 08 0,20-065 0.8-40 1G]
@ CNMG120412-MW5 1289 12 025-070 15-40 DOS
Wiper
CNMG120404-MS3 129 04 0,12-0.25 06-30 S
CNMG120408-MS3 129 08 0,15-0,30 08-30 o100
[ CNMG120412-MS3 129 12 0,15-0.40 10-35 S
CNMG090304-MP3 967 04 0,06-020 03-22 1)
CNMG090308-MP3 967 08 010-028 06-3.0 )
{ CNMG120404-MP3 129 04 0,08-0.22 03-25 SO
' CNMG120408-MP3 129 08 012-032 06-32 I IG)ES
CNMG120412-MP3 129 12 0,16-040 08-35 CC)CEIRS
CNMG120404-MP5 129 04 016-025 0.5-4,0 )
CNMG120408-MP5 129 08 0,18-0,40 06-50 IS
J CNMG120412-MP5 129 12 0,20-0,45 10-50 TGS
) CNMG120416-MP5 129 16 025-050 12-50 I
CNMG160608-MP5 1612 08 025-040 08-7.0 I
CNMG160612-MP5 16,12 12 0,30-0,50 10-7.0 IS
CNMG160616-MP5 16,12 16 0.35-0,55 12-70 SO
CNMG120404-MU5 129 04 015-030 0.5-4,0 DS
CNMG120408-MU5 129 08 015-040 06-5.0 SOS
! CNMG120412-MU5 129 12 0,20-0,50 10-50 DS
' CNMG120416-MUS 129 16 025-055 12-50 )
CNMG160612-MU5 1612 12 030-055 10-70 )G
CNMG160616-MU5 16,12 16 0,35-0,55 12-70 DS
CNMG120408-RM5 129 08 0,20-0,40 12-50 U100
ﬁ CNMG120412-RM5 129 12 0,25-0,50 15-50 o100
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

Rombowe negatywowe 80° .

CNMG / CNMM @ %

Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
(LR R T )
Oznaczenie mm mm mm mm 3|33 (33|33
CNMG120408-RP5 129 08 020-040 08-6.0 CC)CETRS
CNMG120412-RP5 129 12 025-060 1,0-60 SO ™
CNMG120416-RP5 129 16 035-0,70 16-60 O IC)ESS
CNMG160608-RP5 16,12 08 025-0,50 10-80 GG
CNMG160612-RP5 1612 12 035-065 1.2-80 G )CETRS
CNMG160616-RP5 1612 16 040-070 16-80 SO ™
CNMG160624-RP5 16,12 24 0,40-0,90 20-80 DS
CNMG190608-RP5 1934 08 025-0,50 10-100 SO
CNMG190612-RP5 1934 12 030-070 1.2-100 Co)CETRS
CNMG190616-RP5 1934 16 035-080 16-100 SO ™
CNMG190624-RP5 1934 24 0,45-1,00 20-100 DS
CNMG250924-RP5 2579 24 045-120 20-120 S
CNMG120408-RP7 129 08 018-040 08-50 IS
CNMG120412-RP7 129 12 025-050 12-50 SO ™
CNMG120416-RP7 129 16 0,35-0,50 15-50 SO
CNMG160608-RP7 16,12 08 0,30-0,50 08-6.0 GG
CNMG160612-RP7 1612 12 035-060 1.2-60 CCC)CETRSS
CNMG160616-RP7 1612 16 040-060 15-60 )RS
CNMG190612-RP7 1934 12 0,35-0,60 12-70 SO
CNMG190616-RP7 1934 16 0.35-0.75 15-7.0 TGRS
CNMG250924-RP7 2579 24 0,45-1,00 30-90 )
CNMM120408-HU3 129 08 030-050 08-7.0 I
CNMM120412-HU3 129 12 035-0,70 12-70 TGRS
CNMM120416-HU3 129 16 0,40-0.80 16-7.0 100
CNMM160612-HU3 1612 12 035-070 1.2-90 CoC)CETRSS
CNMM160616-HU3 1612 16 040-090 16-90 SO ™
CNMM160624-HU3 16,12 24 0,45-1,00 24-90 (100
CNMM190612-HU3 19,34 12 0.35-0.70 12-100 SO
CNMM190616-HU3 1934 16 040-090 16-100 G
CNMM190624-HU3 1934 24 045-110 24-100 ColEes
CNMM250924-HU3 2579 24 0,45-120 24-120 S
CNMM120408-HU5 129 08 0.25-0,55 10-7.0 100
CNMM120412-HU5 129 12 030-070 15-70 DS
CNMM160612-HU5 1612 12 035-0,70 15-90 DS
CNMM160616-HU5 1612 16 040-080 20-90 S
CNMM190612-HU5 19,34 12 0.35-0.70 15-100 S
CNMM190616-HU5 1934 16 040-090 2,0-100 (100
CNMM190624-HU5 1934 24 045-100 2,0-100 DS
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamdwienia dla gatunku WKP01G: CNMG120404-FW5 WKPO1G HE = cermet pokrywany
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Toczenie wg ISO

— ||UJl=II_TEI=!

Rombowe negatywowe 80°
CNMG / CNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE | HC
HEEEERE
! r f ap SRR g E
Oznaczenie mm mm mm mm 33|33 (3|33
CNMM120412-HU7 129 12 040-080 15-80 DS
CNMM160612-HU7 1612 12 0,50-090 20-100 GO
CNMM160616-HU7 16,12 16 050-1.10 2,0-100 U100
CNMM160624-HU7 16,12 24 050-130 20-100 o100
CNMM190612-HU7 1934 12 0,50-090 20-130 I
CNMM190616-HU7 1934 16 050-1.10 20-130 I
CNMM190624-HU7 19,34 24 0,60-1.60 30-130 SO
CNMM250924-HU7 2579 2.4 0,60-160 30-170 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP01G: CNMG120404-FW5 WKP01G HE = cermet pokrywany
Rombowe negatywowe 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold TL
Ptytki skrawajace
P K
HC HE | HC
SEEHEBE
: r f ap clE|EEEEE
Oznaczenie mm mm mm mm IR
DNMG110404-FW5 1163 04 0,10-0.35 03-20 S OB S
DNMG110408-FW5 1163 08 0,15-0.50 04-20 S DS S
DNMG150404-FW5 155 04 0.10-0.40 03-30 S
DNMG150408-FW5 155 08 015-050 04-30 S & S
DNMG150604-FW5 155 04 0,10-0.40 03-30 S OB S
DNMG150608-FW5 155 08 0,15-0,50 04-30 S O S
DNMG110402-FP5 1163 02 004-012 01-05 S &
DNMG110404-FP5 1163 04 004-020 01-15 S O SS
DNMG110408-FP5 1163 08 0,08-0.25 02-20 S OB OS
DNMG110412-FP5 1163 12 0,10-0.25 05-25 U100
DNMG150404-FP5 155 04 0,05-0.20 01-15 S OB D
DNMG150408-FP5 155 08 008-025 02-20 S O S
DNMG150412-FP5 155 12 0,10-0.25 05-25 S &
DNMG150604-FP5 155 04 0,05-0.20 01-15 S OB Od
DNMG150608-FP5 155 08 0,08-0.25 02-20 S OB SOd
DNMG150612-FP5 155 12 010-025 05-25 S OO &S

WALTER SELECT

Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP01G: DNMG110404-FW5 WKP01G

Optymalna ptytka skrawajgca do

Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy

HC = weglik pokrywany
HE = cermet pokrywany

> dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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Toczenie wg ISO

Rombowe negatywowe 55°
DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
(LR R T )
Oznaczenie mm mm mm mm 3|33 (33|33
DNMG110408-MW5 1163 08 015-050 08-30 1))
DNMG110412-MW5 1163 12 020-060 15-30 DS
¥ DNMG150408-MW5 155 08 015-055 08-4,0 S
Wiper DNMG150412-MW5 155 12 0.20-065 15-40 ()
DNMG150608-MW5 155 08 015-055 15-40 1))
DNMG150612-MW5 155 12 020-065 15-40 1))
DNMG110408-MS3 11,63 08 0.12-0,30 08-25 S
DNMG150608-MS3 155 08 015-030 08-25 S
DNMG110404-MP3 1163 04 008-022 03-22 DS
: DNMG110408-MP3 1163 08 0,12-0,32 06-30 GO IC)ESS
¥ DNMG110412-MP3 1163 12 0,16-0,40 08-32 DS
DNMG150404-MP3 155 04 0,08-0,22 03-25 DS
DNMG150408-MP3 155 08 012-032 06-32 Co)CETRS
DNMG150412-MP3 155 12 016-040 08-35 SO ™
DNMG150604-MP3 155 04 0,08-0,22 03-25 CICE)E
DNMG150608-MP3 155 08 012-0,32 06-32 GO IC)ESS
DNMG150612-MP3 155 12 016-040 08-35 1))
DNMG110404-MP5 1163 04 016-025 0.5-4,0 I
DNMG110408-MP5 1163 08 0,18-0,35 06-4,0 TGRS
DNMG110412-MP5 1163 12 0,20-0,40 10-40 SO
DNMG150404-MP5 155 04 016-025 0.5-4,0 I
DNMG150408-MP5 155 08 018-035 06-5.0 SO ™
DNMG150412-MP5 155 12 0,20-0,40 10-50 GRS
DNMG150604-MP5 155 04 0.16-0.25 0.5-4,0 SO
DNMG150608-MP5 155 08 018-035 06-5.0 CoCC)CETRSS
DNMG150612-MP5 155 12 020-040 10-50 SO ™
DNMG150616-MP5 155 16 025-0,45 12-50 (100
DNMG110408-MU5 1163 08 0,18-0.35 06-4,0 DS
DNMG150408-MU5 155 08 018-035 06-5.0 1))
DNMG150608-MU5 155 08 018-035 06-5.0 1))
DNMG150612-MU5 155 12 0,20-0,45 10-50 TG
DNMG150616-MU5 155 16 0.25-0,50 12-50 DS
DNMG110408-RP5 1163 08 018-035 08-4,0 G
DNMG110412-RP5 1163 12 020-040 1,0-40 SO ™
DNMG150408-RP5 155 08 0,18-0,35 08-50 O IC)ESS
DNMG150412-RP5 155 12 0.20-0,40 10-50 CICE)E
DNMG150608-RP5 155 08 015-035 08-50 CC)CE)RS
DNMG150612-RP5 155 12 020-055 10-50 SO
DNMG150616-RP5 155 16 025-065 16-50 SO ™
DNMM150608-HU3 155 08 0.25-0,45 08-50 GO
DNMM150612-HU3 155 12 030-050 12-50 GG
DNMM150616-HU3 155 16 035-060 16-50 1))
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WKP01G: DNMG110404-FW5 WKPO1G HE = cermet pokrywany
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http://product/DNMG110408-MW5 WPP05G
http://product/DNMG110408-MW5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MW5 WPP20G
http://product/DNMG110412-MW5 WPP10G
http://product/DNMG110412-MW5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150412-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MW5 WPP05G
http://product/DNMG150608-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MW5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MW5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MW5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MS3 WPP20G
http://product/DNMG150608-MS3 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP3 WPP10G
http://product/DNMG110404-MP3 WPP20G
http://product/DNMG110408-MP3 WPP05G
http://product/DNMG110408-MP3 WPP10G
http://product/DNMG110408-MP3 WPP20G
http://product/DNMG110408-MP3 WPP30G
http://product/DNMG110412-MP3 WPP10G
http://product/DNMG110412-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150404-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150404-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP05G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP05G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP05G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP05G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP30G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP05G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP05G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP05G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP05G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP05G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP20G

— |IUJl=II_TEH

Toczenie wg ISO

Rombowe negatywowe 55°

DNMG / DNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
8|88 8888
| r f ap SIE|E|E & 8¢
Oznaczenie mm mm mm mm 2222222
DNMM150608-HU5 155 08 0.25-0,45 10-50 S
DNMM150612-HU5 155 12 0,30-0,50 15-50 S
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP01G: DNMG110404-FW5 WKP01G HE = cermet pokrywany
Okragty negatywowy
- o s |-
Tiger-tec® Gold
Ptytki skrawajace
P
HC
o
&
d f ap g
Oznaczenie mm mm mm =
RNMG120400-RP5 127 020-0,60 1.2-50 S

Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP20G: RNMG120400-RP5 WPP20G

HC = weglik pokrywany

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DNMM150608-HU5 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/RNMG120400-RP5 WPP20G

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

Kwadratowe negatywowe
SNMG / SNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
3
HC
828 8
r f ap g &g
Oznaczenie mm mm mm 3|33 |3
SNMG090308-FP5 08 0,06-020 02-15 (- 1C0)
SNMG120404-FP5 04 0,04-0.22 01-18 S
SNMG120408-FP5 08 0,08-0.25 02-20 1)
SNMG120412-FP5 12 010-025 05-25 S
SNMG090308-MP3 08 010-032 06-30 - 1C0)
SNMG120404-MP3 04 0,08-0.25 03-25 S
SNMG120408-MP3 08 0,12-0.35 06-32 )
' SNMG120412-MP3 12 0,16-0,40 08-35 S
SNMG090308-MP5 08 014-032 06-30 S
SNMG120408-MP5 08 0,18-040 06-5.0 )
SNMG120412-MP5 12 0,20-0.45 10-50 I IC) S
SNMG120416-MP5 16 0,25-0,50 12-50 1)
SNMG150608-MP5 08 0.25-0,50 08-80 S
SNMG150612-MP5 12 0,30-050 1,0-80 S
SNMG150616-MP5 16 0.35-0,55 12-80 DS
SNMG120408-MU5 08 0,18-0.45 06-50 1)
|
SNMG120408-RP5 08 020-055 08-6.0 SO
SNMG120412-RP5 12 0,25-0,65 10-60 I IC)ES
SNMG120416-RP5 16 0.35-0.75 16-6.0 SO
SNMG150612-RP5 12 025-0,70 12-80 IS
SNMG150616-RP5 16 035-080 16-80 SO
SNMG190612-RP5 12 030-070 12-100 )
SNMG190616-RP5 16 035-0.80 16-100 S
SNMG190624-RP5 24 0.44-1,20 2,0-100 S
SNMG250924-RP5 24 055-120 25-120 S
SNMG120408-RP7 08 025-045 08-5.0 S
SNMG120412-RP7 12 030-050 12-50 S
SNMG120416-RP7 16 0,35-060 15-50 )
SNMG150612-RP7 12 0,35-060 12-60 SO
SNMG150616-RP7 16 040-070 15-6.0 )
SNMG190612-RP7 12 0,35-0,60 12-70 S
SNMG190616-RP7 16 0,40-0.70 15-7.0 )
SNMG190624-RP7 24 0,40-080 25-7.0 S8
SNMG250924-RP7 24 055-1,00 3,0-100 S
SNMM120408-HU3 08 0.30-0.50 08-7.0 S
SNMM120412-HU3 12 0,35-0,70 12-70 S
SNMM120416-HU3 16 040-090 16-70 (1C)
SNMM150612-HU3 12 035-075 12-90 S
SNMM150616-HU3 16 0,40-0,90 16-90 DS
SNMM150624-HU3 24 045-110 20-90 S
SNMM190612-HU3 12 035-075 1.2-100 I
SNMM190616-HU3 16 040-1,00 16-100 COIC)E
SNMM190624-HU3 24 045-1.20 2,0-100 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP10G: SNMG090308-FP5 WPP10G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajaca do = dobrych=@) = $rednich =@ = niekorzystnych = 8§ warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Ptytki skrawajace wg ISO — negatywowy ksztatt bazowy 27


http://product/SNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/SNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP05G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP05G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP05G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP30G
http://product/SNMG250924-RP7 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP30G
http://product/SNMM120412-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP10G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU3 WPP20G

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Kwadratowe negatywowe ’
SNMG / SNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P
HC

8888

r f ap e E|g

Oznaczenie mm mm mm 33|33
SNMM250724-HU3 24 055-1.20 25-120 &
SNMM250916-HU3 16 0.45-1,00 16-120 ()
SNMM250924-HU3 24 055-1.20 25-120 S
SNMM120412-HU5 12 030-070 15-7.0 ()
SNMM150612-HU5 12 035-070 15-90 S
SNMM190612-HU5 12 0,35-080 15-100 S
SNMM190616-HU5 16 0,40-1,00 20-100 &
SNMM190624-HU5 24 045-1,10 2,0-100 ()
SNMM250924-HU5 24 050-1.20 25-12,0 ()
SNMM150616-HU7 16 0.45-1,00 20-120 1)
SNMM150624-HU7 24 0,50-140 25-120 (- 1C0)

SNMM190612-HU7 12 0,50-1,00 20-130 Colkes

SNMM190616-HU7 16 050-1.10 25-130 Co

SNMM190624-HU7 24 0,60-1.60 30-130 OO S
SNMM250716-HU7 16 050-1,10 25-17.0 ()

SNMM250724-HU7 24 0,60-160 30-170 Colkes

SNMM250924-HU7 24 060-160 30-170 CYC)E

Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

Przyktad zamowienia dla gatunku WPP10G: SNMG090308-FP5 WPP10G
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http://product/SNMM250724-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250916-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120412-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU5 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250716-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP10G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP30G

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

Tréjkatne negatywowe 60° T\ S

TNMG / TNMM @ %

‘.7::_4—

Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE [HC
HEEHEHE
r f ap SRR RS E
Oznaczenie mm mm mm 3|33 (33|33
TNMG160404-FW5 04 0,10-040 03-30 DS
TNMG160408-FW5 08 0.15-0.50 04-30 DS
TNMG110304-FP5 04 0.04-015 01-12 S
TNMG110308-FP5 08 0.08-0.20 02-15 S
TNMG160404-FP5 04 0.04-0.20 01-15 S O OS
TNMG160408-FP5 08 0.08-0.25 02-20 S O SD
TNMG160412-FP5 12 010-025 05-25 100
TNMG160404-MS3 04 012-025 06-3.0 )
TNMG160408-MS3 08 0.15-030 08-30 S
TNMG220404-MS3 04 012-025 06-30 )
TNMG220408-MS3 08 0.15-030 08-30 )
TNMG160408-MW5 08 0.15-0.55 08-40 DS
TNMG160412-MW5 12 0.20-065 15-4.0 S
TNMG110304-MP3 04 006-0,18 03-20 )C0)
TNMG110308-MP3 08 0.10-0.25 06-22 S
TNMG160304-MP3 04 008-022 03-22 )
TNMG160404-MP3 04 008-022 03-22 (oY)
TNMG160408-MP3 08 012-032 06-30 (oY)
TNMG160412-MP3 12 0.16-0.40 08-32 G
TNMG220408-MP3 08 0.12-032 06-32 100
TNMG220412-MP3 12 0,16-040 08-35 100
TNMG160308-MP5 08 0.18-035 06-4.0 )
TNMG160404-MP5 04 0.16-0.25 05-40 I
TNMG160408-MP5 08 0.18-0.35 06-40 SOS ™
TNMG160412-MP5 12 0,20-040 10-40 DO
TNMG220404-MP5 04 0.16-025 0.7-40 )C0)
TNMG220408-MP5 08 0.18-0.35 08-50 GG
TNMG220412-MP5 12 0.20-0.40 10-50 CICE)E
TNMG220416-MP5 16 0.25-045 12-50 100
TNMG270608-MP5 08 025-0,45 08-7.0 )
TNMG270612-MP5 12 0,30-0,50 10-70 GG
TNMG270616-MP5 16 035-055 12-70 S
TNMG160404-MU5 04 0,15-030 05-40 100
TNMG160408-MU5 08 0.18-035 06-4.0 DS
TNMG160412-MU5 12 0.20-0.45 10-40 1))
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP10G: TNMG160404-FW5 WPP10G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/TNMG160404-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FW5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP20G
http://product/TNMG110304-FP5 WPP10G
http://product/TNMG110308-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP20G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP30G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160308-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP05G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220416-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220416-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270608-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP10G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP05G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP05G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Toczenie wg I1SO

Tréjkatne negatywowe 60°
TNMG / TNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
OO VL v ulv
Oznaczenie mm mm mm 33|33 (3|33
4 TNMG160408-RP5 08 020-040 08-5.0 DO
d TNMG160412-RP5 12 0,25-0,55 10-50 DSOS ™
TNMG220408-RP5 08 0,20-0,45 08-7.0 )
TNMG220412-RP5 12 0,25-060 10-7.0 SOS™
TNMG220416-RP5 16 035-070 16-70 DD
TNMG270612-RP5 12 030-070 16-100 I
TNMG270616-RP5 16 0,35-0,80 20-100 S
TNMG330924-RP5 2.4 045-120 25-130 S
TNMG270616-RP7 16 0.35-0.75 15-90 S
TNMG270624-RP7 24 055-1,00 30-90 S
TNMM160408-HU3 08 030-045 08-6.0 S
TNMM160412-HU3 12 035-050 12-60 1)
: TNMM220408-HU3 08 030-050 08-7.0 S8
TNMM220412-HU3 12 0.35-0,60 12-70 S
TNMM220416-HU3 16 0,40-080 16-7.0 o100
TNMM270612-HU3 12 0.35-0,65 12-80 S
TNMM270616-HU7 16 050-1.10 20-130 S8
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WPP10G: TNMG160404-FW5 WPP10G HE = cermet pokrywany
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http://product/TNMG160408-RP5 WPP05G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP05G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP05G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP05G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP10G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-RP5 WPP20G
http://product/TNMG270616-RP5 WPP30G
http://product/TNMG330924-RP5 WPP20G
http://product/TNMG330924-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-RP7 WPP20G
http://product/TNMG270624-RP7 WPP20G
http://product/TNMM160408-HU3 WPP20G
http://product/TNMM160412-HU3 WPP10G
http://product/TNMM160412-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220408-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220408-HU3 WPP30G
http://product/TNMM220412-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220416-HU3 WPP10G
http://product/TNMM220416-HU3 WPP20G
http://product/TNMM270612-HU3 WPP20G
http://product/TNMM270616-HU7 WPP20G
http://product/TNMM270616-HU7 WPP30G

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

Rombowe negatywowe 35°
VNMG
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE [HC
HEEEEE
! r f ap SEEE|EEE
Oznaczenie mm mm mm mm 2222222
VNMG160404-FP5 16,61 04 004-022 01-15 S O D
o VNMG160408-FP5 16,61 08 0,08-0,25 02-20 S OB SO
VNMG160412-FP5 16,61 12 012-028 03-25 (100
VNMG160404-MP3 16,61 04 0,08-0,22 03-22 DS
W VNMG160408-MP3 16,61 08 012-032 06-30 IS
VNMG160412-MP3 1661 12 016-035 08-32 DS
VNMG160404-MP5 16,61 04 0,10-0,18 05-20 CICEIE
W YNMG160408-MP5 1661 08 018-035 06-40 SO
VNMG160412-MP5 16,61 12 020-040 0.8-4,0 Co)CETRS
VNMG220408-MP5 2214 08 018-035 06-4,0 DS
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WEP10C: VNMG160404-FP5 WEP10C HE = cermet pokrywany
Przyktad zamdwienia dla gatunku WKP01G: VNMG160404-FP5 WKP01G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/VNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/VNMG160404-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/VNMG160408-FP5 WKP01G
http://product/VNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/VNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP05G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP05G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/VNMG220408-MP5 WPP10G
http://product/VNMG220408-MP5 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Toczenie wg I1SO

Tréjkatne negatywowe 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE | HC
OO VL v ulv
Oznaczenie mm mm mm mm 33|33 (3|33
WNMG060404-FW5 6,52 04 010-035 03-20 S DS S
WNMG060408-FW5 6,52 08 015-050 04-20 1)
WNMG080404-FW5 8,69 04 0,10-0,40 03-30 S O S
WNMG080408-FW5 8,69 08 0,15-0,60 04-30 S OB S
WNMG080412-FW5 869 12 025-065 06-30 S DS S
WNMG060404-FP5 6.52 04 0,046-0.20 01-15 o100
WNMG060408-FP5 6.52 08 0,08-0.25 02-20 S O S
WNMG080404-FP5 8,69 04 0,05-0.20 01-15 SO OB SOd
WNMG080408-FP5 869 08 0,08-025 02-20 S O S
WNMG080412-FP5 869 12 010-025 05-25 S
WNMG060408-MWS5 6.52 08 0,15-0,50 08-30 U100
WNMG060412-MW5 6.52 12 0,20-0,60 15-30 S
WNMG080408-MW5 869 08 020-065 0.8-40 DOS
WNMG080412-MWS5 8,69 12 025-0.70 15-40 DS
WNMG080408-MS3 8,69 08 015-030 08-30 S
WNMG060404-MP3 6,52 04 008-022 03-22 1G]
WNMG060408-MP3 6,52 08 012-032 06-3.0 1G]
WNMG060412-MP3 6,52 12 0,16-035 08-32 S
WNMG080404-MP3 8,69 04 0,08-0,22 03-25 o)
WNMG080408-MP3 869 08 012-032 06-32 CCE)CEIRS
WNMG080412-MP3 869 12 0,16-040 08-35 CCC)CEIRS
WNMG060404-MP5 6,52 04 0,16-025 0.5-4,0 GO
WNMG060408-MP5 6.52 08 0.18-035 06-4.0 IS
WNMG060412-MP5 6,52 12 020-040 10-40 S
WNMG080404-MP5 869 04 016-025 0.5-4,0 I
WNMG080408-MP5 869 08 0,18-040 06-5.0 SDOS™
WNMG080412-MP5 869 12 0.20-045 10-50 IS
WNMG080416-MP5 869 16 025-050 12-50 DS
WNMG100608-MP5 1086 08 025-040 08-7.0 1G]
WNMG100612-MP5 1086 12 030-050 10-70 1)
WNMG060408-MU5 6.52 08 0,15-0.35 06-30 U100
WNMG080404-MUS 8,69 04 0,15-0,30 05-40 o100
WNMG080408-MU5 869 08 015-040 06-5.0 DOS
WNMG080412-MU5 869 12 0,20-050 10-50 SOS
WNMG080416-MU5 8,69 16 0,25-0,55 12-50 1G]
WNMG080408-RM5 8,69 08 0,20-0,40 12-45 o1
A
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP01G: WNMG060404-FW5 WKP01G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/WNMG060404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060404-FW5 WPP10G
http://product/WNMG060404-FW5 WPP20G
http://product/WNMG060404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060408-FW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080404-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FW5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080412-FW5 WKP01G
http://product/WNMG060404-FP5 WPP10G
http://product/WNMG060404-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG060408-FP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080404-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FP5 WEP10C
http://product/WNMG080404-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080408-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-FP5 WEP10C
http://product/WNMG080408-FP5 WKP01G
http://product/WNMG080412-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG060412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MS3 WPP20G
http://product/WNMG060404-MP3 WPP10G
http://product/WNMG060404-MP3 WPP20G
http://product/WNMG060408-MP3 WPP10G
http://product/WNMG060408-MP3 WPP20G
http://product/WNMG060412-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP3 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP05G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP05G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP30G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP05G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP05G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RM5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RM5 WPP20G

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

Tréjkatne negatywowe 80°
WNMG / WNMM
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE [HC
(LR R T )
Oznaczenie mm mm mm mm 3|33 (33|33
WNMG060408-RP5 6,52 08 020-040 0.8-4,0 I
WNMG060412-RP5 6,52 12 025-050 1,0-40 1)
WNMG080408-RP5 8,69 08 0,20-0,40 08-6.0 IR
WNMG080412-RP5 8,69 12 025-060 10-60 GO IC)ESS
WNMG080416-RP5 8,69 16 035-070 16-60 G )CETRS
WNMG100612-RP5 1086 12 035-065 12-80 1)
WNMG100616-RP5 10,86 16 0.35-0.70 16-80 GG
WNMG080408-RP7 8,69 08 018-040 08-50 GG
WNMG080412-RP7 8,69 12 025-050 12-50 I
WNMG100608-RP7 10,86 08 0,30-0550 08-6.0 &
WNMG100612-RP7 10,86 12 0,35-0,60 12-60 CICE)E
WNMG100616-RP7 1086 16 040-060 15-60 S N
WNMMO080412-HU3 8,69 12 035-060 1.2-60 )
WNMM100612-HU3 1086 12 035-070 12-80 S
WNMM100616-HU3 10,86 16 0,40-0,90 16-80 DS
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WKP01G: WNMG060404-FW5 WKP01G HE = cermet pokrywany
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http://product/WNMG060408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP05G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100608-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP30G
http://product/WNMM080412-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP20G

e | |IUJl=II_TEI=! Toczenie wg I1SO

Rombowe pozytywowe 80°
CCMT / CCGT

Tiger-tec® Gold i
Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
HEHERE
Oznaczenie mlm mrm mfm né'lll?n % § § § % % %
CCMT060202-FW4 6,45 02 003-015 01-15 S
CCMT060204-FW4 6.45 04 005-030 02-20 DD S
CCMT060208-FW4 6.45 08 009-035 03-20 SDOD S
Wiper CCMT09T302-FW4 967 02 003-0,15 0.1-20 S
CCMT09T304-FW4 967 04 007-030 02-25 SDOD S
CCMT09T308-FW4 967 08 012-050 03-25 DD S
CCGT060202-FL2 6,45 02 0,04-0,10 01-10 S
CCGT060204-FL2 6,45 04 0,06-015 02-15 S
CCGTO9T302-FL2 967 02 0,04-0.10 01-10 S
CCGTO9T304-FL2 967 04 0,06-015 02-15 o
e CCGT060201M-FP2 6.45 0,07 0,02-0,06 01-15 S
@ CCGT060202M-FP2 6.45 017 005-0,12 02-20 S
CCGT060204M-FP2 6,45 037 0,08-0.25 02-25 S
CCGTO9T301M-FP2 967 0,07 0,02-0,06 01-15 S
CCGTO9T302M-FP2 967 0.17 0,05-0.12 02-20 S
CCGT09T304M-FP2 967 037 0,08-0.25 02-25 S
CCGT09T308M-FP2 967 0.77 0,10-030 03-30 S
CCGT060202MR-FX4 6,45 0.17 0,02-010 01-15 ()
CCGT060204MR-FX4 6.45 037 0,05-015 02-20 S
CCGTO9T302MR-FX4 967 017 002-010 01-15 S
CCGTO9T304MR-FX4 967 037 0,05-0.15 02-20 ()
CCGTO9T308MR-FX4 967 077 0,08-0.25 02-25 ()
CCGT060202ML-FX4 6,45 0.17 0,02-0.10 01-15 (")
CCGT060204ML-FX4 6,45 037 005-015 02-20 S
CCGTO9T302ML-FX4 967 017 0,02-0.10 01-15 ()
CCGTO9T304ML-FX4 967 037 0,05-015 02-20 ()
CCGTO9T308ML-FX4 967 077 0,08-0.25 02-25 (")
CCMT060202-FP4 6.45 02 0,04-0,12 01-10 1G] S
CCMT060204-FP4 6,45 04 005-016 01-15 SOD 1)
CCMT060208-FP4 6.45 08 0,08-0.20 01-15 DS S
CCMT09T302-FP4 967 02 004-012 01-10 DD S
CCMTO09T304-FP4 967 04 0,05-0,16 01-15 OB S
CCMT09T308-FP4 967 08 0,08-020 01-15 SOD )
CCMT120404-FP4 129 04 005-016 01-15 SOD S
CCMT120408-FP4 129 08 0,08-020 01-15 - 1C)
CCMT060204-FP6 6.45 04 0,06-0,18 03-20 S
CCMT060208-FP6 6,45 08 0,10-0.20 05-20 S
CCMT09T304-FP6 967 04 0,08-020 03-20 (- 1C0)
CCMT09T308-FP6 967 08 012-032 05-20 1)
CCMT120404-FP6 129 04 0,10-0.25 03-25 S
CCMT120408-FP6 129 08 012-032 05-25 S
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP20G: CCMT060202-FW4 WPP20G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/CCMT060202-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FW4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FW4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FW4 WKP01G
http://product/CCGT060202-FL2 WPP20G
http://product/CCGT060204-FL2 WPP20G
http://product/CCGT060204-FL2 WPP30G
http://product/CCGT09T302-FL2 WPP20G
http://product/CCGT09T304-FL2 WPP20G
http://product/CCGT09T304-FL2 WPP30G
http://product/CCGT060201M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060204M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T301M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T302M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T304M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T308M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060204MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T302MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T304MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T308MR-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060202ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT060204ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T302ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T304ML-FX4 WEP01C
http://product/CCGT09T308ML-FX4 WEP01C
http://product/CCMT060202-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060202-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060202-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060204-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FP4 WKP01G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T302-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T304-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120404-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP4 WKP01G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-FP6 WPP20G

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Rombowe pozytywowe 80°
CCMT / CCGT

Tiger-tec® Gold L
Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Oznaczenie mm mm mm mm 3|33 (33|33
CCMT09T304-MW4 967 04 012-040 0.5-4,0 1G]
CCMT09T308-MW4 967 08 015-050 0.7-4,0 S
CCMT09T312-MW4 967 12 0,17-0,55 08-4,0 S
CCMT120404-MW4 129 04 0,12-0,40 05-45 S
CCMT120408-MW4 129 08 017-055 0.7-45 1)
CCMT120412-MW4 129 12 0,17-055 08-45 S
CCMT060204-MP4 6.45 04 0,08-0,20 04-20 DS
CCMT060208-MP4 6.45 08 012-025 05-20 S
CCMT09T304-MP4 967 04 008-025 04-30 DS
CCMT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 DS
CCMT120404-MP4 129 04 012-025 04-35 S
CCMT120408-MP4 129 08 012-0,32 05-35 o100
CCGT060204-MP4 6.45 04 0,08-0.20 04-20 S
CCGT09T304-MP4 967 04 008-025 04-30 S
CCGT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 - 1C0)
CCGT120408-MP4 129 08 012-0,32 05-35 o100
CCMT060204-MP6 6,45 04 010-020 04-25 OIS
CCMT090304-MP6 967 04 0,10-025 04-35 S
CCMT090308-MP6 967 08 0,15-032 06-35 S
CCMTO09T304-MP6 967 04 0,08-0.25 04-30 SO
CCMT09T308-MP6 967 08 012-032 05-30 I
CCMT120408-MP6 129 08 015-035 06-40 oI
CCMT160508-MP6 16,12 08 0,15-0,40 0.8-40 S
CCMT060204-RP4 6.45 04 012-0.25 04-25 )
CCMT060208-RP4 6,45 08 016-030 06-25 S
CCMT09T304-RP4 967 04 012-025 04-30 I
CCMT09T308-RP4 967 08 016-035 06-4,0 )
CCMT120404-RP4 129 04 0,12-0,30 0.4-4, SO
CCMT120408-RP4 129 08 016-040 06-5.0 OGS
CCMT120412-RP4 129 12 020-050 08-5.0 )
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamdwienia dla gatunku WPP20G: CCMT060202-FW4 WPP20G HE = cermet pokrywany
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http://product/CCMT09T304-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T312-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120412-MW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP30G
http://product/CCMT090304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT090308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP30G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP30G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP30G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP20G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP30G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP30G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Rombowe pozytywowe 80°
CPGT / CPMT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
p
HC |HE
SHE
1 r f ap el
Oznaczenie mm mm mm mm R
s CPGT050202M-FP2 564 017 0,05-0,12 02-20 S
g CPGT050204M-FP2 564 037 0,08-0,20 02-20 S
CPMT050204-FP4 564 04 0,05-0,16 01-15 S
CPMT060204-FP4 6,45 04 0,05-0,16 01-15 S
CPMT09T304-FP4 967 04 0,05-0,16 01-15 S
I CPMT09T308-FP4 967 08 0,08-0.20 01-15 S
CPMT04T104-MP4 484 04 0,06-0,16 03-15 ()
CPMT060204-MP4 6,45 04 0,08-0,20 04-20 S
CPMT060208-MP4 6,45 08 0,12-025 05-20 S
CPMT09T304-MP4 967 04 0,08-0.25 04-30 &
CPMT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 ()
CPGT050204-MP4 5,64 04 0,08-0,20 04-15 S
CPGT060204-MP4 6,45 04 0,08-0.20 04-20 SS
CPGT09T304-MP4 967 04 0,08-025 04-30 (- 1C0)
CPGT09T308-MP4 967 08 012-032 05-30 (1)
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WEP10C: CPGT050202M-FP2 WEP10C HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/CPGT050202M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050204M-FP2 WEP10C
http://product/CPMT050204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CPMT04T104-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CPGT050204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP10G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP20G

Toczenie wg ISO

Rombowe pozytywowe 55°
DCMT / DCGT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
HHEHEEHE
Oznaczenie mlm mrrn mfm n?l?n % § § § E % %
DCMTO070202-FW4 775 02 0,03-015 01-15 S
ﬂ DCMTO070204-FW4 7.75 04 005-025 02-20 SOS S
et DCMT070208-FW4 7.75 08 009-035 03-20 - 1C0)
m ler DCMT11T302-FW4 11,63 02 0,03-015 0.1-20 S
DCMT11T304-FW4 1163 04 007-030 02-25 DOSD S
DCMT11T308-FW4 1163 08 012-040 03-25 DS S
DCGT11T304-FL2 11,63 04 0,06-015 02-15 S
ﬂ DCGT11T308-FL2 1163 08 0,08-020 03-15 -
. DCGT070202M-FP2 775 017 0,05-012 02-20 S
DCGT070204M-FP2 775 037 0,08-0.25 02-25 S
DCGT11T3005M-FP2 11,63 003 0,01-0,04 01-10 S
DCGT11T301M-FP2 1163 0,07 0,02-0,06 01-15 S
DCGT117302M-FP2 11,63 017 0,05-0,12 02-20 S
DCGT11T304M-FP2 11,63 037 0,08-0.25 02-25 S
DCGT11T308M-FP2 11,63 077 0,10-0.30 03-30 S
DCGT070202MR-FX4 7.75 017 002-010 01-15 S
ﬂ DCGT070204MR-FX4 775 037 0,05-0,15 02-20 S
DCGT11T302MR-FX4 11,63 017 0,02-0.10 01-15 ()
DCGT11T304MR-FX4 11,63 037 0,05-015 02-20 ()
DCGT11T308MR-FX4 1163 0.77 0,08-0.25 02-25 S
DCGT070202ML-FX4 775 017 0,02-0,10 01-15 S
a DCGT070204ML-FX4 775 037 0,05-015 02-20 S
DCGT11T302ML-FX4 11,63 017 0,02-0.10 01-15 ()
DCGT11T304ML-FX4 1163 037 005-0,15 02-20 S
DCGT11T308ML-FX4 11,63 077 0,08-0.25 02-25 S
DCMT070202-FP4 7.75 02 004-0,12 01-10 )G )
ﬂ DCMTO070204-FP4 7.75 04 005-016 01-15 SOS D
’ DCMT070208-FP4 7.75 08 0,08-0.20 01-15 (- 1C0)
DCMT11T302-FP4 1163 02 0,04-0,12 01-10 1G] Y]
DCMT11T304-FP4 1163 04 005-016 01-15 DOS )
DCMT11T308-FP4 1163 08 008-020 01-15 SOS D
DCMT070204-FP6 7.75 04 006-018 03-20 - 1C0)
ﬂ DCMT11T304-FP6 11,63 04 0,08-0.20 03-20 S
DCMT11T308-FP6 1163 08 010-0.25 05-2.0 1)
DCMT11T304-MW4 1163 04 012-040 0.5-4,0 S
ﬂ DCMT11T308-MW4 1163 08 0.15-050 05-40 YD)
Wiper
DCMT070204-MP4 7.75 04 008-020 04-20 1)
ﬂ DCMT070208-MP4 7.75 08 012-0.25 05-20 (1)
DCMT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0.25 04-30 S
DCMT11T308-MP4 1163 08 012-032 05-30 1G]
DCMT11T312-MP4 1163 12 015-035 05-30 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamdwienia dla gatunku WPP20G: DCMT070202-FW4 WPP20G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy 37


http://product/DCMT070202-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WKP01G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FW4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FW4 WKP01G
http://product/DCGT11T304-FL2 WPP20G
http://product/DCGT11T308-FL2 WPP20G
http://product/DCGT070202M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070204M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T3005M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T301M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T302M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T304M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T308M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070202MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070204MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T302MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T304MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T308MR-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070202ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT070204ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T302ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T304ML-FX4 WEP01C
http://product/DCGT11T308ML-FX4 WEP01C
http://product/DCMT070202-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070202-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070202-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070204-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T302-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T304-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FP4 WKP01G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T308-FP4 WKP01G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP20G

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Toczenie wg ISO

Rombowe pozytywowe 55°
DCMT / DCGT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
O VWL LV ulvu|lv
Oznaczenie mm mm mm mm 2 222|222
DCGT070204-MP4 7.75 0.4 0,08-0,20 04-20 S
ﬂ DCGT11T304-MP4 1163 04 0,08-0.25 04-30 S
DCGT11T308-MP4 1163 08 0,12-0,32 05-30 S
DCMT11T304-MP6 1163 04 010-0.25 04-35 SO S
ﬂ DCMT11T308-MP6 1163 08 015-032 06-35 CIC)E
DCMT150404-MP6 155 0.4 0,10-0,25 0.4-4,0 S
DCMT150408-MP6 155 08 0,12-0,36 06-40 ol
DCMT070204-RP4 775 04 0,12-0.20 04-20 OB
ﬂ DCMT070208-RP4 7.75 08 0,16-030 06-20 )R
DCMT11T304-RP4 1163 04 012-025 04-30 )R
DCMT11T308-RP4 11,63 08 016-035 06-40 DS
DCMT11T312-RP4 1163 12 0,20-0,40 08-40 SO S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamoéwienia dla gatunku WPP20G: DCMT070202-FW4 WPP20G HE = cermet pokrywany
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http://product/DCGT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP30G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP30G
http://product/DCMT150404-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP30G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP30G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP30G

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

Rombowe pozytywowe 55°
DPMT / DPGT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P
HC
g8
1 r f ap | =
Oznaczenie mm mm mm mm ERE
DPMT070204-FP4 775 04 0.05-0.16 01-15 S
DPMT11T304-FP4 1163 04 0,05-0,16 01-15 S
DPMT11T308-FP4 1163 08 0,08-0,20 01-15 S
DPMT070204-MP4 775 04 0,08-0.20 04-20 )
DPMT11T304-MP4 1163 04 0,08-0.25 04-30 )
DPMT11T308-MP4 1163 08 012-032 05-30 S
DPGT11T304-MP4 11,63 04 0,08-0.25 04-30 S
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP10G: DPMT070204-FP4 WPP10G
Okragte pozytywowe
(O
RCMT / RCMX o
- s |-
Tiger-tec® Gold
Ptytki skrawajace
P
HC
d f a &lE|&
Oznaczenie mm mm mm R
RCMT0602MO0-FP4 6 0,07-0.30 06-25 DS
RCMT0803MO-FP4 8 0,08-030 08-30 S
RCMT10T3MO-FP4 10 010-035 10-40 S
RCMT1204M0-FP4 12 012-040 12-50 - 1C0)
RCMT0602M0-RP4 6 0,08-0,50 06-25 S
RCMT060300-RP4 6.35 0,08-0,50 06-25 S
RCMT0803MO-RP4 8 0,10-060 08-30 COIC)E
RCMTO09T300-RP4 9525 0,10-0,60 08-30 S
RCMT10T3MO-RP4 10 012-080 1,0-40 )
RCMT120400-RP4 127 0,12-1,00 12-50 S
RCMT1204M0-RP4 12 012-100 12-50 I
RCMT1605M0-RP4 16 015-120 16-70 OIS
RCMT1606M0-RP4 16 0,15-1.20 16-7.0 OB
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamdwienia dla gatunku WPP10G: RCMT0602M0-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DPMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DPMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DPGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT060300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT09T300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT120400-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEI=! Toczenie wg I1SO

Okragte pozytywowe
(O

RCMT / RCMX i
- ~ls
Tiger-tec® Gold
Ptytki skrawajace
HC
838
d f ap g g
Oznaczenie mm mm mm 3|33
RCMT10T3MO0-HUG 10 012-080 10-40 CIC)E
RCMT1204M0-HUG 12 012-120 12-50 CCYC)E
RCMT1606M0-HUG 16 0.15-1.20 16-7.0 SO S
RCMX2006M0-HUB 20 025-140 20-90 CIC)E
RCMX2507M0-HU6 25 0,30-160 25-110 CYC)E
RCMX3209M0-HUG 32 0.30-1.70 32-150 Ik
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany

Przyktad zamoéwienia dla gatunku WPP10G: RCMT0602M0-FP4 WPP10G

Kwadratowe pozytywowe P
SCMT / SCGT
Tiger-tec® Gold

?HH
!

l

i

‘:

Ptytki skrawajace
K
HC HE | HC
[CEANGRNURNGENEE NG
"o |9 o=
! r f 3 EEIE|E|R E
Oznaczenie mm mm mm mm =2 3|3 (3|2
SCMT060204-FP4 6.35 04 0,05-0,16 01-15 S
SCMT09T304-FP4 953 04 0,05-0.15 01-15 S &
SCMT09T308-FP4 953 08 0,05-0.18 01-18 DS BSS
SCMT120404-FP4 12,7 04 0,05-0,15 01-15 S
SCMT120408-FP4 127 08 0,05-0,18 01-18 S
SCMT120412-FP4 127 12 012-032 03-18 S
SCMT09T304-FP6 953 0.4 0,08-0.20 03-20 a
SCMT09T308-FP6 953 08 010-0.25 05-20 S
SCMT120408-FP6 127 08 012-032 05-25 S
SCMT09T304-MP4 953 04 0,08-0.25 04-30 S
SCMT09T308-MP4 953 08 012-032 05-30 1)
SCMT120408-MP4 127 08 0.12-0.32 05-35 U100
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WPP10G: SCMT060204-FP4 WPP10G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP30G
http://product/SCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WKP01G
http://product/SCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP20G

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

r
Kwadratowe pozytywowe N
T N
/ g
d
SCMT / SCGT O
. l \ J
Tiger-tec® Gold N 7
N f—— | —=] | S |-
90
Ptytki skrawajace
K
HC HE |HC
g218(8/18/18|8
! r f 3 FHEEEE
Oznaczenie mm mm mm mm 2|22 (2|22
SCGT09T304-MP4 9,53 04 0,08-0.25 04-30 )
SCGT09T308-MP4 9,53 08 0,12-0,32 0,5-30 )
SCGT120408-MP4 12,7 08 0,12-0,32 0,5-35 @
SCMT09T304-RP4 953 04 012-025 04-30 1)
SCMT09T308-RP4 953 08 0,16-0.35 06-40 CICE)E
SCMT09T312-RP4 9,53 12 0,20-0,45 0.8-5.0 @ )
SCMT120404-RP4 127 04 012-025 04-30 I
SCMT120408-RP4 127 08 0,16-040 06-5.0 1)
SCMT120412-RP4 127 12 0,20-0,50 08-50 GG
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamdwienia dla gatunku WPP10G: SCMT060204-FP4 WPP10G HE = cermet pokrywany
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http://product/SCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEI=! Toczenie wg I1SO

Kwadratowe pozytywowe .
SPMT
Tiger-tec® Gold

11°

Ptytki skrawajace
P
HC
(L)
&
1 r f ap fr
Oznaczenie mm mm mm mm =
SPMT09T304-MP4 953 04 0,08-0.25 04-30 S
SPMT09T308-MP4 953 08 012-032 05-30 S
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WPP20G: SPMT09T304-MP4 WPP20G
r ] 60°
Tréjkatne pozytywowe 60 [ t J
TCMT / TCGT 7] (O)
Tiger-tec® Gold A
S
Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
21818812818
| : f .  EELEEEE
Oznaczenie mm mm mm mm A A
TCMT090202-FW4 962 02 003-015 01-15 S
TCMT090204-FW4 962 04 005-030 02-20 (- 1C0)
TCMT110204-FW4 1 04 007-030 02-25 (- 1C)
Wiper TCMT110208-FW4 11 08 012-0,40 03-25 (1)
TCMT16T304-FW4 165 04 0,07-035 02-25 S
TCMT16T308-FW4 165 08 012-050 03-25 (- 1C0)
TCGTO6T104M-FP2 6.87 037 0,08-0.25 02-20 S
TCGT090204M-FP2 962 037 0,08-0,25 02-25 S
TCGT110202M-FP2 1 017 0,05-0,12 02-20 S
TCGT110204M-FP2 11 037 0,08-0.25 02-25 S
TCGT090204MR-FX4 962 037 0,05-0,15 02-20 ()
TCGT110204MR-FX4 11 037 0,05-0,15 02-20 ()
TCGT090204ML-FX4 962 037 0,05-0,15 02-20 S
TCGT110204ML-FX4 11 037 0,05-0,15 02-20 ()
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WPP20G: TCMT090202-FW4 WPP20G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/SPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090202-FW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP20G
http://product/TCGT06T104M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110202M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204MR-FX4 WEP01C
http://product/TCGT110204MR-FX4 WEP01C
http://product/TCGT090204ML-FX4 WEP01C
http://product/TCGT110204ML-FX4 WEP01C

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

At o 60°

Tréjkatne pozytywowe 60 [ !

TCMT / TCGT I ‘O

Tiger-tec® Gold i

N
Ptytki skrawajace
P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv

Oznaczenie mm mm mm mm 3|33 (33|33
TCMT06T102-FP4 6.87 02 0,02-0,10 01-10 S
TCMT06T104-FP4 6,87 04 004-017 01-10 S S
TCMT090202-FP4 962 02 0,04-0,12 01-10 S
TCMT090204-FP4 962 04 005-0,16 01-15 I IG) D
TCMT090208-FP4 962 08 0,08-0.20 01-15 S
TCMT110202-FP4 1 02 0,04-0,12 01-10 S
TCMT110204-FP4 1 04 0,05-0,16 01-15 DS D
TCMT110208-FP4 1 08 0,08-0.20 01-15 1)
TCMT16T302-FP4 165 02 0,04-0,12 01-10 S
TCMT16T304-FP4 165 04 005-016 01-15 SOS S
TCMT16T308-FP4 165 08 0,08-0,20 01-15 S S
TCMT110204-FP6 1n 04 006-018 03-20 S

V TCMT110208-FP6 11 08 0,10-0,20 05-2.0 S
TCMT16T304-FP6 165 04 0,08-0.20 03-20 S
TCMT16T308-FP6 165 08 0.10-0.25 05-20 S
TCMT16T304-MW4 165 04 012-040 0.5-4,0 S

V TCMT16T308-MW4 165 08 0.15-0,50 05-40 S

Wiper

TCMT090204-MP4 962 04 0,08-0,20 0.4-20 S

v TCMT090208-MP4 962 08 012-025 05-20 S
TCMT110204-MP4 1 04 008-020 04-20 1G]
TCMT110208-MP4 1 08 0,12-0,30 05-20 DS
TCMT16T304-MP4 165 04 008-025 04-30 (- 1C0)
TCMT16T308-MP4 165 08 012-032 05-30 (1C)
TCMT220408-MP4 22 08 012-032 05-35 S
TCGT090204-MP4 962 04 0,08-0.20 0.4-20 S

V TCGT110204-MP4 1n 04 0,08-0.20 04-20 S
TCGT110208-MP4 1 08 0.12-0.30 05-20 S
TCMT110204-MP6 1 04 010-020 04-25 (- 1C0)

V TCMT110304-MP6 1 04 0.12-0.25 04-30 S
TCMT16T304-MP6 165 04 010-025 04-35 (1C)
TCMT16T308-MP6 165 08 015-032 06-35 S
TCMT090204-RP4 962 04 012-025 04-30 S

V TCMT090208-RP4 962 08 0,16-0,30 06-30 S
TCMT110204-RP4 1n 04 012-025 04-30 SO
TCMT110208-RP4 1 08 016-030 06-30 S
TCMT16T304-RP4 165 04 012-025 04-30 I
TCMT16T308-RP4 165 08 0,16-0,35 06-4,0 SO
TCMT16T312-RP4 165 12 0,20-0,40 0.8-4,0 SO

Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP20G: TCMT090202-FW4 WPP20G HE = cermet pokrywany
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http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP20G
http://product/TCMT110304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

2 o 60°
Tréjkatne pozytywowe 60 / t _/
TPMT / TPGT / TPMR / TPGN i (O)
Tiger-tec® Gold ot
S
Ptytki skrawajace
P
HC
8|8
1 r f ap = e
Oznaczenie mm mm mm mm 2|2
TPMT110204-FP4 11 04 0,05-016 01-15 S
4 TPMT16T304-FP4 165 04 0,05-0,16 01-15 S
TPMT090204-MP4 9,62 04 0,08-0,20 04-20 S
TPMT110204-MP4 11 04 0,08-0.20 04-2.0 S
4 TPMT110208-MP4 11 08 012-030 05-20 S
TPMT16T304-MP4 165 04 0,08-0.25 04-30 S
TPMT16T308-MP4 165 08 012-032 05-30 S
TPGT090204-MP4 962 04 0,08-020 04-20 S
/ TPGT110204-MP4 11 04 0,08-0.20 04-20 S
TPGT16T304-MP4 165 04 0,08-0.25 04-30 S
TPGT16T308-MP4 165 08 012-032 05-30 S
TPMR110304 1 04 012-0.25 04-30 S
TPMR110308 1 08 012-0.25 04-30 S
TPMR160304 165 04 012-025 04-30 S
TPMR160308 165 08 0,16-030 06-4.0 S
TPGN160304 165 04 0,10-0.25 04-30 S
TPGN160308 165 08 0.12-0.30 08-30 S
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg 1ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WPP10G: TPMT110204-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/TPMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TPMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TPMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPMR110304 WPP20G
http://product/TPMR110308 WPP20G
http://product/TPMR160304 WPP20G
http://product/TPMR160308 WPP20G
http://product/TPGN160304 WPP20G
http://product/TPGN160308 WPP20G

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFI A 1

Rombowe pozytywowe 35° » s

VBGT / VCGT / VCMT / VBMT . % %
A A
°X X

Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajgce
P K
HC HE |HC
VLY LV ulvlYv
Oznaczenie mm mm mm mm 3|33 (33|33
VBGT110302-FL2 11,07 02 0,04-0,10 01-10 S
p VBGT110304-FL2 1107 04 0,06-0.15 02-15 ")
’ﬂ' = VCGT1103005M-FP2 11,07 003 0,01-0,04 01-10 ")
=’/ VCGT110301M-FP2 11,07 0,07 0,02-0,06 0.1-15 S
VCGT110302M-FP2 11,07 017 0,05-012 02-20 S
VCGT110304M-FP2 11,07 037 0,08-0.25 02-25 S
VCGT160402M-FP2 16,61 017 0,05-0,12 02-20 S
VCGT160404M-FP2 16,61 037 0,08-0.25 02-25 S
VCGT160408M-FP2 16,61 077 0,10-030 03-30 S
VCGT110302MR-FX4 11,07 017 0,02-0,10 01-15 S
’ VCGT110304MR-FX4 11,07 037 005-0.15 02-20 S
VCGT160404MR-FX4 16,61 037 0,05-015 02-20 S
VCGT110302ML-FX4 11,07 017 0,02-0.10 01-15 ()
’ VCGT110304ML-FX4 11,07 037 005-0.15 02-20 S
VCGT160404ML-FX4 16,61 037 0,05-0,15 02-20 S
VCMT110302-FP4 1107 02 004-012 01-10 SOSD )
ﬂ VCMT110304-FP4 11,07 04 005-016 01-15 SOS Y]
VCMT160402-FP4 16,61 02 0,04-0,12 01-10 DS D
VCMT160404-FP4 16,61 04 0,05-0,16 01-15 SDS D
VCMT160408-FP4 16,61 08 0,08-020 01-15 DOS oY)
VBMT110304-FP6 11,07 04 006-018 03-20 (- 1C)
ﬂ VBMT110308-FP6 11,07 08 010-020 05-20 - 1C0)
VBMT160404-FP6 16,61 04 0,08-0.20 03-20 S
VBMT160406-FP6 16,61 06 010-025 04-20 DS
VBMT160408-FP6 1661 08 010-025 05-20 (- 1C0)
VBMT160412-FP6 16,61 12 0,12-0,30 06-20 S
VBMT110304-MP4 11,07 04 0,08-0.20 04-15 1)
ﬂ VBMT110308-MP4 11,07 08 012-025 05-15 )
VBMT160404-MP4 1661 04 008-020 04-20 - 1C0)
VBMT160406-MP4 16,61 06 012-025 05-20 S
VBMT160408-MP4 1661 08 012-030 05-20 100
VBMT160412-MP4 16,61 12 012-032 05-20 1G]
VCMT160404-MP4 1661 04 008-020 04-20 (- 1C0)
ﬂ VCMT160408-MP4 1661 08 012-030 05-20 Y
VBMT160404-MP6 16,61 04 010-0.25 04-25 S
ﬂ VBMT160408-MP6 1661 08 015-0.30 06-25 Y
VCMT110304-RP4 11,07 04 012-020 04-25 I
ﬂ VCMT110308-RP4 1107 08 016-0.25 06-30 YD)
VCMT160404-RP4 16,61 04 012-0.25 04-25 )
VCMT160406-RP4 1661 06 015-025 06-30 (1C)
VCMT160408-RP4 1661 08 016-030 06-30 I
VCMT160412-RP4 1661 12 020-035 08-30 )
Wymiary — patrz kody oznaczania ptytek wg ISO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP20G: VBGT110302-FL2 WPP20G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/VBGT110302-FL2 WPP20G
http://product/VBGT110304-FL2 WPP20G
http://product/VCGT1103005M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110301M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110304M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160402M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160404M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160408M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110304MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT160404MR-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110302ML-FX4 WEP01C
http://product/VCGT110304ML-FX4 WEP01C
http://product/VCGT160404ML-FX4 WEP01C
http://product/VCMT110302-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110302-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110302-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110304-FP4 WKP01G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110304-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160402-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160402-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160402-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160404-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160404-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160408-FP4 WKP01G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160408-FP4 WKP01G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP20G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP30G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP30G

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

(o] r
Rombowe pozytywowe 80 \
WCMT d
Tiger-tec® Gold i T
80"/ == ~'s
Ptytki skrawajace
P
HC
888
1 r f ap 2125
Oznaczenie mm mm mm mm 3|33
WCMT040202-FP4 434 02 004-012 01-10 (- 1C)
WCMTO040204-FP4 434 04 005-0,16 01-15 (1)
WCMT040208-FP4 434 08 0,08-0.20 01-15 S
WCMTO06T302-FP4 6,52 02 004-012 01-10 S
WCMT06T304-FP4 6,52 04 005-016 01-15 &
WCMT06T308-FP4 6.52 08 0,08-020 01-15 ()
WCMT080404-FP4 8,69 04 0,05-0.16 01-15 S
WCMT080408-FP4 8,69 08 0,08-020 01-15 S
WCMT040204-FP6 434 04 006-018 03-20 &
WCMT040208-FP6 4,34 08 0,10-0.20 05-20 ()
WCMTO06T304-MP4 6.52 04 0,08-0.25 04-25 S
WCMTO06T308-MP4 6,52 08 012-032 05-25 S
WCMT030202-RP4 391 02 008-012 02-15 S
WCMT040204-RP4 434 04 0,12-025 04-25 S
WCMTO06T304-RP4 6,52 04 012-025 04-30 &
WCMTO06T308-RP4 6,52 08 0,16-035 06-3.0 Colkes
WCMT080404-RP4 8,69 04 012-025 04-30 S
WCMT080408-RP4 8,69 08 0,16-040 06-4,0 S 5
WCMT080412-RP4 8,69 12 0.20-0.45 08-4,0 &
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WPP10G: WCMT040202-FP4 WPP10G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

46 Ptytki skrawajace wg ISO — pozytywowy ksztatt bazowy Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/WCMT040202-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040202-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T302-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080404-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP6 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP6 WPP20G
http://product/WCMT06T304-MP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-MP4 WPP20G
http://product/WCMT030202-RP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080404-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080412-RP4 WPP20G

Toczenie wg ISO

Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego
WL...-VC... N
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P K

HC  |HC

218 88

r | le le1 f ap S22 S

Oznaczenie mm mm mm mm mm mm 2|33 |3
. WL17-VCO504N-FP4 04 17 5 0.05-020 0.1-18 S
WL17-VCO508N-FP4 08 17 57 0,08-0.25 02-18 S

; WL25-VC0704N-FP4 04 25 6.3 0.05-0.20 01-20 DD

WL25-VC0708N-FP4 08 25 71 0,08-025 02-20 DD D

WL25-VCO704R-FP4 04 25 62 39 0,05-0.20 0.1-20 DD

v WL25-VC0708R-FP4 08 25 6.6 46 0.08-0.25 0.2-20 DD

WL25-VC0704L-FP4 04 25 6.2 39 0.05-0,20 0.1-20 DD

v WL25-VC0708L-FP4 08 25 6.6 46 0,08-025 02-20 DD
WL17-VC0504N-MP4 04 17 5 0,08-025 04-20 S
WL17-VC0508N-MP4 08 17 5.7 0.12-0.30 0.5-2.0 S
WL25-VCO704N-MP4 04 25 63 0,08-025 04-25 - 1C)
WL25-VC0708N-MP4 08 25 7.1 0.12-0.32 05-25 - 1C0)
WL25-VC0712N-MP4 12 25 74 012-0.35 05-2.5 DS
WL25-VC0716N-MP4 16 25 87 0.12-040 05-2.5 DS
WL25-VC0704R-MP4 04 25 6.2 39 0,08-025 04-25 - 1C0)
v WL25-VC0708R-MP4 08 25 66 46 012-032 05-25 (1)
WL25-VCO704L-MP4 04 25 6.2 39 0,08-025 04-25 1)
V WL25-VC0708L-MP4 08 25 66 46 0.12-0.32 05-25 - 1C0)

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP20G: WL17-VC0504N-FP4 WPP20G HC = weglik pokrywany

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego — WL 47


http://product/WL17-VC0504N-FP4 WPP20G
http://product/WL17-VC0508N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WKP01G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WKP01G
http://product/WL17-VC0504N-MP4 WPP20G
http://product/WL17-VC0508N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP20G

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego
WL...-RC...
Tiger-tec® Gold

S

Ptytki skrawajace
P
HC
(L)
&
r I le f ap g
Oznaczenie mm mm mm mm mm =
WL25-RC0420N-MUG 2 25 72 0,12-0,40 05-2.0 S
WL25-RC0525N-MUGB 25 25 6.9 0,12-0,45 05-25 S
Przyktad zamoéwienia dla gatunku WPP20G: WL25-RC0420N-MU6 WPP20G HC = weglik pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

48 Ptytki skrawajace systemu toczenia kopiowego — WL Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/WL25-RC0420N-MU6 WPP20G
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WPP20G

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Oprawka do toczenia z chwytem czworokatnym — geometria negatywowa

7
e [T
CN..

Obrébka

Oznaczenie DCLN DCLN...-P PCLN DCBN
Kat przystawienia 95° 95° 95° 75°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca DZzwignia kolankowa tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 16-32 20-32 16-50 25-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,625-1,500 0,750-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-19 12-16 9-25 12-19

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DCLN DCLN-P PCLN DCBN

e LT
CN..

75° 75°

Obrébka

)t )t
Oznaczenie DCKN DCRN PCBN PCKN
Kat przystawienia 75° 75° 75° 75°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielko$¢ chwytu h [mm] 25-32 25-32 25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 1,000-1,250 1,000-1,250
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-16 12-19 12-19 12

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DCKN DCRN PCBN PCKN

Narzedzia z chwytem — negatywowy ksztatt bazowy 49


https://www.walter-tools.com/woc/DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DCRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PCKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Oprawka do toczenia z chwytem czworokatnym — geometria negatywowa

EN..

Typ
Obrébka [ $ [, [ !j,,
SR 0y
Oznaczenie PCSN DDHN DDQN DDJN
Kat przystawienia 45° 107,5° 107,5° 93°
System mocowania Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 25 20-25 20-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 1,000-1,250 0,625-1,500
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12 15 15 11-15

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ PCSN DDHN DDQN DDJN

{
Typ /T

Obrébka

Oznaczenie DDJN...-P PDJN DDNN DDPN
Kat przystawienia 93° 93° 62,5° 62,5°
System mocowania tapa mocujaca Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 20-25 16-32 20-32

Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,000 0,750-1,250
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-15 11-15 11-15 15

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DDJN-P PDJN DDNN DDPN
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https://www.walter-tools.com/woc/PCSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDHN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDQN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDNN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDPN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Oprawka do toczenia z chwytem czworokatnym — geometria negatywowa

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ chwytu h [mm]
Wielkos$¢ chwytu h [Inch]
Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]
Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

I
75°
t
DSBN DSKN DSRN DSBN...-P
75° 75° 75° 75°
tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
25-40 25-32 25
0,750-1,500

12-19 12-15 12-25 12

75°

PSBN PSKN DSDN DSSN
75° 75° 45° 45°
Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca
zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
20-50 20-32 20-32 20-32
0,625-1,500 1,000
12-25 12-19 9-25 12-19
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https://www.walter-tools.com/woc/DSBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Oprawka do toczenia z chwytem czworokatnym — geometria negatywowa

Obrébka

Oznaczenie DSSN...-P PSDN PSSN DTJN
Kat przystawienia 45° 45° 45° 93°
System mocowania tapa mocujaca Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 25 12-40 16-32

Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,250
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12 9-25 9-19 16-27

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DSSN-P PSDN PSSN DTJN

Typ

Obrébka

A

Oznaczenie MTJN DTFN DTGN DTGN...-P
Kat przystawienia 93° 91° 91° 91°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielko$¢ chwytu h [mm] 20-32 20-32 20-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 16-22 22 16-22 16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MTJN DTFN DTGN DTGN-P
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https://www.walter-tools.com/woc/DSSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Oprawka do toczenia z chwytem czworokatnym — geometria negatywowa

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ chwytu h [mm]
Wielkos$¢ chwytu h [Inch]
Wielkos$¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]
Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

PTFN
91°
Dzwignia kolankowa
zewnetrzne

16-25

16

DVJN
93°
tapa mocujaca
zewnetrzne

20-32

0.750-1,250
16

TN..

PTGN
91°
Dzwignia kolankowa
zewnetrzne

16-40

11-27

DVJN...-P
93°

tapa mocujaca

Chtodzenie precyzyjne
20-25
0,750-1,000
16

DVPN DVTN
117,5° 117,5°
tapa mocujaca tapa mocujaca
zewnetrzne zewnetrzne

25-32
0,750-1,250
16 16

DVVN DWLN
72,5° 95°
tapa mocujaca tapa mocujaca
zewnetrzne zewnetrzne
20-32 16-32
0,750-1,250 0,750-1,250
16 6-10
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https://www.walter-tools.com/woc/PTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PTGN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVPN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVTN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DVVN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Oprawka do toczenia z chwytem czworokatnym — geometria negatywowa

Typ N .

Obrébka

Oznaczenie DWLN...-P PWLN

Kat przystawienia 95° 95°
System mocowania tapa mocujaca Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 20-25 16-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 8 6-10

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ DWLN-P PWLN
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https://www.walter-tools.com/woc/DWLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Oprawka tokarska z chwytem czworokatnym — geometria pozytywowa

L 4
ke Ec.. L5

Bl

Obrébka
el
107°30- ,x/

Oznaczenie SCLC SCLC...-P SCLC...-S-P SDHC
Kat przystawienia 95° 95° 95° 107,5°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 10-25 20-25 10-16 12-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,375-1,250 0,750-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 6-12 9 6-9 7-11
Strona w katalogu 70 72
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ SCLC SCLC-P

Typ

Obrébka

Oznaczenie SDJC SDJC...-P SDJC...-S-P DDJC...-P
Kat przystawienia 93° 93° 93° 93°
System mocowania Sruba Sruba Sruba tapa mocujgca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne
Wielko$¢ chwytu h [mm] 10-25 20-25 10-16 20-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,375-1,000 0,750-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 7-11 1 7-11 1
Strona w katalogu 73 75

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ SbJC SVJC-P
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https://www.walter-tools.com/woc/SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDHC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDJC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJC-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DDJC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Oprawka tokarska z chwytem czworokatnym — geometria pozytywowa

Typ

Obrébka

Oznaczenie SDNC SDNC...-P SRAC SRDC
Kat przystawienia 62,5° 62,5° 0° 0°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 10-25 12-16 12-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 1,000-1,250 0,500-1,250
Wielkos¢ ptytki | [mm] 7-11 7-11 6-12 6-16
Strona w katalogu 76
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ SDNC SDNC-P SRAC SRDC

; O
P RC..

Obrébka

Oznaczenie SRGC SRSC PRDC PRGC

Kat przystawienia 0° 0° 0° 0°
System mocowania Sruba Sruba Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 20-32 20-50 20-40
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 1,000 1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 12 6-16 10-32 10-25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ SRGC SRSC PRDC PRGC
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https://www.walter-tools.com/woc/SDNC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SDNC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRAC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SRSC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PRGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Oprawka tokarska z chwytem czworokatnym — geometria pozytywowa

Ty ‘sc.. ,@TC.. E._/vc._

Obrébka

Oznaczenie SSDC SSDCN STGC SVHB
Kat przystawienia 45° 45° 91° 107,5°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 16-25 12-25 12-25 16-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,375-0,750 0,375-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-12 6-12 11-16 11-16

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ SSDC SSDCN STGC SVHB
T {
P e
Obrébka
Oznaczenie PVHB SvVJB SVJB...-P SVJB...-S-P
Kat przystawienia 107,5° 93° 93° 93°
System mocowania Dzwignia kolankowa Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne
Wielko$¢ chwytu h [mm] 16-32 12-32 20-25 10-16
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,500-1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-16 11-16 16 1
Strona w katalogu 77 78
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ PVHB SvVJB
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https://www.walter-tools.com/woc/SSDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SSDCN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/STGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVHB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVHB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Toczenie wg ISO

Oprawka tokarska z chwytem czworokatnym — geometria pozytywowa

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]
Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]
Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

E../vc..

DVJB...-P PVJB SVVB PVVB
93° 93° 72,5° 72,5°
tapa mocujaca Dzwignia kolankowa Sruba Dzwignia kolankowa
Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
20-25 16-32 12-32 20-32
0,750-1,000
16 11-16 11-16 11-16

SWLC

95°
Sruba

zewnetrzne

12-25

4-8
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https://www.walter-tools.com/woc/DVJB-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SVVB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/PVVB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Narzedzie z chwytem - system toczenia kopiujacego WL

W@V
'V' WL ..

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
Wielko$é chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]
Wielko$¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

w1011
107,5°
Sruba
zewnetrzne

16-25

25

W1011...-P W1011...-S-P
107,5° 107,5°
Sruba Sruba
Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne
16-32 12-16
0,750-1,000
17-25 17

W1011-S-P
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https://www.walter-tools.com/woc/W1011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1011-S-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |I|._|Jn|_TER Toczenie wg ISO

Narzedzie z chwytem - system toczenia kopiujacego WL

\WVa Y4
Typ v@ WL

Obrébka

Oznaczenie W1010...-P
Kat przystawienia 72,5°
System mocowania Sruba
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 16-25
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 17-25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ W1010-P
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https://www.walter-tools.com/woc/W1010-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO J— | |I|._|JnLTEFl A 1

Oprawka do toczenia z chwytem czworokatnym — ceramiczne ptytki skrawajace

.
P O RC../RP. O RN

f
Obrébka L :

o e
Oznaczenie CRDC CRDN CRSN CRSN...-P
Kat przystawienia 0° 0° 0° 0°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 32 25-32 25-32 25
Wielkos$¢ chwytu h [Inch]
Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-12 12 12-15 12

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ CRDC CRDN CRSN CRSN-P
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https://www.walter-tools.com/woc/CRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Toczenie wg ISO

Oprawka tokarska Walter Capto™ - geometria negatywowa

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa

Wielkos¢ Walter Capto™

Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa

Wielkos¢ Walter Capto™

Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

C...-DCLN
95°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C8

12-19

C...-DDJN
93°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C8

11-15

4
[T
CN..

C...-DCLN...-P
95°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne

C4-C8

12-16

C...-DDUN
93°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C8
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C...-PCLN
95°
Dzwignia kolankowa

wewnetrzne

C3-C8

12-25

C...-DDJN...-P
93°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne

C4-C8

11-15

el

Jmm

C...-DDHN...-P
107,5°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne
C6

15

C-DDHN-P

C...-DDUN...-P
93°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne
C6



https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDHN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Oprawka tokarska Walter Capto™ - geometria negatywowa

{
TP /T

]7 M I I
. 270 75° 75°
Obrébka Lr'—ka-i
93] 451 1 1
-
Oznaczenie C...-PDJN C...-DSKN C...-DSRN C...-PSKN
Kat przystawienia 93° 75° 75° 75°
System mocowania Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Wielkos¢ Walter Capto™ C3-C6 C4-C8 C4-C8 C6-C8
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-15 12-19 12-25 15-19

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie C...-PSRN C...-DSDN C...-DSSN C...-MTJN
Kat przystawienia 75° 45° 45° 93°
System mocowania Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Wielkos$¢ Walter Capto™ C6-C8 C4-C8 C4-C6 C4-Cb
Wielkos¢ ptytki | [mm] 19-25 12-25 12-19 16-22

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-PSRN C-DSDN C-DSSN C-MTJUN
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https://www.walter-tools.com/woc/C-PDJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSRN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSDN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSSN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-MTJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Oprawka tokarska Walter Capto™

TN..

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa

Wielkos¢ Walter Capto™

Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa

Wielkos¢ Walter Capto™

Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Toczenie wg ISO

C...-DTGN...-P
91°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne
C4

16

C...-DWLN...-P
95°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne

C4-Cb

— geometria negatywowa

C...-DVJN
93°
tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C8

16

C...-PWLN
95°
Dzwignia kolankowa
wewnetrzne

C3-C6
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C...-DVJN...-P
93°
tapa mocujaca
Chtodzenie precyzyjne

C4-C6

16

C...-DWLN
95°

tapa mocujaca
wewnetrzne

C4-C6



https://www.walter-tools.com/woc/C-DTGN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg ISO

Oprawka tokarska Walter Capto™ - geometria pozytywowa

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa

Wielkos¢ Walter Capto™

Wielkos$¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Kat przystawienia
System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa

Wielkos¢ Walter Capto™

Wielkos¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

C...-SCLC C...-SbJC C...-DDJC...-P
95° 93° 93°
Sruba Sruba tapa mocujaca
wewnetrzne wewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
C3-C6 C3-C6 C4-C5
9-12 7-11 1

C...-SRDC C...-SRSC C...-PRSC
0° 0° 0°
Sruba Sruba Dzwignia kolankowa
wewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
C3-C6 C4-Cb C5-C8
6-16 6-16 16-25

C...-SDNC

62,5°
Sruba

wewnetrzne

3-C5

1

C...-STGC
91°
Sruba
wewnetrzne

C4-C5

11-16
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDJC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJC-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDNC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRSC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PRSC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-STGC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Oprawka tokarska Walter Capto™ — geometria pozytywowa

Typ E../vc..

Obrébka

Oznaczenie C...-SVHB C...-SVJB C...-DVJB...-P C...-SVVB
Kat przystawienia 107,5° 93° 93° 72,5°
System mocowania Sruba Sruba tapa mocujaca Sruba
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne wewnetrzne Chtodzenie precyzyjne wewnetrzne
Wielkos¢ Walter Capto™ C3-C6 C3-C6 C4-C8 C4-C6
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-16 11-16 16 11-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SVHB C-SVJB
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SVHB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJB-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVVB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg ISO

i |IUJl=ILTEH Al

Walter Capto™ - system toczenia kopiujacego WL

\Ve V4

Typ (V)
WL.

Obrébka
Oznaczenie wi1011-C...-P W1010-C...-P
Kat przystawienia 107,5° 72,5°
System mocowania Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ Walter Capto™ C4-C6 C4-C6
Wielkos¢ ptytki | [mm] 25 25
Strona w katalogu
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ W1011-C-P W1010-C-P
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https://www.walter-tools.com/woc/W1011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1010-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Toczenie wg ISO

Oprawka do toczenia z chwytem czworokatnym —
ceramiczne ptytki skrawajace

; O
P RN..

Obrébka

Oznaczenie C...-CRSN...-P
Kat przystawienia 0°

System mocowania tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ Walter Capto™ C6
Wielko$¢ ptytki | [mm] 12

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-CRSN-P
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https://www.walter-tools.com/woc/C-CRSN-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Oprawki tokarskie Walter Capto™ - centra tokarskie i frezarskie

" L {
e Ec.. EN.. L 7. O RC..

N XT

Obrébka

Oznaczenie C...-SCMC C...-DCMN C...-DDMN C...-SRDC
Kat przystawienia 95° 95° 93° 0°
System mocowania Sruba tapa mocujaca tapa mocujaca Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy wewnetrzne
Wielkos¢ Walter Capto™ C6 C5-C8 C5-C8 C6
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12 12-16 15 10-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SCMC C-DCMN C-DDMN C-SRDC

4
Tvp E../vc.. v

Obrébka <47 A
Oznaczenie C...-SVMB C...-DVMN
Kat przystawienia 95° 95°
System mocowania Sruba tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy
Wielkos$¢ Walter Capto™ C5-C6 c8
Wielkos$¢ ptytki | [mm] 16 16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SCMC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCMN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDMN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVMB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVMN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomocg Sruby

SCLC...-P [ mm |

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne

— 70
= VDY
CC..
o B
Narzedzie h=h b f h I
Oznaczenie mm mm mm mm mm Y As Th Typ
o o * SCLCR2020X09-P 9 20 20 25 95 185 0° 0° | Gl/g" | CC..09T3..
* SCLCR2525X09-P 9 25 25 25 110 | 185 0° 0° | G1/8"
* SCLCL2020X09-P 9 20 20 25 95 185 0° 0° | Gl/g" | CC..09T3..
* SCLCL2525X09-P 9 25 25 25 10 | 185 0° 0° | G1/8"
*MS I
Th 95° Iy
O
hy e—f
©
Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:CC .. 09T308 | Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 150 baréw (2175 psi)
| Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe +, CC..0T3..
h = hy [mm] 20-25
'EEﬁ. Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2060 (T15IP)
'i L) Moment dokrecajacy 3Nm
Podktadka AP313-CC0908
Sruba do podkiadki FS2068 (SW 3.5)
Wkret bez tha M6 FS2288 (SW 3)
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Kluczyk imbusowy FS1465 (T15IP)
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http://product/SCLCR2020X09-P
http://product/SCLCR2525X09-P
http://product/SCLCL2020X09-P
http://product/SCLCL2525X09-P
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Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomoca Sruby

SCLC...-P

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne

— 70
=) VI
CC..
o
Narzedzie h=h b f h I
Oznaczenie inch inch inch inch inch Y As Th Typ
i o * SCLCR123B-P 9 | 0750 | 0750 | 1,000 | 4500 | 0,728 | ©0° 0° | Glyg" | CC.09T3.
* SCLCR163D-P 9 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0,728 | ©° 0° | Gl/8"
* SCLCL123B-P 9 0750 | 0,750 | 1,000 | 4500 | 0,728 | 0° 0° | Gl/g" | CC.09T3.
* SCLCL163D-P 9 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0,728 | ©° 0° | G1/8"
M6 i
Th 957 Iy
EWy!
hy—] f—f—
©
Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:CC .. 09T308 / CC .. 09T304 | Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 150
baréw (2175 psi) | Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w
zakres dostawy

Elementy dodatkowe +, CC..00T3 .
h = by [inch] 0,75-1

Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2060 (T15IP)
Moment dokrecajacy 2,213 Ibs
Podktadka AP313-CC0908
Sruba do podktadki FS2068 (SW 3,5)
Wkret bez tba M6 FS2288 (SW 3)
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Kluczyk imbusowy FS1465 (T15IP)
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http://product/SCLCR123B-P
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e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomocg Sruby

SCLC...-S-P [ mm |

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne
— Do automatdw tokarskich do toczenia wzdtuznego

- @ T

CC..

Narzedzie h=h b f h b
Oznaczenie mm mm mm mm mm Y As Th Typ
et * SCLCR1010H06-S-P 6 10 10 10 | 100 | 16 0° 0° me | CC.0602.
SCLCR1212J09-5-P 9 12 12 12 110 18 0° 0° | m8x1 | CC..09T3.
SCLCR1616X09-S-P 9 16 16 16 120 18 0° 0° | Gl/8"
* SCLCL1010H06-S-P 6 10 10 10 100 16 0° 0° M6 CC..0602..
SCLCL1212J09-S-P 9 12 12 12 110 18 0° 0° | m8x1 | CC..09T3.
SCLCL1616X09-S-P 9 16 16 16 120 18 0° 0° | Gl/8
—{ hy

Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:CC .. 060204 / CC .. 09T308 | Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 150
baréw (2175 psi) | Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w
zakres dostawy

Elementy dodatkowe Typ CC..0602 .. CC..09T3 . CC..00T3..
h =h; [mm] 10 12 16
Sruba mocujgca plytke skrawajaca FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T15IP)
Moment dokrecajacy 0.9 Nm 3Nm 3Nm
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Wkret bez tha M8X1 FS2587 (SW 4)
Kluczyk imbusowy FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)
Wkret bez tba M6 FS2288 (SW 3)
Kluczyk imbusowy FS1490 (T7IP)
Wyposaienle Typ CC .. 0602 .—CC... 09T3 .. CC..09T3 ..
h = h; [mm] 10-16 12
% Przytacze katowe M8x1 FS2596
% y1a q
% Element przytaczeniowy M8x1 FS2597
Uszczelka miedziana FS2598
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Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomoca Sruby

SDJC...-P [ mm |

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne

7
Iy
DC..

h=h b f h I

Oznaczenie mm mm mm mm mm Y As Th Typ

* SDJCR2020X11-P 1 20 20 25 100 | 235 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.

* SDJCR2525X11-P 1 25 25 32 15 | 235 0° 0° | G1/8

* SDJCL2020X11-P 1 20 20 25 100 | 235 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.

* SDJCL2525X11-P 1 25 25 32 15 | 235 0° 0° | G1/8"

Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:DC .. 117308 | Zalecane maksymalne cisnienie chtodziwa wynosi 150 baréw (2175 psi)
| Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe +, DC..11T3..
h = hy [mm] 20-25
‘E%ﬁ. Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2060 (T15IP)
[ — oment dokrecajgc m
i ) M dokrecajacy 3N
odktadka -
Podkfadk AP315-DC1108
EF= Sruba do podkfadki FS2068 (SW 3,5)
Wkret bez tha M6 FS2288 (SW 3)
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Kluczyk imbusowy FS1465 (T15IP)
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e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomocg Sruby

SDJC...-P

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne

70
]
DC..
h=h b f h I
Oznaczenie inch inch inch inch inch Y As Th Typ
Uiy * SDJCR123B-P 11 | 0750 | 0750 | 1.000 | 4500 | 0925 | 0° 0° | Gi/g" | DC.IT3.
* SDJCR163D-P 1 | 1,000 | 1,000 | 1,250 | 6,000 | 0,925 | 0° 0° | G1/8"
* SDJCL123B-P 11 | 0750 | 0750 | 1,000 | 4500 | 0,925 | 0° 0° | Gl/g" | DC.IIT3.
* SDJCL163D-P 1 | 1,000 | 1,000 | 1.250 | 6,000 | 0,925 | 0° 0° | G1/8"

e

hy

Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:DC .. 117308 | Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 150 baréw (2175 psi)
| Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe +, DC.11T3.
h = hy [inch] 0,75-1

Sruba mocujgca plytke skrawajaca FS2060 (T15IP)
Moment dokrecajacy 2,213 Ibs
Podktadka AP315-DC1108
Sruba do podkiadki FS2068 (SW 3,5)
Wkret bez tha M6 FS2288 (SW 3)
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Kluczyk imbusowy FS1465 (T15IP)
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Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomoca Sruby

SDJC...-S-P [ mm |

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne
— Do automatdw tokarskich do toczenia wzdtuznego

]
@

h=h b f Iy lg
Oznaczenie mm mm mm mm mm Y As Th Typ

- * SDJCR1010H07-S-P 7 10 10 10 100 17 0° 0° M6 DC.. 0702 ..
* SDJCR1212J07-5-P 7 12 12 12 110 17 0° 0° | Msx1
SDJCR1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | m8x1 | DC.IIT3.
SDJCR1616X11-5-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | G1/8"
* SDJCL1010HO7-S-P 7 10 10 10 100 17 0° 0° M6 DC.. 0702 ..
. * SDJCL1212J07-5-P 7 12 12 12 110 17 0° 0° | Msx1
SDJCL1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | m8x1 | DC.IIT3.
- SDJCL1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | G1/8"
Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:DC .. 070204 / DC .. 117308 | Zalecane maksymalne cis$nienie chtodziwa wynosi 150
baréw (2175 psi) | Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w
zakres dostawy

Elementy dodatkowe 1, DC.. 0702.. DC..0702.. DC..1173.. DC..11T3..
h = h; [mm] 10 12 12 16
‘E%ﬁ. Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2118 (T15IP)
ii L Moment dokrecajacy 0,9 Nm 0,9 Nm 3Nm 3Nm
Wkret bez tba G 1/8 FS2258 (SW 2)
Kluczyk imbusowy FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)
Wkret bez tba M6 FS2288 (SW 3)
Wkret bez tha M8X1 FS2587 (SW 4) FS2587 (SW 4)
Kluczyk imbusowy FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP)
Typ DC..0702.-DC..11T3 .. DC..11T3..
h =h; [mm] 10-16 12
A
%) Przytacze katowe M8x1 FS2596

Element przytaczeniowy M8x1 FS2597

Uszczelka miedziana FS2598
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e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomocg Sruby

SDNC...-P

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne
— Do automatdw tokarskich do toczenia wzdtuznego

]
©

h=hy b f Iy lg
Oznaczenie mm mm mm mm mm Y As Th Typ

- * SDNCN1212J07-P 7 12 12 6 110 18 0° 0° | msx1 | DC..0702.
* SDNCN1212J11-P 1 12 12 6 110 24 0° 0° mex1 | DC.1IT3.
* SDNCN1616X11-P 1 16 16 8 120 24 0° 0° | Gl/8"

Square shank

Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:DC .. 070204 / DC .. 117308 | Zalecane maksymalne cisnienie chtodziwa wynosi 150 baréw (2175 psi) | Wiecej informacji o
produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodzg w zakres dostawy

Elementy dodatkowe 1, DC..0702. DC..11T3. DC..11T3.
h = hy [mm] 12 12 16
Sruba mocujgca plytke skrawajaca FS2061 (T7IP) FS2119 (T15IP) FS2119 (T15IP)
Moment dokrecajacy 0,9 Nm 3Nm 3Nm
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Wkret bez tha M8X1 FS2587 (SW 4) FS2587 (SW 4)
Kluczyk imbusowy FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
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Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomoca Sruby

SVJB...-P [ mm |

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne

VB..|[VC..

Oznaczenie B— mm mm mm mm mm Y As Th Typ

* SVJBR2020X16-P 16 20 20 25 10 | 335 0° 0° | Gl/8" | VB.1604.
* SVJBR2525X16-P 16 25 25 32 125 | 335 0° 0° | Gl/8"

* SVJBL2020X16-P 16 20 20 25 10 | 335 0° 0° | Gl/8" | VB.1604.
* SVJBL2525X16-P 16 25 25 32 125 | 335 0° 0° | G1/8"

Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:VB .. 160408 | Zalecane maksymalne cisnienie chtodziwa wynosi 150 baréw (2175 psi)
| Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe +, VB ... 1604 .
h = hy [mm] 20-25
‘E%ﬁ. Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2060 (T15IP)
= Moment dokrecajac 3Nm
d ecajacy
Podkfadka AP316-VB1608
Sruba do podkiadki FS2068 (SW 3,5)
Wkret bez tba M6 FS2288 (SW 3)
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Kluczyk imbusowy FS1465 (T15IP)
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e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Uchwyt trzpieniowy — mocowanie za pomocg Sruby

SVJB...-S-P [ mm |

Walter Turn

— Chtodzenie precyzyjne
— Do automatdw tokarskich do toczenia wzdtuznego

VB..|[VC..

Narzedzie el fow
Oznaczenie B— mm mm mm mm mm Y As Th Typ
e, * SVJBR1010H11-S-P 11 10 10 10 100 22 0° 0° M6 VB .. 1103 .
SVJBR1212J11-5-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | Msx1
SVJBR1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | Gl/8"
* SVJBL1010H11-S-P 1 10 10 10 100 22 0° 0° M6 VB .. 1103 ..
SVJBL1212J11-S-P 1 12 12 12 110 22 0° 0° | M8xl
i SVJBL1616X11-S-P 1 16 16 16 120 22 0° 0° | Gl/8"
—{ hy

Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Zmierzono przy uzyciu ptytki wzorcowej:VB .. 110304 | Zalecane maksymalne ci$nienie chtodziwa wynosi 150 baréw (2175 psi)
| Wiecej informacji o produktach mozna znalez¢ w internetowym katalogu Walter: www.walter-tools.com | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe Typ VB..1103.. VB..1103 .. VB..1103..
h =h; [mm] 10 12 16
Sruba mocujgca plytke skrawajaca FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP)
Moment dokrecajacy 0,9 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm
Wkret bez tha G 1/8 FS2258 (SW 2)
Wkret bez tha M8X1 FS2587 (SW 4)
Wkret bez tha M6 FS2288 (SW 3)
Kluczyk imbusowy FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP)
Wyposazenie T VB..1103 .. VB ... 1103 .
h = h; [mm] 10-16 12

% Przytacze katowe M8x1 FS2596

% Element przytaczeniowy M8x1 FS2597
Uszczelka miedziana FS2598
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Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Wytaczadta — geometria negatywowa

T Varz:
P N s

.
Obrébka 1 ﬁiﬁ ~ @"”
= S
Oznaczenie A...-DCLN A...-PCLN A...-DDUN A...-DDXN
Kat przystawienia 95° 95° 93° 93°
System mocowania tapa mocujaca Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy
¢ wytaczadet d; [mm] 25-50 16-40 25-50 32-40
o wytaczadet d; [inch] 0,750-2,000 0,750-2,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-16 9-16 11-15 11-15

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie A...-PDUN A...-DSKN A...-PSKN A...-DTFN
Kat przystawienia 93° 75° 75° 91°
System mocowania Dzwignia kolankowa tapa mocujaca Dzwignia kolankowa tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy

[ wytaczadel dl [mm] 25-40 25-40 25-32 25-50

¢ wytaczadet dy [inch] 0,750-2,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-15 12-15 12 16-22

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A-PDUN A-DSKN A-PSKN A-DTFN
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e | |IUJl=II_TEH Toczenie wg I1SO

Wytaczadta — geometria negatywowa

by TN..

Y —— 951 ;
Obrébka N g“ S &4

. ‘-I
Oznaczenie A...-PTFN A...-DVUN A...-DWLN A...-PWLN
Kat przystawienia 91° 93° 95° 95°
System mocowania Dzwignia kolankowa tapa mocujaca tapa mocujaca Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy
¢ wytaczadet di [mm] 16-32 40 25-50 20-32
o wytaczadet d; [inch] 1,250-1,500 1,000-2,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-16 16 6-10 6-8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A-PTFN A-DVUN A-DWLN A-PWLN
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Wytaczadta — geometria pozytywowa

i
e [T
CC.

LA

‘ 7\

Obrébka ] ﬁiﬁ |
N —

Oznaczenie A...-SCLC A...-SCLC...-R E...-SCLC E...-SCLC...-R
Kat przystawienia 95° 95° 95° 95°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy

¢ wytaczadet d; [mm] 8-32 8-20 8-25

o wytaczadet d; [inch] 0.375-1,250 0,375-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 6-12 6-9 6-9 6-9

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A-SCLC

; 95“5.5 | =N
Obrébka M ﬂﬁrﬂ
e

Oznaczenie A...-SCLP E...-SCLP A...-SDUC...-X A...-SDQC
Kat przystawienia 95° 95° 123° 107,5°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy

o wytaczadet d; [mm] 16-32 12-25

¢ wytaczadet dy [inch] 0,312-1,000 0,375-0,500 1,000-1,250

Wielkos¢ ptytki | [mm] 6-9 6 7-11 7-11

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A-SCLP-E-SCLP
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A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Toczenie wg ISO

Wytaczadta — geometria pozytywowa

Typ
Obrébka

[
Oznaczenie A...-SDQC...-R A...-SDUC...-R A...-SDJC A...-SDUC
Kat przystawienia 107,5° 93° 93° 93°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy
¢ wytaczadet di [mm] 12-20 10-20 16-25 10-32
o wytaczadet dy [inch] 0,375-1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 7-11 7-11 7-11 7-11

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

<ag = —
Oznaczenie E...-SDUC E...-SDUC...-R A...-SDXC... A...-SSKC
Kat przystawienia 93° 93° 62,5° 75°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy

o wytaczadet d; [mm] 10-25 12-25 16-25

¢ wytaczadet dy [inch] 0,375-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 7-11 7-11 7-11 9-12

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SDQC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDJC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDXC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SSKC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO — |IUJl=ILTEH

Wytaczadta — geometria pozytywowa

e

Obrébka

Oznaczenie A...-STFC A...-STFC...-R E...-STFC E...-STFC...-R
Kat przystawienia 91° 91° 91° 91°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy

¢ wytaczadet d; [mm] 6-32 6-16 6-25

o wytaczadet d; [inch] 0.375-1,250 0,375-1,000

Wielkos¢ ptytki | [mm] 6-16 6-11 9-16 6-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

{

T R

> s e

Obrébka

e A..-SVQB A..-SVQB..-R A..-SVJB A..-SVUB
Kat przystawienia 107,5° 107,5° 93° 93°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy

() wytaczadel dl [mm] 16-40 16-20 16-20 16-40

¢ wytaczadet dy [inch] 0,625-1,500
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-16 11 11 11-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Wytaczadta — pozytywowy ksztatt bazowy 83


https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVJB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Wytaczadta — geometria pozytywowa

P B../VC.. a\wc”

Obrébka

Oznaczenie A...-SVUB...-R E...-SWLC A...-SWLC
Kat przystawienia 93° 95° 95°
System mocowania Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy

¢ wytaczadet di [mm] 16-20 10-32

o wytaczadet d; [inch] 0,375-0,500 0,375-1,000
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11 4 4-8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A-SVUB-R E-SWLC A-SWLC
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https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB-R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/E-SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A-SWLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO J— | |IL|JnLTEF! A 1

Oprawki do wytaczadet

Typ

Obrébka

Oznaczenie A2140-W
Kat przystawienia

System mocowania null _x_
Doprowadzanie chtodziwa osiowy
Wielkos$¢ chwytu h [mm] 14,2-38,5

Wielkos¢ chwytu h [Inch]
Wielkos$¢ ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A2140-W

TOC_Boring-bar-adaptor _x_ 85


https://www.walter-tools.com/woc/A2140-W?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A 1 J— | |I|._|Jn|_TEF‘ Toczenie wg ISO

Wytaczadta—- System toczenia kopiowego WL

\WVa Y4
Typ v(v) WL

Obrébka

Oznaczenie w1211 w1210
Kat przystawienia 107,5° 72,5°
System mocowania Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy
o wytaczadet d; [mm] 12-40 12-40
¢ wytaczadet dy [inch] 1,000-1,250

Wielkosc ptytki | [mm] 17-25 17-25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ W1211 W1210
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https://www.walter-tools.com/woc/W1211?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W1210?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=ILTEH

Toczenie wg ISO

Wytaczadta Walter Capto™ — geometria negatywowa

T Varz:
P N s

E
| g
Obrébka 1 ﬁiﬁ | /1

N — ‘_I

P P

Oznaczenie C...-DCLN C...-PCLN C...-DDUN C...-PDUN
Kat przystawienia 95° 95° 93° 93°
System mocowania tapa mocujaca Dzwignia kolankowa tapa mocujaca Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne osiowy wewnetrzne osiowy
Wielkos¢ Walter Capto™ C4-C6 C3-C6 C4-C6 C3-C6

¢ wytaczadet d; [mm] 25-40 25-50 25-40 25-50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-16 12-16 11-15 11-15

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie C...-PSKN C...-PTFN C...-DWLN C...-PWLN
Kat przystawienia 75° 91° 95° 95°
System mocowania Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa tapa mocujaca Dzwignia kolankowa
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy wewnetrzne wewnetrzne
Wielkoé¢ Walter Capto™ C5-C6 C4-Cb C4-C6 C3-C6

¢ wytaczadet d; [mm] 40-50 25-50 20-40 20-50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-15 16-22 6-10 6-8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-PSKN C-PTFN C-DWLN

Wytaczadta Walter Capto™ — geometria negatywowa 87


https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PTFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Wytaczadta Walter Capto™ — geometria pozytywowa

Y ——
Obrébka 1 4 7;?1* -—

= Koy

Oznaczenie C...-SCLC C...-Sbuc C...-STFC C...-SvaB
Kat przystawienia 95° 93° 91° 107,5°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy
Wielkos¢ Walter Capto™ C3-C5 C3-C5 C4-C5 C3-C6
¢ wytaczadet d; [mm] 16-40 16-40 16-32 16-50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-12 7-11 11-16 11-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-SCLC C-Sbuc C-STFC C-SvoB
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https://www.walter-tools.com/woc/C-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVQB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Gtowica wymienna QuadFit — negatywowy ksztatt bazowy

el

Obrébka ‘ |
[ ks,
Oznaczenie Q...-DCLN Q...-DDUN Q...-DWLN
Kat przystawienia 95° 93° 95°
System mocowania tapa mocujaca tapa mocujaca tapa mocujaca
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy
Rozmiar QuadFit Q32-Q50 Q32-Q50 Q32-Q50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 12-16 11-15 6-8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/Q-DCLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DDUN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DWLN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Gtowica wymienna QuadFit — pozytywowy ksztatt bazowy

T % Vo
P cc. Dc,.

Obrobka :_1 @ @é@m Q

<30 g <60° k <30°

Oznaczenie Q...-SCLC Q...-SDUC Q...-SDXC Q...-SDUC...-X
Kat przystawienia 95° 93° 62,5° 32°
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy
Rozmiar QuadFit Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50 Q25-Q50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 9-12 1 1 1

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Typ

Obrébka

Oznaczenie Q...-STFC Q...-SvVuB
Kat przystawienia 91° 93°
System mocowania Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy
Rozmiar QuadFit Q25-Q50 Q25-Q50
Wielkos¢ ptytki | [mm] 11-16 11-16

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ Q-STFC Q-SVUB

90 Gtowice wymienne QuadFit


https://www.walter-tools.com/woc/Q-SCLC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDXC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC-X?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-STFC?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SVUB?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg ISO

i |IUJl=ILTEH Al

Gtowica wymienna QuadFit — system toczenia kopiowego WL

W@V
WL..

Typ \/

Obrébka

Oznaczenie Wi1211-Q...
Kat przystawienia 107,5°
System mocowania Sruba
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ chwytu h [mm] Q32-Q50
Wielko$¢ chwytu h [Inch]

Wielkos¢ ptytki | [mm] 25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ W1211-Q
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https://www.walter-tools.com/woc/W1211-Q?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Toczenie wg ISO

Oprawka do wytaczadet, z ttumieniem drgan

Oprawka z chwytem walcowym Oprawka z chwytem walcowym
— z ttumieniem wibracji — z ttumieniem wibracji

Oznaczenie A3000 A3001

Chwyt walcowy z powierzchnig

Po stronie maszyny mocujaca

Chwyt walcowy

Po stronie narzedzia Q25 - Q50 QL60 - QL100

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A3000 A3001
Oprawka HSK-T - z Oprawka HSK-T - z
ttumieniem wibracji ttumieniem wibracji

Oznaczenie A3000-HSK-T A3001-HSK-T

Po stronie maszyny HSK DIN 69893-7 HSK DIN 69893-7

Po stronie narzedzia Q25 - Q50 QL60 - QL8O

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A3000-HSK-T A3001-HSK-T

92 Oprawka do wytaczadet z ttumieniem drgan — Accure-tec

Walter Capto™ oprawka — z
ttumieniem wibracji

A3000-C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

025 - 050

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

A3001-C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

QL60 - QL8O



https://www.walter-tools.com/woc/A3000?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3001?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie wg I1SO J— | |IL|JnLTEFl A 1

Oprawki do wytaczadet — QuadFit

Chwyt cylindryczny - QuadFit

Oznaczenie A2100
Po stronie maszyny Chwyt walcowy z powierzchnig mocujaca
Po stronie narzedzia Q40 - QL60

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A2100

Wytaczadta - gtowica wymienna QuadFit 93


https://www.walter-tools.com/woc/A2100?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A]. J— | |IUJn|_TER Toczenie wg ISO

Adapter — QuadFit Large

by
v

QuadFit Large Adaptery posrednie

Oznaczenie A2201
Po stronie maszyny QuadFit
Po stronie narzedzia Q50

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A2201

94 Narzedzia tokarskie Walter Turn — obrébka wewnetrzna


https://www.walter-tools.com/woc/A2201?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Ptytki skrawajace

System MX
Obrébka Niski posuw Sredni posuw
» »
-’5 d S *'g."
v ‘y @ l V
Geometria GD8 VG8 CF5 RF5 A60
P Stal [ X J [ X J ([ X J ( X J [ X J
M Stal nierdzewna (X ) [ X ) [ X ) ( X} ( X}
K Zeliwo ) ) ° ) °
N Metale niezelazne (X ) [ X ) (X ) [ J [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X ) (X (X )
H Materiaty twarde
0 Inne [
Szerokos¢ skrawania S [mm] 0,5-3,25 2,8 0,8-5,56 1,57-5,0
ap [mm]
f [mm] 0,02-0,15 0,05-0,12 0,02-0,28 0,04-0,25
Strona w katalogu 102 105 103 106 106
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ GD8 VG8 CF5 RF5 A60
System MX DX
Obrébka Niski posuw
[ hew |
ix v @
- .
Geometria AG60 1SO X.N CK8 CF6
P Stal [ X ) [ X ) ( X} ( X}
M Stal nierdzewna o0 [ X ) [ X ) [ J ( X}
K Zeliwo ® ® (X}
N Metale niezelazne [ ] (X} (X} [ X ) (X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X ) [ (X )
H Materiaty twarde (X J
0 Inne [} [ J
Szerokos¢ skrawania S [mm] 3,35-5,65 1,5-4,0 1,0-3,0
ap [mm]
f [mm] 0,04-0,22 0,03-0.23
Strona w katalogu 106 107 107
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AG60 ISO -X-N CK8 CF6
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Ptytki skrawajace 95


https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/VG8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A60?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/AG60?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/ISO?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/-X-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=! Rowkowanie

Ptytki skrawajace

System DX

Obrébka Niski posuw Sredni posuw

.

Geometria GD8 GD3 UF8 UF7 CF5
P Stal [ X J [ X J [ X J ( X J ( X J
M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) [ X ) [ X ) (X J
K Zeliwo ° ° ° ° °

N Metale niezelazne [ X ) [ ] (X} [ ] (X J
S Materiaty trudnoskrawalne ( X ) [} ( X} ( X ] ( X ]
H Materiaty twarde

0 Inne [ [ ]
Szerokos$¢ skrawania S [mm] 10-14 2,0-4,0 1,6-4,25 2,0-4,0 1,0-3,0
ap [mm] 03-22 03-22

f [mm] 0,05-0,10 0,04-0,23 0,05-0,30 0,05-0,30 0,03-0.23
Strona w katalogu 108 109 109 109 107

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ GD8 GD3 UF8 UF7 CF5
System DX

Obrdbka Sredni posuw Wysoki posuw
Geometria GD6 UF4 RF8 RF7 CE4

P Stal [ X ) [ X ] ( X J ( X ] ( X ]

M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) [ X ) ( X} [

K Zeliwo ) (X} ) ) o0

N Metale niezelazne [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

S Materialy trudnoskrawalne [ X ) [ ( X ) ( X ) [ ]

H Materiaty twarde [

0 Inne

Szerokos¢ skrawania S [mm] 2,0-4,0 2,0-4,0 30 2,0-4,0 1,2-3,0

ap [mm] 03-2.8 01-1,0 0,1-20

f [mm] 0.04-0,25 0,10-0,33 0,08-0,26 0,08-0,48 0,03-0,33
Strona w katalogu 108 110 111 111 108

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ GD6 UF4 RF8 RF7 CE4

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CE4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Ptytki skrawajace

System DX GX

Obrébka Wysoki posuw Niski posuw

-

Geometria UD4 UA4 RD4 CK8 CF6
P Stal [ X J [ X J [ X J
M Stal nierdzewna [ [ [ ] [ X )
K Zeliwo ( X o0 ( X )

N Metale niezelazne (X} (X )

S Materiaty trudnoskrawalne [ [ (X )

H Materiaty twarde [

0 Inne [ ]
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-30 2,0-4,0 15-3,0
ap [mm] 03-2.8 03-2.8 0,2-15
f [mm] 0,10-0,33 0,08-0,38 0,08-0,38 0,04-0,22 0,03-0,23
Strona w katalogu 110 110 111

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ RD4 CK8 CF6
System GX

Obrébka Niski posuw

L
:{’;";
Ly i
P g
g

Geometria GD8 GD3 UF8 VG7 RK8

P Stal [ X ) [ X ) ( X} ( X J

M Stal nierdzewna o0 [ X ) ([ X} ([ X}

K Zeliwo ) ® ® ®

N Metale niezelazne (X ] [ ] (X} [ X ) (X}

S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ [ X ) (X )

H Materiaty twarde

0 Inne [} [ J
Szerokos¢ skrawania S [mm] 1,0-14 2,0-6,0 1,6-6,0 2.8 6.0
ap [mm] 03-32 0,2-2,5 0,1-4,0
f [mm] 0,05-0,10 0,04-0,28 0,05-0,35 0,05-0,25 0,10-0,60
Strona w katalogu 113 112 113
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ GD8 GD3 UF8 VG7 RK8
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https://www.walter-tools.com/woc/UD4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UA4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RD4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD3?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/VG7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— ||UJl=II_TEI=!

Ptytki skrawajace

System

Obrébka

Geometria

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

oOoxT wnw zZz XX v

Inne

Szerokos$¢ skrawania S [mm]
ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

System

Obrdbka

Geometria

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT wnw zZz XX v

Inne

Szerokos¢ skrawania S [mm]
ap [mm]

f [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

98 Ptytki skrawajace

Rowkowanie
GX
Niski posuw Sredni posuw
[ NEW |
T™-1 EM-1 CF5 GD6 uD6
([ X J [ X J [ ]
[ X J ([ X J [ X J
[ ] [ ]
[ X J [ ] [
[ X ] [ X ] ( X ]
[ X J
[ ]
3,0-6,0 3,0-6,0 2,0-5,0 2,0-6,0 2,0-6,0
0,05-3,0 0,05-3,0 03-35
0,02-0,15 0,10-0,30 0,03-0,25 0,04-0,30 0,06-0,35
112 112

GX

Sredni posuw

UF4 RF8 RF7 FS-M1 FS-F1
[ X ) ( X ) (X )
(X J (X J (X J
o0 [ ] [ ]
[ J [ J [ J LX) LX)
(] (X ) (X (] (]
LX) (X )
2,0-8,0 2,0-80 3,0-5.0 2,0-6,0 2,0-6,0
0.3-4,0 01-40 01-25 01-3.0
0.10-0,55 0,05-0,60 0,10-0,53 0.05-0,50 0.04-0,28
113 114

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/TM-1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/EM-1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UD6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UF4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RF7?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/FS-F1?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Ptytki skrawajace

System GX

Obrébka Sredni posuw Wysoki posuw

1
Geometria AF5 CE4 UD4 UA4 RD4&
P Stal [ X J [ X J [ X J [ X J
M Stal nierdzewna [ X ) [ [ ] [ ]
K Zeliwo ° ( 1) o0 ( X ) ( X )
N Metale niezelazne [ ] [
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [
H Materiaty twarde [ [
0 Inne
Szerokos¢ skrawania S [mm] 50 2,0-6,0 2,0-8,0 2,0-6,0 2,0-8,0
ap [mm] 05 0,3-4,0 03-35 0,2-4,0
f [mm] 0,15-0,30 0,04-0,40 0,10-0,40 0,08-0,40 0,08-0,80
Strona w katalogu 112
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AF5 CE4 ubD4 UA4 RD4
System GX SX
Obrébka Niski posuw Sredni posuw
[ hew | [ hew |
570 | 4 TN 4
- 2 = k|
Geometria X..N CK8 CF6 SK8 CF5
P Stal ( X J ( X} (X )
M Stal nierdzewna [ X ) [ [ X} [ X )
K Zeliwo [ Y) )
N Metale niezelazne [ X ) [ X ) [ X ) (X} (X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ [ X ) [ (X )
H Materiaty twarde ( X )
0 Inne [ [ (]
Szerokos¢ skrawania S [mm] 4,8-10,3 2,0-5,0 2,0-30 15-5,0 15-6,0
ap [mm]
f [mm] 0,04-0,25 0,03-0,23 0,03-0,25 0,03-0,30
Strona w katalogu 115 115 116 115
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ -X-N CK8 CF6 SK8 CF5
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/AF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CE4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UD4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UA4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RD4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/-X-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF6?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SK8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEI=! Rowkowanie

Ptytki skrawajace

System SX UX WT

Obrébka Sredni posuw Wysoki posuw Niski posuw
| NEw | [ NEw |
' A I4

& )

Geometria UF4 SF5 CE4 GD2 CcD8

P Stal [ X J [ X J [ X J ( X J ( X J

M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) [ ] (X J

K Zeliwo (X)) ° o0 ( X ) °

N Metale niezelazne [ (X} [ ] (X J

S Materiaty trudnoskrawalne [} ( X ) [} ( X ]

H Materialy twarde [ ]

0 Inne [ ]

Szerokos$¢ skrawania S [mm] 8,0 15-5,0 1,5-10,0 12,0-19,0 0,7-2,0

ap [mm] 0.9-4,0

f [mm] 0,18-0,55 0,03-0.25 0,03-0,60 0,20-0,60 0,02-0,14

Strona w katalogu 116 116 115 117

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ UF4 SF5 CE4 GD2 CD8
System WT

Obrdbka Niski posuw

» & ®»
§ &

Geometria GD8 DG8 UA8 VG8 RA8

P Stal [ X ) [ X ] [ X ] ( X ] ( X ]

M Stal nierdzewna ( X ) [ X ) [ X ) ( X} (X ]

K Zeliwo ) ) ® ) °

N Metale niezelazne (X} (X} (X} (X} ( X}

S Materialy trudnoskrawalne [ X ) [ X ) ( X ) ( X ) ( X}

H Materiaty twarde

0 Inne

Szerokos¢ skrawania S [mm] 0,5-2,5 3.0 1,0-25 30 1,25-16
ap [mm] 01-4,0 01-30 0,1-4,0

f [mm] 0,02-0,16 0,02-0,16 0,02-0,16 0,02-0,16 0,02-0,14
Strona w katalogu 118 119 119 120 120

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT
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https://www.walter-tools.com/woc/UF4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SF5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CE4?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD2?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/CD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/GD8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DG8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/UA8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/VG8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/RA8?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie

Geometria X.N

M Stal nierdzewna (X}

H Materiaty twarde (X )

Szerokos¢ skrawania S [mm]

f [mm]

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ -X-N

WALTER SELECT ©® @ giéwne zastosowanie

_|||IUJl=II_TEI=I

Ptytki skrawajace

® mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/-X-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace
MX
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P M S
HC HC HC
(LRGN NGRE R )
8RB 82
s r Tmax D f Stol ol g % E % !% %
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm =\ =333 |3
MX22-2E050N01-GD8 05 01 25 0.02-0,04 +0,02 00 |@ & &
MX22-2E100N01-GD8 1 01 35 130 0,03-006 +0,02 003 |BHSDDD
MX22-2E150N01-GD8 15 01 5 130 0,03-009 +0,02 003 |@HDDSDD
MX22-2E170N02-GD8 17 02 3 003-0,10 +0,02 00 |@ & &
MX22-2E200N02-GD8 2 02 6 100 0.04-0,10 +0,02 00 |BHDSDHDS
MX22-2E224N02-GD8 224 02 6 100 004-012 +0,02 2003 & & &
MX22-2E300N02-GD8 3 02 6 100 004-014 +0,02 003 |@HDDSDD
MX22-2E318N02-GD8 318 02 6 100 0.04-0,14 +0,02 00 |@ & &
MX22-2E325N02-GD8 325 02 6 100 0.04-0,15 +0,02 00 |@ & &
Itol = powtarzalnos$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rg = + 0,05 mm
Przyktad zamowienia dla gatunku WSM23G: MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

102 Ptytki skrawajace Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM33G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23G

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace
MX
Tiger-tec® Gold

J*“ﬂ;\x

' \ri “« '
Ptytki skrawajace

P M s
HC HC HC

21818888888

s r Trax D f St i |3|3|8|3|33|3|8 8

Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm mm HEEHEBEEERE R
MX22-2E080N01-CF5 08 0l 16 130 002-005 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E100N01-CF5 1 01 35 130 003-007 | =002 008 HDHSDDODHDSDDS
MX22-2E104N01-CF5 104 01 2 003-007 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E120N01-CF5 12 0l 2 003-008 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E140N01-CF5 14 0l 2 003-009 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E147N01-CF5 147 01 25 003-009 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E150N01-CF5 15 0l 5 130 | 003-010 | =002 003 HOHSDODHDDD
MX22-2E157N02-CF5 157 02 3 004-012 | 0,02 +0,03 S S S
MX22-2E170N02-CF5 17 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E185N02-CF5 185 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E196N02-CF5 196 02 3 004-012 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E200N02-CF5 2 02 6 100 004-014 | =002 008 HOHSDODHDDDSD
MX22-2E224N02-CF5 2.24 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E239N02-CF5 239 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E250N02-CF5 25 02 6 100 | 004-016 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E275N02-CF5 2.75 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S

MX22-2E300N02-CF5 3 02 6 100 004-016 | =002 008 HOHSDODDHDDD
MX22-2E318N02-CF5 318 02 6 100 004-016 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E325N02-CF5 325 02 6 100 | 004-016 | 002 +0,03 S S S
MX22-4E4D0N0D2-CF5 4 02 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E400N04-CF5 4 04 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E425N02-CF5 4,25 02 6 100 010-020 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E480N06-CF5 48 06 6 100 | 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E500N02-CF5 5 02 6 100 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-4E500N04-CF5 5 04 6 100 010-025 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E100R10-CF5 1 005 10 35 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E150R10-CF5 15 0,05 10 5 130 | 003-006 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E200R6-CF5 2 0l 6 6 100 004-012 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E080L5-CF5 08 005 5 16 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E100L10-CF5 1 005 10 35 130 002-004 | =002 +0,03 S S S
MX22-2E150L10-CF5 15 0,05 10 5 130 | 003-006 | 002 +0,03 S S S
MX22-2E200L6-CF5 2 0l 6 6 100 004-012 | =002 +0,03 S S S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM23G: MX22-2E080N01-CF5 WSM23G HC = weglik pokrywany

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM33G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23G

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Rowkowanie i odcinanie 3° — ptytki skrawajace
MX
Tiger-tec® Gold

t
30
t
Ptytki skrawajace
P|M|S
HC |HC|HC
[LRNURNG]
(373
s r Trmax D; f Sta Il 32|23
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm =\ ==
MX22-2R150N01-GD8 15 01 5 130 003-0,06 +0,02 +0,03 DD
MX22-2R200N02-GD8 2 02 5 100 004-010 +0,02 +0,03 SOD
MX22-2R300N02-GD8 3 02 5 100 0,05-0.14 0,02 00 |8
MX22-2L.150N01-GD8 15 01 5 130 003-0,06 +0,02 +0,03 DD
MX22-2L.200N02-GD8 2 02 5 100 004-0,10 +0,02 +0,03 o))
MX22-2L.300N02-GD8 3 02 5 100 004-0,14 +0,02 +0,03 DD
Itol = powtarzalnos$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia ryg = + 0,05 mm
W przypadku stosowania ptytki skrawajacej MX22-2R... nalezy uzy¢ narzedzia G3051...R
W przypadku stosowania ptytki skrawajacej MX22-2L... nalezy uzy¢ narzedzia G3051...L
Przyktad zamowienia dla gatunku WSM23G: MX22-2R150N01-GD8 WSM236
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23G

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Rowkowanie i wcinanie 3° — ptytki skrawajace
MX

Tiger-tec® Gold

MX..2R..VG8 MX..2L..VG8

AN Lk i,

s ~ g v o S ’
Pl o
Ptytki skrawajace
P/M|S
HC|HC |HC
(LRGN
PRERSRRS]
s r Tinax D; f Sto o 3|33
Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm mm B
MX22-2R280R01-VG8 28 005 60 55 100 005-0,12 +0,02 003 @SS
MX22-2L.280L01-VG8 28 005 60 55 100 005-0,12 +0,02 003 |&SS
Ito1 = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rig = + 0,05 mm
Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM23G: MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23G

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Rowkowanie i toczenie kopiowe — ptytki skrawajace
MX
Tiger-tec® Gold

MX..N

i

Ptytki skrawajace
P M S
HC| HC HC
AEEEE
s r Tmax Dz f Stal ol % E % % %
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm E
MX22-2E157N08-RF5 157 0.79 3 130 004-0,12 +0,02 +0,03 S & &
MX22-2E200N10-RF5 2 1 6 100 004-0,14 +0,02 +0,03 DODDD
MX22-2E239N12-RF5 239 12 6 100 004-0.18 +0,02 +0,03 S & &
MX22-2E300N15-RF5 3 15 6 100 0,04-0.20 +0,02 +0,03 DD
MX22-2E318N16-RF5 318 159 6 100 0,04-0.20 +0,02 +0,03 S & &
MX22-4E400N20-RF5 4 2 6 100 0,06-0.22 +0,02 +0,03 S B S
MX22-4E500N25-RF5 5 25 6 100 006-025 +0,02 +0,03 S & &
I1ol = powtarzalnos$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rg = + 0,05 mm
Przyktad zamowienia dla gatunku WSM23G: MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
. . s = ° . .
Gwint zewnetrzny — profil czeSciowy 60° — ptytki skrawajace
MX MX..AG
- ® 60°
Tiger-tec® Gold
=X
Ptytki skrawajace
P M s
HC HC HC
(LANURNGRNGRNGE N
8RB 88
P Skok (P) s r X Y Z2lglzlglg
Oznaczenie mm in mm mm mm mm == 3|3 (3|3
MX22-2E-EN-A60 05-15 48-16 335 005 005 1,68 S S &
MX22-4E-EN-AG60 05-3 48-8 565 008 008 283 DOHDDHDD
I1o = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rg = + 0,05 mm
Przyktad zamowienia dla gatunku WSM23G: MX22-2E-EN-A60 WSM23G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM13G
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23G
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33G

Rowkowanie

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace

DX
Tiger-tec® Gold

\‘

F
/I
1/

" o
>
=

8
0
e
> =
o]
w
\

- g

=
-

Ptytki skrawajace
P M K [N S
HC HC HC|HF HC
88888/3/8/8/8/8.8888
s | | f | sw | w |B|€|3|3|5|2|3|5|5|22|8|8|8|5
Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm |33 |3 |3 |33 3|33 333 =3
= DX18-1E150N01-CK8 15 015 18 |004-010| %002 | =015 S
2 DX18-2E200N02-CK8 2 02 18 004012 =002 | =015 )
N i DX18-3E300N02-CK8 3 02 18 |008-020| 0,02 £0,15 S
DX18-4E400N02-CK8 4 02 18 |010-022| +0,02 +0,15 S
o DX18-2E200R7-CK8 2 0 7 18 |004-010| =002 | =015 S
- o §
% DX18-2E200L7-CK8 2 0 7 18 [004-0,10| 002 | %015 S
=
DX18-1E100N01-CF6 1 01 18 |003-010| =005 | =015 S S S
DX18-1E150N01-CF6 15 015 18 |003-012| 005 | %015 S B ol S
DX18-2E200N02-CF6 2 02 18 |003-014| 005 | %015 S S S5
DX18-2E250N02-CF6 25 02 18 |003-018| 005 | 015 S Cole S
DX18-3E300N02-CF6 3 02 18 |004-023| 005 | 015 S5 ColEs S
DX18-1E150R10-CF6 15 0 10 18 |003-012| =005 | =015 S S S
DX18-2E200R6-CF6 2 02 6 18 |003-014| =005 | =015 S S Y
DX18-2E250R6-CF6 25 02 6 18 |003-018| 005 | 015 S ] S
DX18-3E300R6-CF6 3 02 6 18 |004-023| 005 | 015 S S S
DX18-2E200R15-CF6 2 0 15 183 |003-014| 005 | 015 S S S
DX18-3E300R15-CF6 3 0 15 188 [004-023| =005 | =015 S S S
DX18-1E150L10-CF6 15 0 10 18 |003-012| %005 | =015 S ] S
DX18-2E200L6-CF6 2 02 6 18 |003-014| 005 | 015 S5 ol S
DX18-2E250L6-CF6 25 02 6 18 |003-018| =005 | =015 S S S
DX18-3E300L6-CF6 3 02 6 18 |004-023| 005 | =015 S S S
DX18-2E200L15-CF6 2 0 15 183 |003-014| =005 | =015 S ] S
DX18-1E100N01-CF5 1 01 18 |003-010| =005 | =015 S S S
DX18-1E150N01-CF5 15 015 18 |003-012| 005 | =015 DOB DO DO
DX18-2E200N00-CF5 2 0 18 |003-012| 005 | %015 S S S
DX18-2E200N02-CF5 2 02 18 [004-014| 005 | =015 |@ |BSH WS DS E DSOS
DX18-2E250N02-CF5 25 02 18 |005-018| 005 | 015 S5 Cole S
DX18-3E300N02-CF5 3 02 18 |008-023| =005 | =015 @ |B BB DS S GRS
DX18-1E150R10-CF5 15 0 10 18 |003-006| 005 | %015 S S S
DX18-2E200R6-CF5 2 02 6 18 |003-012| 005 | =015 S S S
DX18-2E200R7-CF5 2 0 7 18 |003-012| 005 | 015 100 DS (160
DX18-2E200R15-CF5 2 0 15 18 |003-012| %005 | 015 S S S
DX18-2E250R6-CF5 25 02 6 18 |003-015| =005 | =015 S ) S
DX18-3E300R6-CF5 3 02 6 18 |004-019| 005 | =015 S S S
DX18-3E300R7-CF5 3 0 7 188 |004-0,16| =005 | =015 S S S
DX18-3E300R15-CF5 3 0 15 188 |004-016| 005 | 015 S S S
It = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rig = + 0,05 mm HF = niepokrywany weglik drobnoziarnisty
Przyktad zamdwienia dla gatunku WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie
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http://product/DX18-1E150N01-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200N02-CK8 WN13
http://product/DX18-3E300N02-CK8 WN13
http://product/DX18-4E400N02-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200R7-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200L7-CK8 WN13
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM13G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace

DX DX..N DX..R DX..L
| K
- I r r r
Tiger-tec® Gold I -_ 1 T
\'/’ \! i A \
' Nt '
Ptytki skrawajace
P M K[N S
HC HC HC |HF HC
288/8/858/8 88,8888
s r ! folse | e |B|$\3/3|3|3|55|2|% 22822
Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm |2 |33 |3 2333|3333 ===
DX18-1E150L10-CF5 15 0 10 18 |003-006| =005 | 015 S S S
DX18-2E200L6-CF5 2 02 6 18 [003-012| 005 | +015 S5 S5 S 5
DX18-2E200L7-CF5 2 0 7 18 |003-012| =005 | 015 DS S 1)
DX18-2E200L15-CF5 2 0 15 18 |003-012| 005 | %015 S S ()
DX18-2E250L6-CF5 25 02 6 18 |003-015| 005 | =015 S S )
DX18-3E300L6-CF5 3 02 6 18 [004-019| 005 | =015 S S S
DX18-3E300L7-CF5 3 0 7 188 |004-016| =005 | =015 S S )
DX18-3E300L15-CF5 3 0 15 188 |004-016| 005 | 015 S S ()
DX18-3F300N02-CF5 3 02 18 |008-023| 005 | 015 S S S
DX18-1E120N01-CE4 12 015 18 |004-013| 2005 | 2015 S S )
DX18-1E150N01-CE4 15 015 18 |003-012| 005 | 015 S5 S5 S 5
DX18-2E200N02-CE4 2 02 18 [006-017| 005 | =015 IR OB D oY)
DX18-2E250N02-CE4 25 02 18 |007-021| 005 | 015 S O OB S ColEs
DX18-3E300N02-CE4 3 02 18 |009-033| 005 | 015 OB DB SD DO
DX18-2E200R6-CE4 2 02 6 18 |004-012| 2005 | 2015 S S S 5
DX18-2E250R6-CE4 25 02 6 18 |005-015| =005 | =015 S S ()
DX18-3E300R6-CE4 3 02 6 18 |009-027| 005 | 015 S S )
DX18-2E200L6-CE4 2 02 6 18 |004-012| 2005 | 2015 S5 S8 Gk
DX18-2E250L6-CE4 25 02 6 18 |005-015| =005 | %015 S S )
DX18-3E300L6-CE4 3 02 6 18 |009-027| 2005 | 2015 S S S
DX18-3F300N02-CE4 3 02 18 |009-033| 005 | %015 S S &
DX18-2E100R00-GD8 1 0 18 |005-010| 005 | 015 (] ) S
DX18-2E120R00-GD8 12 0 18 [005-010| 005 | =015 () S S
DX18-2E140R00-GD8 14 02 18 |005-010| 005 | 015 (") () S
DX18-2E100L00-GD8 1 0 18 |005-010| 005 | 015 S S S
DX18-2E120L00-GD8 12 0 18 |005-010| 005 | 015 S S S
DX18-2E140L00-GD8 14 0 18 |005-010| 005 | 015 () (") S
DX18-2E200N02-GD6 2 02 18 |004-014| 005 | 015 (100 (100 (1)
DX18-2E250N02-GD6 25 02 18 [006-020| 005 | 015 (1C) 100 10
DX18-3E300N03-GD6 3 03 18 |008-021| 005 | 015 DS S 1)
DX18-4E400N04-GD6 4 04 185 |010-025| 005 | 015 (1) (1) DS
I1o = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rg = + 0,05 mm HF = niepokrywany weglik drobnoziarnisty

Przyktad zamowienia dla gatunku WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13

108 Ptytki skrawajace Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23G
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140R00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E100L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E120L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E140L00-GD8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33G

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace
DX DX..N DX..R

DX..L
Tiger-tec® Gold - Ty T )
=S N

Ptytki skrawajace
P M K| N S
HC HC HC| HF HC
HHEHEHEERREEEE
s r ! f sw | W (31§12(32|2(88|28|2|2 8|32
Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm (2|23 |3 (3333|2223 |3= =3
3 DX18-2E200N02-GD3 2 02 18 |004-015| 005 | 015 S S ol S5
DX18-2E250N02-GD3 25 02 18 |004-017| 005 | 015 S S ] S
o DX18-3E300N03-GD3 3 03 18 |006-021| 005 | =015 S S S S
DX18-4E400N04-GD3 4 04 185 [010-023| =005 | =015 S S S S
Itol = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rig) = + 0,05 mm HF = niepokrywany weglik drobnoziarnisty

Przyktad zaméwienia dla gatunku WN13: DX18-1E150N01-CK8 WN13

Rowkowanie i wcinanie — ptytki skrawajace
DX DX..N

Tiger-tec® Gold | ol
’ 1=

Ptytki skrawajace
P K S
HC HC HC HC
EEEHEME R R EEEEE
NS EERERENER L HEEE
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm |23 33|33 332|222 |3|3(3 =3
DX18-1E160N01-UF8 16 01 18 |005-0.17| 03-10 | +002 | %015 S S S
DX18-1E170NO1-UF8 17 0l 18 [005-0.17| 03-10 | =002 | 015 S S S
DX18-1E185N01-UF8 185 01 18 [005-022| 03-10 | %002 | 015 S S S
DX18-1E196N01-UF8 196 0l 18 [005-022| 03-12 | %002 | 015 S S S
DX18-2E200N02-UF8 2 02 18 |005-022| 03-12 | 002 | 015 S (") S
DX18-2E225N01-UF8 225 01 18 |005-022| 03-13 | 002 | 2015 S S S
DX18-2E275N01-UF8 275 01 18 [006-022 03-13 | %002 | 015 S S S
DX18-3E300N02-UF8 3 02 18 |007-024 04-15 | 002 | 015 S () S
DX18-3E318N02-UF8 318 02 18 |007-024 04-15 | 002 | 015 S () S
DX18-3E325N01-UF8 325 01 18 |007-024 04-16 | 002 | 015 S S S
DX18-4E400N04-UF8 4 04 18 |009-030| 05-22 | 002 | 015 S S S
DX18-4E425N02-UF8 4.25 02 18 [003-030| 05-22 | %002 | 015 S S S
DX18-2E200N02-UF7 2 02 18 |005-022| 03-12 | 005 | 015 (1) DS DS
DX18-3E300N02-UF7 3 02 18 |007-024 04-15 | 005 | 015 (1C) (1) (1C)
DX18-4E400N02-UF7 4 02 18 |009-030| 03-22 | 005 | 015 S S (")
Ito1 = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rig) = + 0,05 mm
Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM23G: DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DX18-2E200N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM43G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23G

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Rowkowanie i wcinanie — ptytki skrawajace
DX DX..N

Tiger-tec® Gold .
iger-tec® Go M %

Ptytki skrawajace
P M K s
HC HC HC HC
A ENEEERBEEEREE

s |l e a | s | o |ElBIEIEE|52DI2IEIEIEIEEEIE
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm |33 3|3 |33 33333 =333
DX18-2E200N02-UF4 2 02 18 |010-018 03-12 | =005 | 015 D)D) WD DB N S DS =
DX18-2E239N02-UF4 239 02 18 |010-0.15 03-00 | 005 | =015 & &S &S
DX18-2E250N02-UF4 25 02 18 [010-021| 03-13 | =005 | =015 |B)|S S DS S 1)
DX18-3E300N03-UF4 3 03 18 [010-023| 04-20 | =005 | 015 |B)|D D WS DDW | GRS
DX18-4E400N02-UF4 4 02 185 |010-033| 03-28 | =005 | 015 () S )
DX18-4E400N04-UF4 4 04 185 |010-033| 05-28 | =005 | 015 |BH BB S DS S DD
DX18-4E400N08-UF4 4 08 185 |010-033| 08-28 | =005 | =015 |@| |@ S S )
DX18-4F400N04-UF4 4 04 185 |010-033| 05-28 | +005 | 015 S S ()
DX18-2E200N02-UD4 2 02 18 [010-018 03-12 | =005 | =015 |@| |@ ) S S
DX18-3E300N03-UD4 3 03 18 [010-023| 04-20 | =005 | =015 |@| |@ & S )
DX18-4E400N04-UD4 4 04 185 |010-0.33| 05-28 | =005 | =015 |@| |@ S S S
DX18-4E400N08-UD4 4 08 185 |0.10-033 09-28 | =005 | =015 |@| |@ &S S S
DX18-2E200N02-UA4 2 02 18 |008-018| 03-12 | %005 | %015 S
DX18-3E300N03-UA4 3 03 18 |0.10-025| 04-20 | 005 | %015 S B
DX18-4E400N04-UAL 4 04 185 |0.10-038| 05-28 | +005 | 015 S B
DX18-4E400N08-UA4 4 08 185 |0,10-038 09-28 | 005 | 015 S =

I1o = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rg = + 0,05 mm
Przyktad zamowienia dla gatunku WSM23G: DX18-1E160N01-UF8 WSM236G

110 Ptytki skrawajace Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM13G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23G
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM13G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM13G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM13G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM13G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM23G
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N02-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP33S
http://product/DX18-4E400N04-UA4 WKP13S
http://product/DX18-4E400N04-UA4 WKP33S
http://product/DX18-4E400N08-UA4 WKP13S
http://product/DX18-4E400N08-UA4 WKP33S

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Rowkowanie i toczenie kopiowe — ptytki skrawajace
DX DX..N

Tiger-tec® Gold M

Ptytki skrawajace
P M K S
HC HC HC HC
85882854883
s r ! f 3 Stol W 3% 3|3|322%22 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm A
DX18-3E300N15-RF8 3 15 18 008-026 | 01-10 +0,02 015 |@ & @B S
DX18-2E200N10-RF7 2 1 183 008-026 | 01-10 +0,05 015 |@ & DB )
DX18-3E300N15-RF7 3 15 183 010-033 | 01-15 +005 015 |@ & @B )
DX18-4E400N20-RF7 4 2 185 012-048 | 01-20 +0,05 +015 S S S
DX18-2E200N10-RD4 2 1 183 008-028 | 02-10 +0,05 +015 DOS SOOO SO
DX18-2E239N12-RD4 2.39 12 183 008-025 | 02-10 +0,05 +015 -] S )
DX18-3E300N15-RD4 3 15 183 010-038 | 05-15 +005 +015 DS DS DS
Ito1 = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia ryo = + 0,05 mm
Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM13G: DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF8 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13G
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13G
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM23G
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-2E239N12-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23G
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace
GX GX..N GX..R GX..L

| K
H ® ‘ Iol. ‘ r ! N
Tiger-tec® Gold 7 — T
J > S S S
= N L2 i) i
\ J v
' L\
Ptytki skrawajace
P M K S
HC HC |HC| HC
MEIEEIMEE
s r | f Stol ol £ 2333 &3 3
Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm AR
GX34-2E300N03-CF5 3 03 34 0,08-020 +0,05 +0,15 OB OB O
GX34-3E400N04-CF5 4 04 34 010-022 +0,05 +0,15 o IE =
GX34-2E300R6-CF5 3 03 6 34 0.04-0,16 +0,05 +015 S S S
GX34-2E300L6-CF5 3 03 6 34 0.04-0,16 +0,05 +015 S S S
GX34-2E300N03-CE4 3 03 34 0,09-030 +0,05 015 QDB S NSD
GX34-2E300L6-CE4 3 03 6 34 0.09-0.24 +0,05 +015 S S S
GX09-1E200N02-GD3 2 02 9 004-0,12 +0,02 002 |(BHBS®N S8
GX09-1E250N02-GD3 25 02 9 0.04-0,14 +0,02 +0,02 S S S
GX09-2E300N03-GD3 3 03 9 0,06-0,18 +0,02 002 |6 NS &
GX34-2E300N03-GD6 3 03 34 0,08-020 +0,05 +0,15 S S S
GX34-3E400N04-GD6 4 04 34 010-022 +0,05 +015 S S S
Itol = powtarzalnos$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rg = + 0,05 mm
Przy uzyciu ptytek GX16 mozliwe jest wcinanie rowkéw do @ 32 mm (I = 16,6 mm)
Przyktad zamowienia dla gatunku WSM33G: GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

112 Ptytki skrawajace Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WKP23S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WKP23S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WKP23S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WKP23S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33G

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace

GX GX.R GX..L
Tmax ‘
\ | 1
H . ® ITol. s
Tiger-tec® Gold M . QDJEE r%
B
Tmax
Ptytki skrawajace

P/M|S
HC |HC |HC
(LRGN
EARSRS
s r Tmax | f Stol ol t% VE') UET
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm R
GX09-1E100R00-GD8 1 0 114 9 0,05-0,10 +0,02 +002 T
GX09-1E120R00-GD8 12 0 134 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
GX09-1E140R00-GD8 L4 0 153 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
- GX09-1E100L00-GD8 1 0 114 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
P GX09-1E120L00-GD8 12 0 134 9 0,05-0,10 0,02 +002 T
\ GX09-1E140L00-GD8 L4 0 153 9 0.05-0,10 +0,02 +0,02 DD
Itol = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany plytki w ramach jednej partii plytek skrawajacych HC = weglik pokrywany

Tolerancja promienia rig = + 0,05 mm
Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM23G: GX09-1E100R00-GD8 WSM23G

Rowkowanie i wcinanie — ptytki skrawajace
GX GX..N

ITol

Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P M S
HC HC HC
JEREEEEEE
s r I f ap Stol ol 235335833
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm = 2222|222
3 GX09-0E170N01-UF8 17 01 9 005-015 03-08 +0,02 003 @ ) ()
/ GX09-0E196N01-UF8 196 01 9 005-015 | 03-08 002 003 |@ ) )
e GX09-1E225N01-UF8 225 01 9 0,05-020 03-10 +0,02 003 |@ ) S
GX09-1E275N01-UF8 275 01 9 005-022 03-13 +0,02 003 |@ S S
GX09-2E325N01-UF8 325 01 9 007-024 04-15 +0,02 003  |@ S S
GX09-1E200N02-UF4 2 02 9 010-015 03-10 +0,05 +0,15 SR SN S
GX09-2E300N03-UF4 3 03 9 010-0.20 04-15 +0,05 +015 DB SN SN
Ito = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rrg) = + 0,05 mm
Przyktad zamdwienia dla gatunku WSM23G: GX09-0E170N01-UF8 WSM236G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Ptytki skrawajace 113



http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33G
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33G
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43G
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Rowkowanie

Rowkowanie i toczenie kopiowe — ptytki skrawajace
(;)( GX..N

H . ® ‘ ITol.
Tiger-tec® Gold M T @(%

Ptytki skrawajace
P|M|S
HC|HC|HC
(LRGN
RS
s r 1 f ap Stol ol 3 3|3
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm =\ 3=
GX09-1E200N10-RF8 2 1 9 0,05-0,17 01-10 +0,02 +0,02 I
GX09-1E239N12-RF8 239 12 9 0.05-0,20 02-12 +0,02 +0,02 DD
I1o = powtarzalno$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rg = + 0,05 mm
Przyktad zamowienia dla gatunku WSM23G: GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G
http://product/GX09-1E239N12-RF8 WSM23G

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace

SX..N SX.R SX.L
SX X A2
H r r r\
Tiger-tec® Gold T -_ ! T Z€E
6° f / R
AP r ,/ r/
~| X

Ptytki skrawajace
P M K|N s
HC HC  [HC|HW| HC
4182388238 |3 88
5 : f sw | w |8|318153|32802382
Oznaczenie mm mm K mm mm mm 2| =233 3|33 3 3| =2
) - SX-2E200N02-CK8 2 02 0.04-012 +0,02 +0,05 S
). -4 SX-3E300N02-CK8 3 02 0,08-0,20 +0,02 +0,05 S
» SX-4E4D0N02-CK8 4 02 010-0.22 +0,02 +0,05 S
SX-5E500N04-CK8 5 04 010-0.25 +0,02 +0,05 S
; SX-2E200N02-CF6 2 02 0.03-0.14 +0,05 +01 DB OB S
/ @ SX-3E300N02-CF6 3 02 004-0.23 0,05 0.1 ColEc e S5
SX-1E150N01-CF5 15 015 0,03-010 +0,05 +01 S & S
\ﬁ‘f@ SX-2E200N02-CF5 2 02 004-012 0,05 401 O B Yo
) | = SX-3E300N02-CF5 3 02 008-020 +005 01 R S os
N SX-3E310N03-CF5 31 03 0,08-0.20 +0,05 +01 ) S S
SX-4E400N02-CF5 4 02 0,10-022 +0,05 +01 DB O S5
SX-5E500N04-CF5 5 04 010-025 +0,05 +01 DB O S5
SX-6E600N04-CF5 6 04 0,10-030 +0,05 +01 S & S
5 SX-2E200R6-CF5 2 02 6 0.04-0.10 +0,05 +01 ) S S
4 @ SX-3E300R6-CF5 3 02 6 0,08-0,17 +0,05 01 DB O S5
{ = SX-3E300R15-CF5 3 0 15 005-015 | <005 <01 ) ) )
SX-4E400R6-CF5 4 02 6 0,10-020 +0,05 +01 S & S
SX-3E300L6-CF5 3 02 6 008-017 +0,05 01 SN S S
\ @ SX-4E400L6-CF5 4 02 6 0,10-020 +0,05 +01 S & S
SX-1E150N01-CE4 15 015 0.03-0.12 +0,05 +01 ) S S
SX-2E200N02-CE4 2 02 0.06-0.15 +0,05 0] QORI DS
SX-2E260N03-CE4 26 03 0,06-0,18 +0,05 +01 S ) S
SX-3E300N02-CE4 3 02 0,09-030 +0,05 0] QHIBISIBSD DS
SX-3E310N03-CE4 31 03 0,09-030 +0,05 01 SN S S
SX-4E4OON02-CE4 4 02 0.10-0.32 +0,05 0] QORI DS
SX-4E410N03-CE4 41 03 010-032 +0,05 +01 S ) S
SX-4E480NO3-CE4 48 03 012-035 +0,05 +01 S & S
SX-5E500N04-CE4 5 04 0,12-035 +0,05 01 @ S8 SBS S B
SX-6E600N04-CE4 6 04 0.12-0.40 +0,05 €01 @ B DB S
SX-8EB00N08-CE4 8 08 0,20-055 +0,05 01 |@ & S S S
SX-10E1000N08-CE4 10 08 0.25-060 +0,05 +01 () & S
— SX-2E200R6-CE4 2 02 6 0,06-0,10 +0,05 01 S ) S
g =N SX-3E300R6-CE4 3 02 6 0.09-020 +0,05 01 @ & S B S
L ; SX-4E400R6-CE4 4 02 6 010-022 +0,05 +01 DB O S5
SX-5E500R6-CE4 5 04 6 012-025 +0,05 +01 S & S
SX-6E600R6-CE4 6 04 6 0,12-030 +0,05 01 S ] S
SX-3E300L6-CE4 3 02 6 0.09-020 +0,05 +01 ) &S S
SX-4E400L6-CE4 4 02 6 0,10-022 +0,05 +01 S & S
SX-6E600L6-CE4 6 04 6 012-030 +0,05 +01 S & S
Ito1 = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rrp = + 0,05 mm HW = weglik niepokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WK1: SX-2E200N02-CK8 WK1
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/SX-2E200N02-CK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-CK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-CK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-CK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300R6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33G

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Rowkowanie i wcinanie — ptytki skrawajace
SX

Tiger-tec® Gold o |l
Ptytki skrawajace
P M K S
HC HC |HC| HC
CECEREE
s r ! f Stol ol S35 83883
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm 2222|2222
SX-8E800NO8-UF4 8 08 174 0,18-0.55 +0,05 0,1 DO RS NDD
Itol = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany

Tolerancja promienia rg) = + 0,05 mm
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP23S: SX-8E800N08-UF4 WKP23S
Przyktad zamowienia dla gatunku WSM33G: SX-8E800N08-UF4 WSM33G

Przecinanie — ptytki skrawajace
SX

Tiger-tec® Gold o |l
Ptytki skrawajace
P M N S
HC HC [HW| HC
HEEEMEE
s r f Stol ol AR
Oznaczenie mm mm mm mm mm === (33|33
/‘!‘ SX-1E150N01-SK8 15 01 0,03-0,08 +0,02 +0,05 @
B ¥
— SX-2E200N02-SK8 2 02 0,05-0,10 +0,02 +0,05 S
SX-3E300N02-SK8 3 02 0.05-0,15 +0,02 +0,05 @
SX-4E400N02-SK8 4 02 0,05-0.20 +0,02 +0,05 )
SX-5E500N04-SK8 5 04 0,05-025 +0,02 +0,05 )
SX-1E150N01-SF5 15 015 003-010 +0,05 +01 S S ()
SX-2E200N02-SF5 2 02 0,06-0,15 +0,05 +01 O BB (B
SX-3E300N02-SF5 3 02 0,08-0.20 +0,05 +0,1 OB D
SX-4E4OON02-SF5 4 02 010-0.22 +0,05 +01 OB D N (DS
SX-5E500N04-SF5 5 04 010-0.25 +0,05 +01 SRS (DS
It = powtarzalnos$¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia rg = + 0,05 mm HW = weglik niepokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WK1: SX-1E150N01-SK8 WK1
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajaca do = dobrych =@ = $rednich =@ = niekorzystnych = @8 warunkéw obrébki
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http://product/SX-8E800N08-UF4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
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Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace

WT WT.N WT.R WT..L
> WT..L..NRIL B [ AR [ |
Walter Cut Dnéx \TT K T Bl
B I [§ R
/,E},’ WT.R.NRL 5 [T—7= e Vi
& : r Pl &
Lk
Ptytki skrawajace

P(M|N|S

HC | HC |HW/| HC

x| x >

Q8| m (N

s r Tmax Dmax l f Stol ol % (% % UET

Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm mm mm R
WT26-R070N00-CD8 07 0.05 43 25 002-007 | =002 003 @S &

f WT26-R100N00-CD8 1 005 63 25 002-0,10 +0,02 00 @S S
WT26-R150N00-CD8 15 0,05 63 25 002-013 +0,02 003 @B &
WT26-R200N00-CD8 2 005 85 35 25 002-014 +0,02 003 &S &
WT26-R070R15-CD8 07 0.05 15 43 25 002-007 | =002 003 @S &

g WT26-R100R15-CD8 1 0.05 15 6.3 25 002-010 | =002 003 |8
WT26-R150R15-CD8 15 005 15 63 25 002-013 +0,02 003 |&HSHDD
WT26-R200R15-CD8 2 0,05 15 85 35 25 002-014 +0,02 00 |8 SSS
WT26-L070N00-CD8 07 005 43 25 0,02-007 +0,02 003 &S &

‘ j‘ WT26-L100N00-CD8 1 005 63 25 002-0,10 +0,02 00 @B S
WT26-L150N00-CD8 15 0,05 63 25 002-013 +0,02 003 @B &
WT26-L200N00-CD8 2 005 85 35 25 002-014 +0,02 003 @B B

>~ WT26-L070R15-CD8 07 005 15 43 25 0,02-007 +0,02 003 &S &

l > WT26-L100R15-CD8 1 005 15 63 25 002-010 | 002 2006 36
WT26-L150R15-CD8 15 0,05 15 63 25 002-013 +0,02 003 |&HSHDD
WT26-L200R15-CD8 2 0,05 15 85 35 25 002-014 +0,02 003 @B S
HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM23X: WT26-R070N00-CD8 WSM23X HW = weglik niepokrywany

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R100R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R150R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-R200R15-CD8 WN23
http://product/WT26-R200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L070R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L100R15-CD8 WN23
http://product/WT26-L100R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L150R15-CD8 WN23
http://product/WT26-L150R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X
http://product/WT26-L200R15-CD8 WSM23X

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Rowkowanie i odcinanie — ptytki skrawajace

WT WT..R... WT...L...
T
Walter Cut } ‘ N |
i {3 s 7= S I
| r r ?l:
max

Ptytki skrawajace
P|IM|S
HC |HC | HC
s r Trmax [ f Stol Itol 2 zla
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm =\ 3=
WT26-R050N00-GD8 05 0.05 13 25 0,02-0,06 +0,02 +0,03 I
¥ f WT26-R075N00-GD8 075 005 25 25 002-0,07 +0,02 +0,03 X
WT26-R100N00-GD8 1 005 27 25 0,02-0,10 +0,02 +0,03 o))
WT26-R125N00-GD8 125 005 27 25 002-012 +0,02 +0,03 OB
WT26-R150N00-GD8 15 0.05 37 25 002-0,13 +0,02 +0,03 DS
WT26-R175N00-GD8 175 005 37 25 002-013 +0,02 +0,03 DD
WT26-R200N00-GD8 2 005 37 25 002-014 +0,02 +0,03 DD
WT26-R250N00-GD8 25 005 37 25 0,02-0,16 +0,02 +0,03 OB
= WT26-L050N00-GD8 05 0.05 13 25 0,02-0,06 +0,02 +0,03 )
Y WT26-L075N00-GD8 075 005 25 P 002-007 002 06 |9S®
‘. WT26-L100N00-GD8 1 005 27 25 002-0,10 +0,02 +0,03 o))
WT26-L150N00-GD8 15 0,05 37 25 002-013 +0,02 +0,03 DD
WT26-L200N00-GD8 2 0.05 37 25 0,02-0,14 +0,02 +0,03 OB

HC = weglik pokrywany
Przyktad zamoéwienia dla gatunku WSM23X: WT26-R050N00-GD8 WSM23X

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R125N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R175N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L050N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L075N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L100N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L150N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-GD8 WSM23X

Rowkowanie

Rowkowanie i wcinanie — ptytki skrawajace
WT —

Do\
Walter Cut
As
P

Ptytki skrawajace
P|/M|[sS
HC | HC |HC
x| XX
ARSERS]
s r Tmax Dmax | f ap Stol ol t% VE') UET
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm mm R
; : WT26-R100N00-UA8 1 0,05 6.3 25 002-014 | 01-15 +0,02 003 @SB
f : WT26-R150N00-UA8 15 005 63 35 P 002-014 | 01-15 002 2006 |9®
WT26-R200N00-UA8 2 0.05 82 35 25 002-014 | 01-30 +0,02 003 @SB
WT26-R250N00-UA8 25 0.05 82 35 25 002-016 | 01-00 +0,02 003 @SB
o WT26-L200N00-UAB 2 005 82 25 002-014 | 01-30 +0,02 003 @SB

HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM23X: WT26-R100N00-UA8 WSM23X

Toczenie do przodu - ptytki skrawajace
WT WT.R WT..L

k o
90
Walter Cut \ Z ‘ Yl
‘ g} N NAFE N
90° k
APMX
Ptytki skrawajace

P/M|N|S

HC| HC [HW|HC

x| X x

Q8 m (N

s r I f APMX Stol Hol Zlz2|3

Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm mm = 2|22

> WT26-R300L003-DG8 3 003 35 25 0,02-0,10 4 +0,02 003 |$SSHS

< ’, WT26-R300L005-DG8 3 005 35 25 002-0,13 4 +0,02 00 [BSSDSD
WT26-R300L010-DG8 3 01 35 25 0.02-0,14 4 +0,02 00 (BSSDS
WT26-R300L020-DG8 3 02 35 25 0.02-0,16 4 +0,02 00 [BSSDS
HC = weglik pokrywany
Przyktad zamdwienia dla gatunku WN23: WT26-R300L003-DG8 WN23 HW = weglik niepokrywany

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R100N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R150N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R250N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-L200N00-UA8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L003-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L003-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L005-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L005-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L010-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L010-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X
http://product/WT26-R300L020-DG8 WN23
http://product/WT26-R300L020-DG8 WSM23X

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Toczenie wsteczne - ptytki skrawajace

.
Walter Cut @32 \
' L APMX
Ptytki skrawajace

PIM|N|S
HC | HC [HW| HC
x| X >
RS
s r I f APMX Sol ol zz2 2
Oznaczenie mm mm K mm mm mm mm mm 2|22 =
> WT26-R300R003-VG8 3 003 59 25 0,02-010 4 +0,02 003 |8HSSD
", WT26-R300R005-VG8 3 0.05 59 25 002-013 4 +0,02 003 S S
WT26-R300R010-VG8 3 01 59 25 002-014 4 +0,02 003 |BSSS
WT26-R300R020-VG8 3 02 59 25 002-0,16 4 +0,02 00 &S
HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WN23: WT26-R300R003-VG8 WN23 HW = weglik niepokrywany

Rowkowanie i toczenie kopiowe — ptytki skrawajace
WT WT.R... WT..L...

r Tmax
Walter Cut : :
' Tmax
Ptytki skrawajace
P|M|S
HC| HC | HC
x| XX
Q8|8
s r Tmax [ f Stol ol E} % E
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm = ==
= WT26-L125N06-RA8 125 063 5 25 002-012 +0,02 +0,03 o))
' ; WT26-L160N08-RA8 16 08 75 25 002-014 +0,02 +0,03 DD
-

HC = weglik pokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM23X: WT26-L125N06-RA8 WSM23X

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R003-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R003-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R005-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R005-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R010-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R010-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-R300R020-VG8 WN23
http://product/WT26-R300R020-VG8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L125N06-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X
http://product/WT26-L160N08-RA8 WSM23X

Rowkowanie

Potfabrykaty do ksztattéw specjalnych

WT

Ptytki skrawajace

Oznaczenie

mm

mm

E3
=
ES
=
T
=

mm

WT26-L300NOON
# WT26-R300NOON

0,05

256

Przyktad zaméwienia dla gatunku WMG40: WT26-L300NOON WMG40

0.05

256

28 58| wmeso
B 8| wmesao
28| wmeso

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajaca do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

HW = weglik niepokrywany

> dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki
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http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-L300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40
http://product/WT26-R300N00N WMG40

— |IUJl=II_TEH

Rowkowanie

A2

System

Obrébka

Oznaczenie

Szerokosc¢ skrawania S [mm]
Gtebokos$¢ skrawania Tipaks, [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos$¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

System

Obrdbka

Oznaczenie

Szerokos¢ skrawania S [mm]
Gtebokos¢ skrawania Tppaks. [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielko$¢é chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

122 Narzedzia z chwytem / listwy

63011

0.5-3.25
6

zewnetrzne
10-25

G3051...-P
0,5-3,25
6
Chtodzenie precyzyjne
12-25
0,625-1,000

G3051-P

Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania

r

ad

X &
G3011...-P G3021...-P
0,5-5,65 0,5-5,65
6 6
Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne
12-25 20-25
0,500-1,000 1,000

G3011-P 63021-P

il
N

—

G4014 G4014...-P
1-3 2-3
175 175
zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
10-20 12-20
0,500-0,625 0,500-0,750

G4014 G4014-P


https://www.walter-tools.com/woc/G3011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3021-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G3051-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4014?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4014-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie

Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania

System

Obrébka i mﬁi\

Oznaczenie G4011 G4011...-P 64511
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-4 2-4 2-6
Gtebokos¢ skrawania Tyaks. [mm] 17 17 5
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne
Wielko$¢ chwytu h [mm] 16-25 20-25 12-25
Wielkos$¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,000 1,000

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ G4011 G4511
DX
Obrébka i I 0 uw—u I 5
t f t f B t 1

Oznaczenie 64521 G4551 G4041
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-6 2-6 15-3
Gtebokos¢ skrawania Tpaks, [mm] 5 5 21
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 20-25 20-25 26-32

Wielkos$¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 64521

Narzedzia z chwytem / listwy 123


https://www.walter-tools.com/woc/G4011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4521?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4551?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A2

— |IUJl=II_TEH

Rowkowanie
Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania
System =N
e ~ bx.
Obrébka B ﬂ
t t
. G4041...-P G4041...C G4041...C-P
Oznaczenie
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-3 1,5-3 2-3
Gtebokos$¢ skrawania Tipaks, [mm] 21 21 21
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 26-32 26-32 26-32

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ G4041-P 64041-C G4041-C-P

Obrdbka

t

Oznaczenie G4042..N G4042..N...-P G4634-P
Szerokos¢ skrawania S [mm] 15-4 3 2-3
Gtebokos¢ skrawania Tppaks. [mm] 40 40 16
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 26-32 26-32 E33

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

G4042-N-P
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https://www.walter-tools.com/woc/G4041-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4634-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie

Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania

System

Obrébka

Oznaczenie

Szerokos¢ skrawania S [mm]
Gtebokos¢ skrawania Taks. [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielko$¢ chwytu h [mm]
Wielkos$¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

System

Obrdbka

Oznaczenie

Szerokos¢ skrawania S [mm]
Gtebokos¢ skrawania Tpaks, [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielko$¢ chwytu h [mm]
Wielkos$¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

G4635

15-3
17

zewnetrzne
E30

G1011...-P
2-8
33
Chtodzenie precyzyjne
16-32

0,750-1,000

G4635-P

2-2,5
16
Chtodzenie precyzyjne
E33

i

I

+
T

— |IUJl=ILTEI=I

61011

2-8
38
zewnetrzne
16-32

0,625-1,500

zewnetrzne
20-25

0,750-1,000

G1511...-P
2-6
6

Chtodzenie precyzyjne
16-25
1,000

G1511-P
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https://www.walter-tools.com/woc/G4635?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4635-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1511-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

A2

— |IUJl=II_TEH

Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania

System

Obrébka

Oznaczenie

Szerokosc¢ skrawania S [mm]
Gtebokos$¢ skrawania Tipaks, [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos$¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

System

Obrdbka

Oznaczenie

Szerokos¢ skrawania S [mm]
Gtebokos¢ skrawania Tppaks. [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielko$¢é chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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Rowkowanie

i
N

G1521

2-6
6
zewnetrzne
20-25

0,750-1,000

G1041...-P
3-4
33
Chtodzenie precyzyjne

26-32

G1041-P

61551

2-6
6

zewnetrzne
20-25
0,750-1,000

G1041...C
2-4
32

zewnetrzne
26-32

61041-C

61041

2-4
32

zewnetrzne
26-32

G1041..C-P

2-4
33

Chtodzenie precyzyjne

26-32

G1041-C-P


https://www.walter-tools.com/woc/G1521?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1551?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania

System

Obrébka . ﬂ . @

- a -
=t & L
:f"'
-
l %
. 61042 XLCFN MSS...E...
Oznaczenie
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-6 3-6 0,6-8
Gtebokos¢ skrawania Tyaks. [mm] 60 21 21
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielko$¢ chwytu h [mm] 26-32 32 E16-E32

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 61042 XLCFN

System

Obrdbka ﬂ
™

Oznaczenie 61332 G1634-P G1111
Szerokos¢ skrawania S [mm] 3 2-4 3-6
Gtebokos¢ skrawania Tpaks, [mm] 15 33 25
Doprowadzanie chtodziwa Chtfodzenie precyzyjne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] EXT E33-E43 25
Wielkos$¢ chwytu h [Inch] 1,000

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 61332
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https://www.walter-tools.com/woc/G1042?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/XLCFN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1332?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1634-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1111?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEH

A2

System

Obrébka

Oznaczenie

Szerokosc¢ skrawania S [mm]
Gtebokos$¢ skrawania Tipaks, [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielkos$¢ chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

System

Obrdbka

Oznaczenie

Szerokos¢ skrawania S [mm]
Gtebokos¢ skrawania Tppaks. [mm]
Doprowadzanie chtodziwa
Wielko$¢é chwytu h [mm]
Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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Rowkowanie

Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania

G1111...-P

5
33

Chtodzenie precyzyjne
25

G2012
15-3
33
zewnetrzne
20-25

0,750-1,000

MSS...E..A MSS...E...C
3-6 4-6
15 25
zewnetrzne zewnetrzne
E20-E32 E25

MSS-E-C
Q SX..
t t
G2012...-P G2042..R/L
2-6 15-4
40 33
wewnetrzne zewnetrzne
12-25 26-32

0,500-1,000

G2012-P G2042-R-L


https://www.walter-tools.com/woc/G1111-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-A?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2012?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2012-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania
System Q SX..
Obrébka . ﬂ

Oznaczenie G2042...R/L...-P G2042..R/L...C G2042...R/L...C-P
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-4 4 2-4
Gtebokos¢ skrawania Tyaks. [mm] 33 33 33
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne Chtodzenie precyzyjne
Wielko$¢ chwytu h [mm] 26-32 32 26-32

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ G2042-R-L-P 62042-R-L-C 62042-R-L-C-P

System Q
SX..
Obrébka H ﬂ

-
Oznaczenie G2042..N G2042..N...-P G2632-E...R/L...-SX
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-6 3-10 2-8
Gtebokos¢ skrawania Tpaks, [mm] 80 100 45
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne Chtfodzenie precyzyjne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 26-46 26-52 E20-E32

Wielkos¢ chwytu h [Inch]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ G2042-N G2042-N-P 62632

Narzedzia z chwytem / listwy 129


https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2632?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Narzedzia z chwytem / listwy do przecinania

System @
UX..

A2

Obrébka \_HJ ﬂ
t t N )
\

. G2016...-P MSS-...00 MSS-...90
Oznaczenie
Szerokos¢ skrawania S [mm] 12-19
Gtebokos$¢ skrawania Tipaks, [mm] 41
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 25-32 16-32 20-32
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,625-1,250 0,750-1,250

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 62016-P MSS-00 MSS-90

System wT
Obrobka QPP\E} ' ==i|
91° x

e 48
| NEW |
Oznaczenie G2661...-P SBN w2011
Szerokos¢ skrawania S [mm] 0,5-3
Gtebokos¢ skrawania Tppaks. [mm] 8,5
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 16-40 20-40 10-16
Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,750-1,500 0,750-1,250 0,500-0,625
Strona w katalogu 136

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/
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https://www.walter-tools.com/woc/G2016-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-00?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-90?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G2661-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/SBN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/W2011?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Oprawka do toczenia poprzecznego Walter Capto™

Syst:
ystom O™ =Y o =

Obrébka i LHJ

t.
5
7

Oznaczenie G3011-C...-P G4011-C...-P G1011-C...-P
Szerokos¢ skrawania S [mm] 0,5-5,65 2 3-5
Gtebokos¢ skrawania Taks. [mm] 6 17 21
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne
Wielko$¢ Walter Capto™ C3-C6 C3-C4 C3-C6

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ G3011-C-P G4011-C-P 61011-C-P

Obrébka H mﬁi\ ﬂ

= i &

s

g
Oznaczenie MSS...E... MSS..E..A MSS...E..C
Szerokos¢ skrawania S [mm] 0,6-8 3-6 4-6
Gtebokos¢ skrawania Tpaks, [mm] 21 15 25
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Wielkos¢ Walter Capto™ E16-E32 E20-E32 E25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MSS-E

MSS-E-C

Oprawka do rowkowania Walter Capto™ 131


https://www.walter-tools.com/woc/G3011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-C-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-A?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-C?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie

— |IUJl=II_TEH

Oprawka do toczenia poprzecznego Walter Capto™

System Q
SX..

Obrébka B

s

-
. G2632-E...R/L...-SX C...-MSs C...-MSS...90
Oznaczenie
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-8
Gtebokos$¢ skrawania Tipaks, [mm] 45
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne
Wielkos¢ Walter Capto™ E20-E32 C3-C6 C4-C6

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 62632 C-MSS

C-MSS-90
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https://www.walter-tools.com/woc/G2632?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS-90?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Wytaczadta — rowkowanie wewnetrzne

System
v S 8w,

Obrébka
o

. G3221...-P G4221...-P 112
Oznaczenie
Szerokos¢ skrawania S [mm] 0,5-3.25 2-4 2-2,5
Gtebokos¢ skrawania Taks. [mm] 4 10 3
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne
¢ wytaczadet d; [mm] 32 25-32 16
¢ wytaczadet dy [inch] 0,959-1,250
Strona w katalogu
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ G3221-P G4221-P 112

Obrébka T
|
Oznaczenie G1221...-P MSS...1..90-1.5
Szerokos¢ skrawania S [mm] 2-6
Gtebokos¢ skrawania Tpaks, [mm] 12 19
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne zewnetrzne wewnetrzne
¢ wytaczadet d; [mm] 16-40 116-140 20-40
o wytaczadet d; [inch] 0,602-1,500 0,039-1,500

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 61221-P MSS-| MSS-1-1-5
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https://www.walter-tools.com/woc/G3221-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G4221-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/I12?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/G1221-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-I?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-I-1-5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Wytaczadta — rowkowanie wewnetrzne

System
Obrébka r— —
[} 7
. MSS...1...90-2.5
Oznaczenie
Szerokos¢ skrawania S [mm]
Gtebokos$¢ skrawania Tipaks, [mm]
Doprowadzanie chtodziwa wewnetrzne
¢ wytaczadet d; [mm] 20-50
¢ wytaczadet dy [inch] 0,039-2,000

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MSS-I-2-5
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https://www.walter-tools.com/woc/MSS-I-2-5?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Rowkowanie — | |IUJl=ILTEH

Gtowica wymienna QuadFit — rowkowanie wewnetrzne

DX..

Obrébka — —
} R

Oznaczenie 64221-Q..-P
Szerokos¢ skrawania S [mm] 3-4
Gtebokos¢ skrawania Taks. [mm] 21
Doprowadzanie chtodziwa Chtodzenie precyzyjne
Rozmiar QuadFit Q32-Q50

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 6G4221-Q-P

Gtowica wymienna QuadFit 135


https://www.walter-tools.com/woc/G4221-Q-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Rowkowanie

Narzedzie z chwytem — rowkowanie promieniowe

w2011 [ mm |
Walter Cut

— Zacisk Srubowy
— Do automatdw tokarskich do toczenia wzdtuznego

m
% WT..
ol Tt -4 %‘\ [:F
Narzedzie s Toax h=hy b f h "
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm Typ
~h b * W2011-1010R-WT26 05-3 9 10 10 10 125 27 WT26.
* W2011-1212R-WT26 9 12 12 12 125 27
* W2011-1616R-WT26 9 16 16 16 125 27
* W2011-1010L-WT26 05-3 9 10 10 10 125 27 WT26..
I * W2011-1212L-WT26 9 12 12 12 125 27
* W2011-1616L-WT26 9 16 16 16 125 27
I [O) '
| e
-l hy = s «*
-l

Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

s [mm] 05-3
lEEﬁ. Sruba mocujaca do ptytki FS2675 (8IP)
i Moment dokrecajacy 1.2Nm

% Klucz katowy FS2672 (T8IP)
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http://product/W2011-1010R-WT26
http://product/W2011-1212R-WT26
http://product/W2011-1616R-WT26
http://product/W2011-1010L-WT26
http://product/W2011-1212L-WT26
http://product/W2011-1616L-WT26
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Narzedzie z chwytem — rowkowanie promieniowe

w2011 XN
Walter Cut

— Zacisk Srubowy
— Do automatdw tokarskich do toczenia wzdtuznego

m Besl
% WT..
gl Tt -4 ﬁ‘\ <59 N
Narzgdzie s Tmax h=h b f h I
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch inch Typ
il * W2011.08R-WT26 0020- | 0335 0,500 0,500 0,500 5,000 1,063 WT26.
* W2011.10R-WT26 0.118 0335 0,625 0625 | 624999 | 5,000 1,063
* W2011.08L-WT26 0020- | 0335 0,500 0,500 0,500 5,000 1,063 WT26..

0118

* W2011.10L-WT26 0335 0,625 0,625 624,999 5,000 1,063

e
lg
PN
i hyle sl

- f e

Square shank

Szkic wymiarowy przedstawia wersje prawa. | Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

Elementy dodatkowe

s [inch] 0.020 - 0.118
‘E%ﬁ. Sruba mocujaca do plytki FS2675 (8IP)
'i L Moment dokrecajacy 0,885 Ibs

% Klucz katowy FS2672 (T8IP)

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Narzedzia z chwytem / listwy 137


http://product/W2011.08R-WT26
http://product/W2011.10R-WT26
http://product/W2011.08L-WT26
http://product/W2011.10L-WT26
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Toczenie gwintéw

— |IUJl=ILTEI=I

Ptytki skrawajace

Obrébka

Ptytki skrawajace

Typ gwintu

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne

Materiaty trudnoskrawalne

T w Z2 X Z 7

Materiaty twarde

0 Inne

Skok P [mm]

Skok liczba zwojéw / cal [z/cal]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrébka

Ptytki skrawajace

Typ gwintu

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne

Materiaty trudnoskrawalne

T w Z2 X Z v

Materiaty twarde

0 Inne

Skok P [mm]

Skok liczba zwojéw / cal [z/cal]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

profil czesciowy 55°

profil czesciowy 60°

Obrébka wewnetrzna

profil petny,
American UN 60°
( X )
[ X )
[}
[ ]

Wy
\
profil czesciowy 60°

(]
05-15
16,0-48.0

4 %
\ )

profil petny,
American NPT

Obrébka zewnetrzna

4 %
\ )

profil petny,
American UN 60°

|
profil petny, profil petny,
metryczny ISO 60° Whitworth
( X ) ( X )
[ X ) [ X )
[} [}
[ ] [
[} [}
0,5-50
5,08-50,8 8,0-28,0

r% r%

y y
\ \
profil petny, profil petny,
metryczny ISO 60° Whitworth
[ X J [ X J
[ X J [ X J
[} [}
[} [}
[} [}
0,5-5.0
5,08-50,8 8,0-48,0

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Ptytki skrawajace 139


https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/NTS?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TEH Toczenie gwintéw

Narzedzia do toczenia gwintéw - obrébka zewnetrzna

Typ TS-E .
A3 Obrébka Elzm
12

Oznaczenie NTS-SE C...-NTS-SE
Wersja Chwyt kwadratowy Walter Capto™ wg ISO 26623
System mocowania Sruba Sruba
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne wewnetrzne
Wielkos¢ chwytu h [mm] 12-40

Wielkos¢ chwytu h [Inch] 0,500-1,250

Wielkos¢ Walter Capto™ C3-C6

Wielkos¢ ptytki | [mm] 16-22 16-22

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ NTS-SE

140 Narzedzia do gwintowania Walter NTS


https://www.walter-tools.com/woc/NTS-SE?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-NTS-SE?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Toczenie gwintéw

— |IUJl=ILTEH

Narzedzia do gwintowania - obrébka wewnetrzna

Typ

Obrébka

Oznaczenie

Wersja

System mocowania
Doprowadzanie chtodziwa
¢ wytaczadet d; [mm]

¢ wytaczadet dy [inch]
Wielko$¢ Walter Capto™
Rozmiar QuadFit
Wielkosé ptytki | [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

= =

A...-NTS-1 S...-NTS-I
Chwyt walcowy z powierzchnia ~ Chwyt walcowy z powierzchnig
mocujaca mocujaca
Sruba Sruba
wewnetrzne zewnetrzne
20 16-40
0,580-1,340
11-16 16-22

C...-NTS-SI T1820-Q...-P
Walter Capto™ wg I1SO 26623 QuadFit
Sruba Dzwignia kolankowa
wewnetrzne Chfodzenie precyzyjne
C4-C6
Q25-Q50
16-22 16-22

C-NTS-SI T1820-Q-P

Narzedzia do gwintowania Walter NTS 141


https://www.walter-tools.com/woc/A-NTS-I?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/S-NTS-I?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/C-NTS-SI?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/T1820-Q-P?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1




B — Wiercenie

Strona

B1: Wiercenie w petnym materiale

Petnoweglikowe narzedzia wiertarskie Schemat programu

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa 144

Wiert’rc_) petnoweglikowe — bez wewnetrznego doprowadzania 155

chtodziwa

Strony z informacjami zaméwieniowymi

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa 160
Narzedzia wiertarskie/frezarskie Schemat programu

Narzedzia wiertarskie/frezarskie 178
Ptytki skrawajace do wiercenia Strony z informacjami zamdwieniowymi

Ptytki wymienne 179

Ptytki skrawajace do wiercenia 194
Narzedzia wiertarskie z ptytkami Schemat programu
skrawajacymi Wiertta z ptytkami skrawajgcymi 195

Strony z informacjami zamoéwieniowymi

Wiertta z ptytkami skrawajgcymi 200
Narzedzia wiertarskie HSS Schemat programu

Narzedzia wiertarskie HSS 230
Nawiertaki petnoweglikowe i HSS-NC Nawiertaki petnoweglikowe i HSS-NC 238
Nawiertaki petnoweglikowe i HSS Nawiertaki petnoweglikowe i HSS 240
B2: Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne Strona
Narzedzia do wytaczania zgrubnego i Schemat programu
doktadnego Wytaczanie doktadne 244

Wytaczanie 248
Kasety Zacisk krotki ISO 252

Minioprawki Walter 254

Kaseta do wytaczania doktadnego 256
Wytaczadta i pogtebiacze stozkowe HSS

Wytaczadta i pogtebiacze stozkowe HSS 258

Strona

B3: Rozwiercanie

Rozwiertaki petnoweglikowe i HSS Schemat programu

Rozwiertaki petnoweglikowe i HSS

260

143



— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

2254133
22833
3

Gtebokos$¢ wiercenia 2xDc 2 x D¢ 2 x D¢ 3 x D¢

T —
- N

. K5191TFT DC118 DB131 e DI
Oznaczenie X-treme Pilot 180 C Supreme Supreme Advance Advance
P P X-treme Evo X-treme Evo
P tat tugi R R R
ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ \RJ
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Pokrycie / gatunek TFT WJ30ET WJ30EL WJ30ET WJ30ET
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HE
Zakres Srednic [mm] 4-7 3-20 2-2,95 3,3-14 3,3-14
P Stal [ X J ( X J [ X J ( X} ( X ]
M Stal nierdzewna (X} (X ] (X} [ ] (]
K Zeliwo [ X ) o0 (1) (X} (X}
N Metale niezelazne ( X ) ( X} [ X ) ( X ] ( X )
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) ( X} [ X ) (X J (X J
H Materiaty twarde [ ° [ [ ] [
0 Inne ) ° [ ] [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ K5191TFT DC118 DB131 DC260 DC260
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/K5191TFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC118?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB131?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC260?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC260?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie

Pozostate ustugi

Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

Zakres Srednic [mm]

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

3x Dc
DC180 DC175
Supreme Sunreme
X-treme Evo Plus P
~ -
\R) ‘RJ
DIN 6537 K DIN 6537 K
WJ30EZ WJ30RZ
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-20 3-20
[ X J [ ]
[ X J [ X J
[ X )
(X ] [ ]
[ X J ([ X J
[ X J
[ ] [ ]
160

wALTER

TITEX

25283

3XDC

DC160
SECrer?]e Advance
P X-treme Evo
~ ~
\Rl ,‘R)
DIN 6537 K DIN 6537 K
WJ30EJ WJ30ET
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-20 3-20
( X J [ X J
[ ]
(X ] [ X ]
[ X ]
( X J
[ [ ]
[ ]

@ ® gidwne zastosowanie

DC160
Advance
X-treme Evo

P
xR}
DIN 6537 K

WJ30ET
DIN 6535 HE

3-20

® mozliwe zastosowanie

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa 145



https://www.walter-tools.com/woc/DC180?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC175?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie

Pozostate ustugi

Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

Zakres Srednic [mm]

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

3x Dc
|
DC150 DC150
Perform Perform
~ ~
xR} xR}
DIN 6537 K DIN 6537 K
WJ30RE WJ30RE
DIN 6535 HE,
DIN 6535 HA dodatkowe sptaszczenie
180° DIN 6535 HB
3-20 3-20
(X J ( X J
[ J [ ]
(X J ( X ]
( X} ( X )
[ X J ( X J
[ J [ ]
[ J [ ]

146 Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

25283
333

5XDC

Selection

DC183
Supreme
X-treme Evo 3

~
xR}
Walter

WJ30EZ
DIN 6535 HA

3-16
o0
[
(X ]
(X )
[

® @ gidwne zastosowanie

5XDC

W

Supreme
X-treme Evo Plus

~
xR}
Walter

WJ30EZ
DIN 6535 HA DI

3-20

DC175
Supreme

~
xR}
Walter

WJ30RZ
N 6535 HA

3-20

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC183?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC180?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC175?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie

Pozostate ustugi

Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

Zakres Srednic [mm]

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

DC170
Supreme

~
xR}
DIN 6537 L

WJ30EJ
DIN 6535 HA

3-20
(X}

L)

DC166
Supreme

~>
xR}
DIN 6537 L

WJ30UU
DIN 6535 HA

3-12

25283

5XDc

DC165
Advance

~
xR}
Walter

WJ30UuU
DIN 6535 HA
4-16

DC160
Advance
X-treme Evo

Pus
xR}
DIN 6537 L

WJ30ET
DIN 6535 HA

3-25
o0
[

[ X )
(X )
[ X )

@ ® gidwne zastosowanie

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

DC160
Advance
X-treme Evo

-
xR}
DIN 6537 L

WJ30ET
DIN 6535 HE

3-25

® mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC166?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC165?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

3
25283

Gtebokos$¢ wiercenia 5 x D¢ 8 x D¢

] ']
. DC150 DC150 DB133 LI DI

Oznaczenie Perform Perform — Supreme Supreme

X-treme Evo 3 X-treme Evo Plus

p tate ustugi -~ -~ -~ -~ -~

ozostate ustugi ‘Rl ‘R) \RJ ‘RJ \RJ

Norma DIN 6537 L DIN 6537 L Walter Walter Walter

Pokrycie / gatunek WJ30RE WJ30RE WJ30EL WJ30EY WJ30EY

DIN 6535 HE,

Chwyt DIN 6535 HA dodatkowe sptaszczenie DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA

180° DIN 6535 HB

Zakres Srednic [mm] 3-20 3-20 0,7-2,95 3-16 3-20

P Stal [ X J ( X J [ X J ( X} ( X ]

M Stal nierdzewna [ ] ° (X} [ ] (X}

K Zeliwo [ X ) [ X ) (1) (X} (X}

N Metale niezelazne [ X ) ( X} [ X ) ( X ] ( X )

S Materiaty trudnoskrawalne (X ) ( X} [ X ) [ ] (X J

H Materiaty twarde [ ° [ ( X}

0 Inne [ ] ° [ ] [ ]
Strona w katalogu 164 161
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ DC150 DC150 DB133 DC183 DC180

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC183?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC180?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

25283

283
283

Gtebokos$¢ wiercenia 8 x D¢ 8 x D¢ 8 x D¢

B i Sl e e ———

. DC175 DC170 e DC150 DB133
Oznaczenie Advance
Supreme Supreme Perform Supreme
X-treme Evo
P tat tugi -~ - - -~ -~
ozostate ustugi \RJ ‘RJ KR‘ ‘Rl ‘RJ
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Pokrycie / gatunek WJ30RY WJ30EJ WJ30ET WJ30TA WJ30ER
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres Srednic [mm] 3-16 3-20 3-20 3-20 0,7-2,95
P Stal [ ] ([ X J ( X J [ X J ( X J
M Stal nierdzewna (X} o [ [ X}
K Zeliwo (X ) (X} ( X ) (X}
N Metale niezelazne [} ( X} ( X} ( X ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X} [ X ) (X J
H Materiaty twarde [ (] [ ([ ]
0 Inne [ [ ] [ [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ DC175 DC170 DC160 DC150
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DC175?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

3
25283

Gtebokos$¢ wiercenia 8 x D¢ 12 x D¢

. A3486TIP BICLL) DC170 BIEEY DC150
Oznaczenie Aloha® 44 Supreme Supreme Advance Perform
P X-treme Evo Plus P X-treme Evo
p tate ustugi -~ -~ -~ -~ -~
ozostate ustugi ‘Rl ‘R) \RJ ‘RJ \RJ
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Pokrycie / gatunek TIP WJ30EY WJ30EJ WJ30EU WJ30TA
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres Srednic [mm] 5-8 3-20 3-20 3-20 3-20
P Stal [ X J ( X J [ X J ( X} ( X ]
M Stal nierdzewna [ ] (X ] [ ] (]
K Zeliwo ) [ X ) (1) (X} (X}
N Metale niezelazne [ X ) ( X} ( X ] ( X )
S Materiaty trudnoskrawalne [ ( X} (X J (X J
H Materiaty twarde ( X ) [ [ ] ( X}
0 Inne [ ] ° [ ] [ ]
Strona w katalogu 160
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ A3486TIP DC180 bc170 D160
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/A3486TIP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC180?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

5443

3
25283
283

Gtebokos$¢ wiercenia 12 x D¢ 16 x D¢ 16 x D¢ 20 x D¢

g g
e i i i, E——

. DB133 DC170 e DB133 DC170
D Supreme Supreme AAEIED Supreme Supreme
P P X-treme Evo P P

P tat tuai -~ - - -~ -~

ozostate ustugi \RJ ‘RJ KR‘ ‘Rl ‘RJ
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Pokrycie / gatunek WJ30ER WJ30EJ WJ30EU WJ30ER WJ30EJ
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres Srednic [mm] 07-29 3-16 3-16 2-29 3-16
P Stal [ X J ([ X J ( X J [ X J ( X J
M Stal nierdzewna [ X ) o [ X )
K Zeliwo o0 (X ) (X} ( X ) (X}
N Metale niezelazne (X ) ( X} ( X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) (X J [
H Materiaty twarde [ [ (] [ ([ ]
0 Inne [ [ ] [

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ DB133 DC170 DC160 DB133 DC170
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

25283

283
253283

Gtebokos$¢ wiercenia 20 x Dc 20 x D¢ 20 x Dc 25 x D¢

st
- B T I —
e e o A

f
f
f
5 :
| |
f { J | i
. LIEE DB133 A6794TFP DC170 e
Oznaczenie Advance Sunreme X-trome DH20 Supreme Advance
X-treme Evo P P X-treme Evo
p tat tugi -~ -~ -~ ~> -~
ozostate ustugi ‘Rl ‘R) \RJ ‘RJ \RJ
Norma Walter Walter Walter Walter Walter
Pokrycie / gatunek WJ30EU WJ30ER TFP WJ30EJ WJ30EU
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres Srednic [mm] 3-16 2-29 3-10 3-12 3-12
P Stal (1) o0 (X} (X} (X}
M Stal nierdzewna [ (X ] [ ] (]
K Zeliwo [ X ) o0 ° (X} (X}
N Metale niezelazne ( X ) (X ) [ ( X )
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) [ ] [ (X J
H Materiaty twarde [ ° [ [ ] [
0 Inne ) ° [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

AB794TFP

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A6794TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie

Pozostate ustugi

Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

Zakres Srednic [mm]

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

383

25 x D¢

R ===

DB133
Supreme
~
xR}
Walter

WJ30ER
DIN 6535 HA

2-29

'
i
1
4
I
]
i
!
§
DC160
SBCrltnge Advance
P X-treme Evo
~ ~
xR} xR}
Walter Walter
WJ30EJ WJ30EU
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
3-12 3-12
([ X J [ X J
[
[ X J (X ]
(X ]
[ X J
[ ] [
[ ]

25283

3UXDC

3
25283

30 x D¢ 30 x D¢
I
]
]

{ :
DB133 ABI94TFP
Supreme X-treme DH30
~ ~
xR} xR}
Walter Walter

WJ30ER TFP
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
2-29 3-10
[ X J ( X J
(X J [ ]
( X J [
( X} [
[ ] [
[ J [ ]
[ J

DB133 ABI9ATFP

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC170?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A6994TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM - z chtodzeniem wewnetrznym

25283

Gtebokos$¢ wiercenia 40 x D¢ 50 x D¢
!
i
1
|
Oznaczenie A7495TTP A7595TTP
X-treme D40 X-treme D50
P t tugi R R
ozostate ustugi \Rl \RJ
Norma Walter Walter
Pokrycie / gatunek TP TTP
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres Srednic [mm] 3-11 3-9
P Stal ( X ) (X}
M Stal nierdzewna [ ] ®
K Zeliwo [ X ) (X}
N Metale niezelazne ( X ) ( X )

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A7495TTP A7595TTP

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/A7495TTP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A7595TTP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Wiertto VHM - bez chtodzenia wewnetrznego

Gtebokos$¢ wiercenia 2 x D¢ 3 x D¢ 3 xDc

DBI31 DC260 DC260 DC160 DC160
Oznaczenie Supreme Advance Advance Advance Advance
P X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo X-treme Evo
P tat tugi - - -~ -~
ozostate ustugi ‘RJ \R) ‘Rl ‘RJ
Norma Walter Walter Walter DIN 6537 K DIN 6537 K
Pokrycie / gatunek WJ30EL WJ30ET WJ30ET WJ30ET WJ30ET
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HE DIN 6535 HA DIN 6535 HE
Zakres Srednic [mm] 0,5-1,984 3,3-14 3,3-145 3-20 3-20
P Stal [ X J ([ X J ( X J [ X J ( X J
M Stal nierdzewna (X}
K Zeliwo o0 (X ) (X} o0 (X}
N Metale niezelazne (X ) [ ] [ [ J [
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ [ (]
H Materiaty twarde [ [ (] [ ([ ]
0 Inne [ [ ] [ ] [ [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ DB131 DC260 DC260 DC160
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DB131?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC260?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC260?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM - bez chtodzenia wewnetrznego

3
25283

Gtebokos$¢ wiercenia 3 x D¢ 3 xDc
] I
|
|
-¥
Oznaczenie OC150 OC150 DC150 ALIB6TIN AL166
Perform Perform Perform
p tate ustugi ~ ~ ~ ~
ozostate ustugi ‘Rl \RJ ‘RI \RJ
Norma DIN 6537 K DIN 6537 K DIN 6539 Walter Walter
Pokrycie / gatunek WJ30RE WJ30RE WJ30RE TIN bez powtoki
DIN 6535 HE,
Chwyt DIN 6535 HA dodatkowe sptaszczenie Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
180° DIN 6535 HB
Zakres Srednic [mm] 3-20 3-20 15-29 3-14 3-18
P Stal [ X J ( X J (X J o [ J
M Stal nierdzewna [ ] ® [ ]
K Zeliwo o0 [ X ) ( X
N Metale niezelazne [} (] [ [
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ ] [ [
H Materiaty twarde [ ° [ [ ] [
0 Inne [ ] ° [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ DC150 DC150 DC150 A1166TIN A1166
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1166TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1166?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Wiertto VHM - bez chtodzenia wewnetrznego

Gtebokos$¢ wiercenia

283

3XDC

——

——

25283

283

f

e 1
DC160 DC160
Oznaczenie Al163 Advance Advance P[;Egoi?n SEBrleBr?\e
X-treme Evo X-treme Evo P

P tat tugi -~ - - -~ -~

ozostate ustugi \RJ ‘RJ \R) ‘Rl ‘RJ
Norma DIN 6539 DIN 6537 L DIN 6537 L DIN 6537 L Walter
Pokrycie / gatunek bez powtoki WJ30ET WJ30ET WJ30TA WJ30EL
Chwyt Chwyt walcowy DIN 6535 HA DIN 6535 HE DIN 6535 HA DIN 6535 HA
Zakres Srednic [mm] 1-12 3-25 3-25 3-20 0,5-2,95
P Stal ([ X J ( X J [ X J ( X J
M Stal nierdzewna [}
K Zeliwo ) (X ) (X} ( X ) (X}
N Metale niezelazne (X ) [ ] [ [ J ( X ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ [ (]
H Materiaty twarde [ (] [ ([ ]
0 Inne (X ] [ ] [ ] [ [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

@ ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/A1163?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC160?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DC150?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM - bez chtodzenia wewnetrznego

3
25283
3

Gtebokos$¢ wiercenia 5 x Dc 5 x D¢ 8 x D¢

¢
. DB130 A3367 DB133 A1276TFL

Criteznl Advance BSX Supreme Alpha® 22 AL
P tate ustugi R R R R

ozostate ustugi ‘RJ ‘RJ ‘RJ \RJ
Norma DIN 1899 DIN 6537 L Walter DIN 338 DIN 338
Pokrycie / gatunek WJ30UU bez powtoki WJ30ER TFL bez powtoki
Chwyt Chwyt walcowy DIN 6535 HA DIN 6535 HA Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres $rednic [mm] 0.1-1,45 3-16 0,5-2,95 3-10.2 0.6-12
P Stal [ X J (X J ( X ]
M Stal nierdzewna (X}
K Zeliwo o0 [ X ) (1) o0 °
N Metale niezelazne [ X ) ( X} [ X ) ( X ] (X J
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) [ ] [ [ ] [
H Materiaty twarde [ ]
0 Inne (X} ° [} (X J

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ DB130 A3367 DB133 A1276TFL A1263
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DB130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3367?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DB133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1276TFL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1263?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale —_— | | I WALTER

TITEX

159



— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM z kanatem chtodzacym

DC180 Supreme
X-treme Evo Plus S

Powered by Krato-tec™

- z innowacyjnym pokryciem wielowarstwowym Krato-tec™ Krato-tan 3xDc 65D3I;\IK w
140°
@ @ @ P M K N S H o0
WJ30EZ o0 00 00 00 o0 o0 [ ]

P D, d o
NarzgdZIe Oznaczenie :11r7n Dc inch/Nr rrl:n n'lllrn n'llf'n rrl\?n mhfn g
1 t DC180-03-03.000A1- 3 14 62 20 36 6 S
E]E | d: DC180-03-03.100A1- 31 14 62 20 36 6 S
RLCQ DR DC180-03-03.175A1- 3175 1/8" 14 62 20 36 6 S
h DC180-03-03.200A1- 32 14 62 20 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-03-03.300A1- 33 14 62 20 36 6 S
DC180-03-03.400A1- 3.4 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.500A1- 35 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.572A1- 3,572 9/64" 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.600A1- 36 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.700A1- 37 14 62 20 36 6 S

DC180-03-03.800A1- 38 17 66 24 36 6 S

DC180-03-03.900A1- 39 17 66 24 36 6 S

DC180-03-03.969A1- 3,969 5/32" 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.000A1- 4 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.100A1- 41 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.200A1- 42 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.300A1- 43 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.366A1- 4,366 11/64" 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.400A1- 44 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.500A1- 45 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.600A1- 46 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.650A1- 4,65 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.700A1- 47 17 66 24 36 6 S

DC180-03-04.763A1- 4,763 3/16" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-04.800A1- 48 20 66 28 36 6 S

DC180-03-04.900A1- 49 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.000A1- 5 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.100A1- 51 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.159A1- 5159 13/64" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.200A1- 5.2 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.300A1- 53 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.400A1- 5.4 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.500A1- 5.5 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.550A1- 5,55 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.556A1- 5,556 7132" 20 66 28 36 6 S

DC180-03-05.600A1- 5.6 20 66 28 36 6 S

Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-03-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.572A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-03.969A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.650A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-04.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.159A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.556A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.600A1-WJ30EZ

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

Narzedzie

d

TITEX

L —

I —— |l5——

DIN 6535 HA

Dc d o
Oznaczenie r:‘|171 D¢ inch/Nr rrl;:n rr:lm rrllin n!:'n mhrsn §
DC180-03-05.700A1- 57 20 66 28 36 6 S
DC180-03-05.800A1- 58 20 66 28 36 6 S
DC180-03-05.900A1- 59 20 66 28 36 6 S
DC180-03-05.953A1- 5,953 15/64" 20 66 28 36 6 S
DC180-03-06.000A1- 6 20 66 28 36 6 ]
DC180-03-06.100A1- 6.1 24 79 34 36 8 ]
DC180-03-06.200A1- 6.2 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.300A1- 6.3 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.350A1- 6.350 1/4" 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.400A1- 6,4 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.500A1- 6,5 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.600A1- 6,6 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.700A1- 6,7 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.747A1- 6,747 17/64" 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.800A1- 6.8 24 79 34 36 8 S
DC180-03-06.900A1- 6.9 24 79 34 36 8 S
DC180-03-07.000A1- 7 24 79 34 36 8 S
DC180-03-07.100A1- 71 29 79 41 36 8 S
DC180-03-07.144A1- 7144 9/32" 29 79 41 36 8 S
DC180-03-07.200A1- 7.2 29 79 41 36 8 S
DC180-03-07.300A1- 73 29 79 41 36 8 S
DC180-03-07.400A1- 7.4 29 79 41 36 8 S
DC180-03-07.500A1- 75 29 79 41 36 8 S
DC180-03-07.541A1- 7,541 19/64" 29 79 41 36 8 S
DC180-03-07.800A1- 7.8 29 79 41 36 8 S
DC180-03-07.900A1- 79 29 79 41 36 8 ]
DC180-03-07.938A1- 7,938 5/16" 29 79 41 36 8 S
DC180-03-08.000A1- 8 29 79 41 36 8 S
DC180-03-08.100A1- 81 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.200A1- 8.2 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.300A1- 83 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.334A1- 8,334 21/64" 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.400A1- 8,4 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.500A1- 8,5 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.600A1- 8,6 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.700A1- 8,7 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.731A1- 8,731 11/32" 35 89 47 40 10 S
DC180-03-08.800A1- 8,8 35 89 47 40 10 S
DC180-03-09.000A1- 9 35 89 47 40 10 S
DC180-03-09.128A1- 9,128 23/64" 35 89 47 40 10 S
DC180-03-09.200A1- 9,2 35 89 47 40 10 S
DC180-03-09.300A1- 9.3 35 89 47 40 10 S
DC180-03-09.500A1- 95 35 89 47 40 10 S
DC180-03-09.525A1- 9,525 3/8" 35 89 47 40 10 S
DC180-03-09.600A1- 9,6 35 89 47 40 10 S
DC180-03-09.700A1- 9,7 35 89 47 40 10 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® @ gtdwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
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http://product/DC180-03-05.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-05.953A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-06.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-07.938A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.334A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.525A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.700A1-WJ30EZ

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Narzedzie o L \ \ \ @ %
Oznaczenie mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =

; ; DC180-03-09.800A1- 98 35 89 47 40 10 S
Dc 1 41 pC180-03-09.922A1- 9,922 25/64" 35 89 47 40 10 S
*%Lc * DC180-03-10.000A1- 10 35 89 47 40 10 S
‘47&41 ] DC180-03-10.100A1- 101 40 102 55 45 12 S

DIN 6535 HA DC180-03-10.200A1- 10,2 40 102 55 45 12 S
DC180-03-10.300A1- 103 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.319A1- 10,319 13/32" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.400A1- 10,4 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.500A1- 105 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.716A1- 10,716 27/64" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-10.800A1- 108 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.000A1- 1 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.100A1- 1.1 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.113A1- 11113 7/16" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.200A1- 1.2 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.500A1- 15 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.509A1- 11,509 29/64" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.700A1- 17 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.800A1- 118 40 102 55 45 12 S

DC180-03-11.906A1- 11,906 15/32" 40 102 55 45 12 S

DC180-03-12.000A1- 12 40 102 55 45 12 S

DC180-03-12.100A1- 121 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.200A1- 122 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.300A1- 123 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.303A1- 12,303 31/64" 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.500A1- 125 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.600A1- 126 43 107 60 45 14 S

DC180-03-12.700A1- 12,700 172" 43 107 60 45 14 S

DC180-03-13.000A1- 13 43 107 60 45 14 S

DC180-03-13.300A1- 133 43 107 60 45 14 S

DC180-03-13.494A1- 13,494 17/32" 43 107 60 45 14 S

DC180-03-13.500A1- 135 43 107 60 45 14 S

DC180-03-14.000A1- 14 43 107 60 45 14 S

DC180-03-14.288A1- 14,288 9/16" 45 115 65 48 16 S

DC180-03-14.500A1- 145 45 115 65 48 16 S

DC180-03-15.000A1- 15 45 115 65 48 16 S

DC180-03-15.500A1- 155 45 115 65 48 16 S

DC180-03-15.875A1- 15,875 5/8" 45 115 65 48 16 S

DC180-03-16.000A1- 16 45 115 65 48 16 S

DC180-03-16.500A1- 16,5 51 123 73 48 18 S

DC180-03-17.000A1- 17 51 123 73 48 18 S

DC180-03-17.500A1- 17.5 51 123 73 48 18 S

DC180-03-18.000A1- 18 51 123 73 48 18 S

DC180-03-19.050A1- 19,050 3/4" 55 131 79 50 20 S

DC180-03-20.000A1- 20 55 131 79 50 20 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EZ: DC180-03-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-03-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-15.875A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-16.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-16.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-17.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-17.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-18.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-19.050A1-WJ30EZ
http://product/DC180-03-20.000A1-WJ30EZ

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

TITEX

Wiertto krete petnoweglikowe 3 ostrza
DC183 Supreme

X-treme Evo 3
Powered by Krato-tec™

— z innowacyjnym pokryciem wielowarstwowym Krato-tec™

A IESEEAL

Krato-tec 5xD¢ 65D?!$L w

135°

WJ30EZ o0 O 00 o0 o
H Dc d o
NarZ?dZIe Oznaczenie rl::\ Dc inch/Nr nl:lfn n':}'n rrllin nl;?n mhfn g
¥ DC183-05-03.000A1- 3 19 66 24 36 6 S
% L 4—1 T DC183-05-03.175A1- 3175 1/8" 19 66 24 36 6 S
“7 lp ——=1 |1<7 s — DC183-05-03.300A1- 33 19 66 24 36 6 S
DC183-05-03.500A1- 35 19 66 24 36 6 S
DIN 6535 HA DC183-05-03.700A1- 37 19 66 24 36 6 S
DC183-05-03.900A1- 39 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.100A1- 41 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.200A1- 4,2 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.300A1- 43 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.366A1- 4,366 11/64" 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.500A1- 45 29 74 36 36 6 S
DC183-05-04.763A1- 4,763 3/16" 35 82 44 36 6 S
DC183-05-04.800A1- 48 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.000A1- 5 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.100A1- 51 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.200A1- 52 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.500A1- 55 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.550A1- 55 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.556A1- 5,556 7/32" 35 82 44 36 6 S
DC183-05-05.800A1- 58 35 82 44 36 6 S
DC183-05-06.000A1- 6 35 82 44 36 6 S
DC183-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.350A1- 6,35 1/4" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.500A1- 6,5 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.700A1- 6.7 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.747A1- 6,747 17/64" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-06.800A1- 6.8 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.000A1- 7 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.144A1- 7144 9/32" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.400A1- 7.4 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.500A1- 75 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.541A1- 7,541 19/64" 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.800A1- 78 43 91 53 36 8 S
DC183-05-07.938A1- 7,938 5/16" 43 91 53 36 8 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® @ gtowne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa 163



http://product/DC183-05-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.556A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-07.938A1-WJ30EZ

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzie o L \ \ \ @ %
Oznaczenie mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =

¥ DC183-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 S
% L 4’1\ | d; DC183-05-08.100A1- 81 49 103 61 40 10 S
lg — |1‘7 5 ——] DC183-05-08.500A1- 8,5 49 103 61 40 10 S
DC183-05-08.600A1- 8,6 49 103 61 40 10 S
DIN 6535 HA DC183-05-08.700A1- 8,7 49 103 61 40 10 S
DC183-05-08.731A1- 8,731 11/32" 49 103 61 40 10 S
DC183-05-08.800A1- 8.8 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.100A1- 91 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.128A1- 9,128 23/64" 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.300A1- 93 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.500A1- 9,5 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.525A1- 9,525 3/8" 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.800A1- 9.8 49 103 61 40 10 S
DC183-05-09.922A1- 9,922 25/64" 49 103 61 40 10 S
DC183-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 S
DC183-05-10.100A1- 10,1 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.200A1- 10,2 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.300A1- 10,3 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.319A1- 10,319 13/32" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.716A1- 10,716 27/64" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-10.800A1- 10,8 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.000A1- 11 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.100A1- 111 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.113A1- 11,113 7/16" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.200A1- 11,2 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.500A1- 11,5 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.509A1- 11,509 29/64" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.800A1- 11.8 56 118 71 45 12 S
DC183-05-11.906A1- 11,906 15/32" 56 118 71 45 12 S
DC183-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S
DC183-05-12.100A1- 12,1 60 124 77 45 14 S
DC183-05-12.303A1- 12,303 31/64" 60 124 77 45 14 S
DC183-05-12.500A1- 12,5 60 124 77 45 14 S
DC183-05-12.700A1- 12,7 172" 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.100A1- 131 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.494A1- 13,494 17/32" 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 S
DC183-05-13.800A1- 13,8 60 124 77 45 14 S
DC183-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 S
DC183-05-14.288A1- 14,288 9/16" 63 133 83 48 16 S
DC183-05-14.500A1- 14,5 63 133 83 48 16 S
DC183-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S
DC183-05-15.100A1- 151 63 133 83 48 16 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ
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WALTER
SELECT

Wiertto petnoweglikowe — z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

Optymalne narzedzie do

® @ gtéwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

N

owos¢ w ofercie =@ & &8/ «


http://product/DC183-05-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.525A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.100A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-13.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.100A1-WJ30EZ

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

H D d o
Narzedzie pac L 0 I i h6 3
Oznaczenie mm D¢ inch/Nr mm mm mm mm mm =
v DC183-05-15.300A1- 15,3 63 133 83 48 16 S
D d
< = ; DC183-05-15.500A1- 155 63 133 83 48 16 S
L ——l
<7clz—> fe— 5 — DC183-05-15.800A1- 15,8 63 133 83 48 16 S
I I
DC183-05-15.875A1- 15,875 5/8" 63 133 83 48 16 S
DIN 6535 HA
DC183-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 ]
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EZ: DC183-05-03.000A1-WJ30EZ
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/DC183-05-15.300A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.800A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-15.875A1-WJ30EZ
http://product/DC183-05-16.000A1-WJ30EZ

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto VHM z kanatem chtodzacym
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus ————
Powered by Krato-tec™

- z innowacyjnym pokryciem wielowarstwowym Krato-tec™ Krato-tan 5xDg 65D3|$ L w
140°
@ @ @ P M K N S H o0
WJ30EZ o0 00 00 00 o0 o0 [ ]

P D, d o
NarzgdZIe Oznaczenie :11r7n Dc inch/Nr rrl:n n'lllrn n'llf'n rrl\?n mhfn g
[ t DC180-05-03.000A1- 3 19 66 24 36 6 S
E]E ) d: DC180-05-03.100A1- 31 19 66 24 36 6 S
RLﬂZ - .  DC180-05-03.175A1- 3175 1/8" 19 66 24 36 6 S

h DC180-05-03.200A1- 32 19 66 24 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-05-03.250A1- 3.25 19 66 24 36 6 S
DC180-05-03.300A1- 33 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.400A1- 3,4 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.500A1- 35 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.572A1- 3,572 9/64" 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.600A1- 3,6 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.700A1- 37 19 66 24 36 6 S

DC180-05-03.800A1- 38 29 74 36 36 6 S

DC180-05-03.900A1- 39 29 74 36 36 6 S

DC180-05-03.969A1- 3,969 5/32" 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.100A1- 41 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.200A1- 4,2 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.300A1- 43 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.366A1- 4,366 11/64" 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.400A1- 4,4 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.500A1- 4,5 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.600A1- 4,6 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.650A1- 4,65 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.700A1- 4,7 29 74 36 36 6 S

DC180-05-04.763A1- 4,763 3/16" 35 82 44 36 6 S

DC180-05-04.800A1- 4,8 35 82 44 36 6 S

DC180-05-04.900A1- 49 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.000A1- 5 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.100A1- 51 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.159A1- 5,159 13/64" 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.200A1- 52 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.300A1- 53 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.400A1- 5.4 35 82 44 36 6 )

DC180-05-05.500A1- 55 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.550A1- 5,55 35 82 44 36 6 S

DC180-05-05.556A1- 5,556 7132" 35 82 44 36 6 S

Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-05-03.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.175A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.250A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.572A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-03.969A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.366A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.650A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.763A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-04.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.159A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.550A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.556A1-WJ30EZ

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

Narzedzie

d

TITEX

L —

I —— |l5——

DIN 6535 HA

Dc d o
Oznaczenie r:‘|171 D¢ inch/Nr rrl;:n rr:lm rrllin n!:'n mhrsn §
DC180-05-05.600A1- 56 35 82 44 36 6 S
DC180-05-05.700A1- 57 35 82 L4 36 6 S
DC180-05-05.800A1- 58 35 82 L4 36 6 S
DC180-05-05.900A1- 59 35 82 L4 36 6 S
DC180-05-05.953A1- 5,953 15/64" 35 82 L4 36 6 ]
DC180-05-06.000A1- 6 35 82 L4 36 6 ]
DC180-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.300A1- 6.3 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.350A1- 6.350 /4" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.400A1- 6,4 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.500A1- 6,5 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.600A1- 6,6 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.700A1- 6.7 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.747A1- 6,747 17/64" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.800A1- 6.8 43 91 53 36 8 S
DC180-05-06.900A1- 6.9 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.000A1- 7 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.100A1- 71 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.144A1- 7144 9/32" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.200A1- 7.2 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.300A1- 73 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.400A1- 7.4 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.500A1- 75 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.541A1- 7,541 19/64" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.800A1- 7.8 43 91 53 36 8 ]
DC180-05-07.900A1- 79 43 91 53 36 8 S
DC180-05-07.938A1- 7.938 5/16" 43 91 53 36 8 S
DC180-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 S
DC180-05-08.100A1- 81 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.200A1- 8.2 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.300A1- 83 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.334A1- 8,334 21/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.400A1- 8,4 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.500A1- 8,5 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.600A1- 8,6 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.700A1- 8,7 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.731A1- 8,731 11/32" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.750A1- 8,75 49 103 61 40 10 S
DC180-05-08.800A1- 8,8 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.128A1- 9,128 23/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.200A1- 9.2 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.300A1- 9.3 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.500A1- 95 49 103 61 40 10 S
DC180-05-09.525A1- 9,525 3/8" 49 103 61 40 10 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® @ gtdwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-05-05.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-05.953A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.350A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.747A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-06.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.144A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.541A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-07.938A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.334A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.731A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.750A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-08.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.128A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.525A1-WJ30EZ

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Narzedzie o L \ \ \ @ %
Oznaczenie mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =

, DC180-05-09 600A1- 96 49 103 61 40 10 S

D { di DC180-05-09.700A1- 9,7 49 103 61 40 10 S
*<—LC " Dc180-05-09 800A1- 98 49 103 61 40 10 S
2 " ~— "1 DC180-05-09.900A1- 9.9 49 103 61 40 10 &
DIN 6535 HA DC180-05-09.922A1- 9,922 25/64" 49 103 61 40 10 S
DC180-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 S

DC180-05-10.100A1- 101 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.200A1- 102 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.300A1- 103 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.319A1- 10,319 13/32" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.400A1- 104 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.716A1- 10,716 27/64" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-10.800A1- 10,8 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.000A1- 1 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.100A1- 1.1 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.113A1- 11113 7/16" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.200A1- 1.2 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.300A1- 13 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.400A1- 114 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.500A1- 15 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.509A1- 11,509 29/64" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.700A1- 117 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.800A1- 118 56 118 71 45 12 S

DC180-05-11.906A1- 11,906 15/32" 56 118 71 45 12 S

DC180-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S

DC180-05-12.100A1- 121 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.200A1- 122 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.300A1- 123 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.303A1- 12,303 31/64" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.500A1- 12,5 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.600A1- 126 60 124 77 45 14 S

DC180-05-12.700A1- 12,700 1/2" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.100A1- 131 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.300A1- 133 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.494A1- 13,494 17/32" 60 124 77 45 14 S

DC180-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 S

DC180-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 S

DC180-05-14.288A1- 14,288 9/16" 63 133 83 48 16 S

DC180-05-14.500A1- 145 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.100A1- 151 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.300A1- 153 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.500A1- 155 63 133 83 48 16 S

DC180-05-15.875A1- 15,875 5/8" 63 133 83 48 16 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-05-09.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.900A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-09.922A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.319A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.716A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-10.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.113A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.400A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.509A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.800A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-11.906A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.200A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.303A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.600A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-12.700A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.494A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-13.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.288A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-14.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.100A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.300A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-15.875A1-WJ30EZ

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzie

d

— |IUJIZILTEH

TITEX

I —— |l5——

DIN 6535 HA

Dc d o
Oznaczenie nT|171 D¢ inch/Nr nl;:n rrI|}11 n'llfn n!:'n mhs1 §
DC180-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 S
DC180-05-16.500A1- 16,5 71 143 93 48 18 S
DC180-05-17.000A1- 17 71 143 93 48 18 S
DC180-05-17.500A1- 175 71 143 93 48 18 S
DC180-05-18.000A1- 18 71 143 93 48 18 ]
DC180-05-18.500A1- 18,5 71 153 101 50 20 ]
DC180-05-19.000A1- 19 77 153 101 50 20 S
DC180-05-19.050A1- 19,050 3/4" 77 153 101 50 20 S
DC180-05-20.000A1- 20 77 153 101 50 20 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EZ: DC180-05-03.000A1-WJ30EZ

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® @ gtdwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-05-16.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-16.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-17.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-17.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-18.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-18.500A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-19.000A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-19.050A1-WJ30EZ
http://product/DC180-05-20.000A1-WJ30EZ

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Wiertto krete petnoweglikowe 3 ostrza
DC183 Supreme

X-treme Evo 3 sS————
Powered by Krato-tec™
- z innowacyjnym pokryciem wielowarstwowym Krato-tec™ Krato-ton 8xDc w
135°
WJ30EY ([ X ] [ ] oo oo [ ]
Narzedzie B L " b I e %
Oznaczenie mm Dec inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC183-08-03.000A1- 3 28 74 34 36 6 S
o , 4\ { d; DC183-08-03.300A1- 33 28 74 34 36 6 -}
lg ——=i |1<7 ls — DC183-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 S
DC183-08-04.000A1- 4 37 85 45 36 6 S
DIN 6535 HA DC183-08-04.200A1- 4,2 37 85 45 36 6 S
DC183-08-04.500A1- 4,5 37 85 45 36 6 S
DC183-08-04.763A1- 4,763 3/16" 48 97 57 36 6 S
DC183-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 S
DC183-08-05.100A1- 51 48 97 57 36 6 S
DC183-08-05.500A1- 55 48 97 57 36 6 S
DC183-08-05.800A1- 58 48 97 57 36 6 S
DC183-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 6 S
DC183-08-06.350A1- 6.35 1/4" 55 106 66 36 8 S
DC183-08-06.500A1- 6.5 55 106 66 36 8 S
DC183-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 S
DC183-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 S
DC183-08-07.800A1- 7.8 64 116 76 36 8 S
DC183-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 S
DC183-08-08.500A1- 85 80 139 95 40 10 S
DC183-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 S
DC183-08-09.800A1- 9,8 80 139 95 40 10 S
DC183-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 S
DC183-08-10.500A1- 10,5 96 163 114 45 12 S
DC183-08-11.000A1- 11 96 163 114 45 12 S
DC183-08-11.113A1- 11,113 7/16" 96 163 114 45 12 S
DC183-08-12.000A1- 12 96 163 114 45 12 S
DC183-08-12.700A1- 1277 1/2" 119 182 133 45 14 S
DC183-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 S
DC183-08-13.500A1- 13,5 119 182 133 45 14 S
DC183-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 S
DC183-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 S
DC183-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EY: DC183-08-03.000A1-WJ30EY
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DC183-08-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-05.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-10.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC183-08-16.000A1-WJ30EY

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Wiertto VHM z kanatem chtodzacym
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus e
Powered by Krato-tec™

— z innowacyjnym pokryciem wielowarstwowym Krato-tec™ Krato-ten 8xDg w

140°

g WJ30EY o0 060 00 00 o0 o0 [ ]

Narzedzie - L, " b Is e %

Oznaczenie mm Dc inch/Nr mm mm mm mm mm =

¥ i DC180-08-03.000A1- 3 28 74 34 36 6 S

E)E | d; DC180-08-03.100A1- 31 28 74 34 36 6 S

RLC;’ ] DC180-08-03.175A1- 3175 1/8" 28 74 34 36 6 S

h DC180-08-03.200A1- 32 28 74 34 36 6 S

DIN 6535 HA DC180-08-03.300A1- 33 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.400A1- 3.4 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.572A1- 3572 9/64" 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.600A1- 36 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.700A1- 37 28 74 34 36 6 S

DC180-08-03.800A1- 38 37 85 45 36 6 S

DC180-08-03.900A1- 39 37 85 45 36 6 S

DC180-08-03.969A1- 3,969 5/32" 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.000A1- 4 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.100A1- 41 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.200A1- 4,2 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.300A1- 43 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.366A1- 4,366 11/64" 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.400A1- 44 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.500A1- 4,5 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.600A1- 4,6 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.700A1- 47 37 85 45 36 6 S

DC180-08-04.763A1- 4,763 3/16" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-04.800A1- 48 48 97 57 36 6 S

DC180-08-04.900A1- 49 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.100A1- 51 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.159A1- 5159 13/64" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.200A1- 5.2 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.300A1- 53 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.400A1- 5.4 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.500A1- 55 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.556A1- 5,556 7/32" 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.600A1- 5.6 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.700A1- 57 48 97 57 36 6 S

DC180-08-05.800A1- 58 48 97 57 36 6 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-08-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.175A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.572A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-03.969A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.366A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-04.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.159A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.556A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.800A1-WJ30EY

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Narzedzie L L \ \ \ @ %
Oznaczenie mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
1] t DC180-08-05.900A1- 59 48 97 57 36 6 S
DTC ‘ d: DC180-08-05.953A1- 5,953 15/64" 48 97 57 36 6 S
%ch U DC180-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 6 S
h DC180-08-06.100A1- 6.1 55 106 66 36 8 S
DIN 6535 HA DC180-08-06.200A1- 6.2 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.300A1- 6.3 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.350A1- 6,350 1/4" 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.400A1- 6.4 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.500A1- 6.5 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.600A1- 6.6 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.700A1- 6.7 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.747A1- 6.747 17/64" 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 S
DC180-08-06.900A1- 6.9 55 106 66 36 8 S
DC180-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 S
DC180-08-07.100A1- 71 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.144A1- 7144 9/32" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.200A1- 7.2 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.300A1- 73 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.400A1- 7.4 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.500A1- 75 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.541A1- 7,541 19/64" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.600A1- 7.6 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.700A1- 7.7 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.800A1- 7.8 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.900A1- 79 64 116 76 36 8 S
DC180-08-07.938A1- 7.938 5/16" 64 116 76 36 8 S
DC180-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 S
DC180-08-08.100A1- 81 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.200A1- 8.2 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.300A1- 83 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.334A1- 8,334 21/64" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.400A1- 8.4 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.500A1- 8,5 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.600A1- 8,6 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.700A1- 87 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.731A1- 8,731 11/32" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.800A1- 8.8 80 139 95 40 10 S
DC180-08-08.900A1- 89 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.100A1- 91 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.128A1- 9,128 23/64" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.200A1- 9,2 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.300A1- 93 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.400A1- 9.4 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.500A1- 9,5 80 139 95 40 10 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-08-05.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-05.953A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.747A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-06.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.144A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.541A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-07.938A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.334A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.731A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-08.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.128A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.500A1-WJ30EY

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

Narzedzie

d

TITEX

e— L —=

I2 e I5—]

DIN 6535 HA

r?\c7 L hh P Is :é %
Oznaczenie mm D¢ inch/Nr mm mm mm mm mm =
DC180-08-09.525A1- 9,525 3/8" 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.600A1- 9,6 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.700A1- 9,7 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.800A1- 9.8 80 139 95 40 10 S
DC180-08-09.900A1- 9.9 80 139 95 40 10 ]
DC180-08-09.922A1- 9,922 25/64" 80 139 95 40 10 ]
DC180-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 S
DC180-08-10.100A1- 101 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.200A1- 102 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.300A1- 10,3 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.319A1- 10,319 13/32" 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.400A1- 10,4 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.500A1- 10,5 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.600A1- 10,6 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.700A1- 10,7 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.716A1- 10,716 27/64" 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.800A1- 10,8 96 163 114 45 12 S
DC180-08-10.900A1- 10,9 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.000A1- 1 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.100A1- 111 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.113A1- 11,113 7/16" 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.200A1- 11,2 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.300A1- 113 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.400A1- 114 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.500A1- 11,5 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.509A1- 11,509 29/64" 96 163 114 45 12 ]
DC180-08-11.600A1- 116 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.700A1- 11,7 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.800A1- 118 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.900A1- 119 96 163 114 45 12 S
DC180-08-11.906A1- 11,906 15/32" 96 163 114 45 12 S
DC180-08-12.000A1- 12 96 163 114 45 12 S
DC180-08-12.303A1- 12,303 31/64" 119 182 133 45 14 S
DC180-08-12.500A1- 12,5 119 182 133 45 14 S
DC180-08-12.700A1- 12,700 172" 119 182 133 45 14 S
DC180-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 S
DC180-08-13.494A1- 13,494 17/32" 119 182 133 45 14 S
DC180-08-13.500A1- 135 119 182 133 45 14 S
DC180-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 S
DC180-08-14.288A1- 14,288 9/16" 136 204 152 48 16 S
DC180-08-14.500A1- 14,5 136 204 152 48 16 S
DC180-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 S
DC180-08-15.500A1- 15,5 136 204 152 48 16 S
DC180-08-15.875A1- 15,875 5/8" 136 204 152 48 16 S
DC180-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 S
DC180-08-16.500A1- 16,5 153 223 171 48 18 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® @ gtdwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-08-09.525A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-09.922A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.319A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.716A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-10.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.509A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-11.906A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.303A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.494A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.288A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-14.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-15.875A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-16.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-16.500A1-WJ30EY

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Narzedzie o L \ \ \ @ %
Oznaczenie mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
1 t DC180-08-17.000A1- 17 153 223 171 48 18 S
DTC ‘ d; DC180-08-17.500A1- 175 153 223 171 48 18 S
%ch e 15— DC180-08-18.000A1- 18 153 223 171 48 18 S
h DC180-08-18.500A1- 18,5 170 244 190 50 20 S
DIN 6535 HA DC180-08-19.000A1- 19 170 244 190 50 20 S
DC180-08-19.050A1- 19,050 3/4" 170 244 190 50 20 S
DC180-08-19.500A1- 195 170 244 190 50 20 S
DC180-08-20.000A1- 20 170 244 190 50 20 S

Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30EY: DC180-08-03.000A1-WJ30EY
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-08-17.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-17.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-18.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-18.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.050A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-19.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-08-20.000A1-WJ30EY

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Wiertto VHM z kanatem chtodzacym
DC180 Supreme

X-treme Evo Plus T
Powered by Krato-tec™

— z innowacyjnym pokryciem wielowarstwowym Krato-tec™ Krato-ten 12xDg w

140°

d WJ30EY o0 060 00 00 o0 o0 [ ]

H Dc d o

NarzgdZIe Oznaczenie rl:n71 Dc inch/Nr nl';‘r:n n':}'n rrllin rrl1?n mhfn g
' 1 % DC180-12-03.000A1- 3 48 92 54 36 6 S
DTC | d: * DC180-12-03.100A1- 31 48 92 54 36 6 S
k“lj’ ~,— . % DC180-12-03.175A1- 3175 1/8" 48 92 54 36 6 S

h * DC180-12-03.200A1- 32 48 92 54 36 6 S

DIN 6535 HA * DC180-12-03.300A1- 33 48 92 54 36 6 S
* DC180-12-03.400A1- 34 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.500A1- 35 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.572A1- 3,572 9/64" 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.600A1- 36 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.700A1- 37 48 92 54 36 6 S

* DC180-12-03.800A1- 38 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-03.900A1- 39 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-03.969A1- 3,969 5/32" 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.000A1- 4 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.100A1- 41 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.200A1- 42 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.300A1- 43 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.366A1- 4,366 11/64" 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.400A1- Lt 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.500A1- 45 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.600A1- A 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.700A1- 47 56 102 64 36 6 S

* DC180-12-04.763A1- 4763 3/16" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-04.800A1- 48 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-04.900A1- 49 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.000A1- 5 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.100A1- 51 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.159A1- 5,159 13/64" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.200A1- 52 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.300A1- 53 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.400A1- 5.4 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.500A1- 55 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.550A1- 55 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.556A1- 5,556 7/32" 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.600A1- 56 74 121 83 36 6 S

* DC180-12-05.700A1- 57 74 121 83 36 6 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-12-03.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.175A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.572A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-03.969A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.366A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.763A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-04.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.159A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.550A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.556A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.700A1-WJ30EY

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Narzedzie o L \ \ \ @ %
Oznaczenie mm De Inch/Nr mm mm mm mm mm =
' t % DC180-12-05.800A1- 5.8 74 121 83 36 6 S
DTC ! d; * DC180-12-05.900A1- 59 74 121 83 36 6 S
‘7|—c|2 S * DC180-12-06.000A1- 6 74 121 83 36 6 S
h * DC180-12-06.100A1- 6.1 98 148 110 36 8 S
DIN 6535 HA * DC180-12-06.200A1- 6.2 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.300A1- 6.3 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.350A1- 6,350 1/4" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.400A1- 6.4 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.500A1- 6.5 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.600A1- 6.6 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.700A1- 6.7 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.747A1- 6,747 17/64" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.800A1- 6.8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-06.900A1- 6.9 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.000A1- 7 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.100A1- 71 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.144A1- 7,144 9/32" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.200A1- 7.2 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.300A1- 73 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.400A1- 7,4 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.500A1- 7.5 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.541A1- 7,541 19/64" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.800A1- 7.8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.900A1- 79 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-07.938A1- 7,938 5/16" 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-08.000A1- 8 98 148 110 36 8 S
* DC180-12-08.100A1- 81 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.200A1- 8.2 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.300A1- 83 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.400A1- 8.4 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.500A1- 85 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.600A1- 8,6 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.700A1- 87 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.731A1- 8,731 11/32" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-08.800A1- 8.8 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.000A1- 9 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.128A1- 9,128 23/64" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.200A1- 9,2 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.300A1- 93 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.500A1- 9,5 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.525A1- 9,525 3/8" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.600A1- 9,6 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.700A1- 97 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.800A1- 9.8 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-09.922A1- 9,922 25/64" 123 180 138 40 10 S
* DC180-12-10.000A1- 10 123 180 138 40 10 S
Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-12-05.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-05.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.350A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.747A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-06.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.144A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.541A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.900A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-07.938A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.731A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-08.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.128A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.525A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-09.922A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.000A1-WJ30EY

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

i Dc d &
NarzedZIe Oznaczenie rr:|171 D¢ inch/Nr nl;:n rr:}n n'llin n!:'n mhrsn §
. ; * DC180-12-10.100A1- 101 140 206 158 45 12 S

De 1 41 % DC180-12-10.200A1- 10,2 140 206 158 45 12 S
4 Le—=] ’ * DC180-12-10.300A1- 103 140 206 158 45 12 S
‘ |2—»|1 a—— * DC180-12-10.319A1- 10,319 13/32" 140 206 158 45 12 S
DIN 6535 HA * DC180-12-10.400A1- 10,4 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.500A1- 10,5 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.716A1- 10,716 27/64" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-10.800A1- 10,8 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.000A1- 1 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.100A1- 1.1 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.113A1- 11,113 7/16" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.200A1- 1.2 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.500A1- 115 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.509A1- 11,509 29/64" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.700A1- 17 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.800A1- 118 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-11.906A1- 11,906 15/32" 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-12.000A1- 12 140 206 158 45 12 S
* DC180-12-12.100A1- 121 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.200A1- 122 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.300A1- 123 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.303A1- 12,303 31/64" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.500A1- 125 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.600A1- 126 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-12.700A1- 12,700 172" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.000A1- 13 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.494A1- 13,494 17/32" 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-13.500A1- 135 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-14.000A1- 14 168 230 182 45 14 S
* DC180-12-14.288A1- 14,288 9/16" 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-14.500A1- 145 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.000A1- 15 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.500A1- 155 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-15.875A1- 15,875 5/8" 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-16.000A1- 16 192 260 208 48 16 S
* DC180-12-16.500A1- 16,5 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-17.000A1- 17 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-17.500A1- 17.5 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-18.000A1- 18 216 285 234 48 18 S
* DC180-12-18.500A1- 185 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-19.000A1- 19 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-19.500A1- 19.5 238 310 258 50 20 S
* DC180-12-20.000A1- 20 238 310 258 50 20 S

Przyktad zamdwienia dla gatunku WJ30EY: DC180-12-03.000A1-WJ30EY

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/DC180-12-10.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.319A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.400A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.716A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-10.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.113A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.509A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.800A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-11.906A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.100A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.200A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.300A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.303A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.600A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-12.700A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.494A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-13.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.288A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-14.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-15.875A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-16.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-16.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-17.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-17.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-18.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-18.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-19.000A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-19.500A1-WJ30EY
http://product/DC180-12-20.000A1-WJ30EY

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

Narzedzia wiertarskie/frezarskie

Obrdbka

Gtebokos¢ wiercenia

Oznaczenie D4580
Xtra-tec®
Efektywne ostrza 2
Zakres $rednic
[mm] 4-16
[inch] 0,157-0,630
P Stal ( X )
M Stal nierdzewna ( X}
K Zeliwo (1)
N Metale niezelazne (X )
S Materialy trudnoskrawalne (X )
H Materiaty twarde
0 Inne
Typy ptytek skrawajacych @ d )
VC.
Liczba krawedzi skrawajacych 2

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ D4580

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/D4580

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

. . 140° 140°
Ptytki wymienne
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 PGOD1 [ pooos o
P6003 f K3
P6004
Dc— ‘ De—= ‘
CXT- X
f 1
Ptytki wymienne
P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC|HC
[} o
Oznaczenie lloéé ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2222|222
P6001-D12,00R 1 12 A 3 36 S
P6001-D12,10R 1 121 A 3 36 S
P6001-D12,20R 1 122 A 3 36 S
P6001-D12,30R 1 123 A 3 36 S
P6001-D12,40R 1 124 A 3 36 S
P6001-D12,50R 1 125 A 3 36 S
P6001-D12,60R 1 126 A 3 36 S
P6001-D12,70R 1 127 A 3 36 S
P6001-D12,80R 1 128 A 3 36 S
P6001-D12,90R 1 129 A 3 36 S
P6001-D13,00R 1 13 A 3 36 S
P6001-D13,11R 1 1311 A 3 36 S
P6001-D13,20R 1 132 A 3 36 S
P6001-D13,30R 1 133 A 3 36 S
P6001-D13,40R 1 134 A 3 36 S
P6001-D13,50R 1 135 A 3 36 S
P6001-D13,60R 1 136 A 3 36 S
P6001-D13,70R 1 137 A 3 36 S
P6001-D13,80R 1 138 A 3 36 S
P6001-D13,89R 1 1389 A 3 36 S
P6001-D14,00R 1 14 B 3 4 S
P6001-D14,10R 1 141 B 3 4 S
P6001-D14,20R 1 142 B 3 4 S
P6001-D14,30R 1 143 B 3 4 S
P6001-D14,40R 1 164 B 3 4 S
P6001-D14,50R 1 145 B 3 4 S
P6001-D14,60R 1 146 B 3 4 S
P6001-D14,68R 1 14,68 B 3 4 S
P6001-D14,80R 1 148 B 3 4 S
P6001-D14,90R 1 149 B 3 4 S
P6001-D15,00R 1 15 B 3 4 S
P6001-D15,09R 1 1509 B 3 4 S
P6001-D15,20R 1 152 B 3 4 S
P6001-D15,30R 1 153 B 3 4 S
P6001-D15,47R 1 1547 B 3 4 S
P6001-D15,50R 1 155 B 3 4 S
P6001-D15,60R 1 156 B 3 4 S
P6001-D15,70R 1 157 B 3 4 S
P6001-D15,80R 1 158 B 3 4 S
P6001-D15.87R 1 1587 B 3 4 S
P6001-D16,00R 1 16 C 4 45 S
P6001-D16,13R 1 1613 c 4 45 S
P6001-D16,26R 1 1626 c 4 45 S

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/P6001-D12,00R WPP45C
http://product/P6001-D12,10R WPP45C
http://product/P6001-D12,20R WPP45C
http://product/P6001-D12,30R WPP45C
http://product/P6001-D12,40R WPP45C
http://product/P6001-D12,50R WPP45C
http://product/P6001-D12,60R WPP45C
http://product/P6001-D12,70R WPP45C
http://product/P6001-D12,80R WPP45C
http://product/P6001-D12,90R WPP45C
http://product/P6001-D13,00R WPP45C
http://product/P6001-D13,11R WPP45C
http://product/P6001-D13,20R WPP45C
http://product/P6001-D13,30R WPP45C
http://product/P6001-D13,40R WPP45C
http://product/P6001-D13,50R WPP45C
http://product/P6001-D13,60R WPP45C
http://product/P6001-D13,70R WPP45C
http://product/P6001-D13,80R WPP45C
http://product/P6001-D13,89R WPP45C
http://product/P6001-D14,00R WPP45C
http://product/P6001-D14,10R WPP45C
http://product/P6001-D14,20R WPP45C
http://product/P6001-D14,30R WPP45C
http://product/P6001-D14,40R WPP45C
http://product/P6001-D14,50R WPP45C
http://product/P6001-D14,60R WPP45C
http://product/P6001-D14,68R WPP45C
http://product/P6001-D14,80R WPP45C
http://product/P6001-D14,90R WPP45C
http://product/P6001-D15,00R WPP45C
http://product/P6001-D15,09R WPP45C
http://product/P6001-D15,20R WPP45C
http://product/P6001-D15,30R WPP45C
http://product/P6001-D15,47R WPP45C
http://product/P6001-D15,50R WPP45C
http://product/P6001-D15,60R WPP45C
http://product/P6001-D15,70R WPP45C
http://product/P6001-D15,80R WPP45C
http://product/P6001-D15,87R WPP45C
http://product/P6001-D16,00R WPP45C
http://product/P6001-D16,13R WPP45C
http://product/P6001-D16,26R WPP45C

— | |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

. . 140° 140°
Ptytki wymienne
|t | 1
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe001 K P6005 o
P6003 [ T
P6004 gl i
1
[
Ptytki wymienne
P M|KIN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
o Q
Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2 2|22 (222
P6001-D16,43R 1 16,43 C 4 45 S
P6001-D16,50R 1 16,5 C 4 45 @
P6001-D16,66R 1 16,66 C 4 45 S
P6001-D16,70R 1 16,7 C 4 45 S
P6001-D17,00R 1 17 C 4 45 @
P6001-D17,07R 1 17,07 C 4 45 S
P6001-D17,20R 1 17.2 C 4 45 @
P6001-D17,45R 1 17.45 C 4 45 S
P6001-D17,50R 1 17.5 C 4 45 @
P6001-D17,70R 1 17,7 C 4 45 @
P6001-D17,86R 1 17.86 C 4 45 S
P6001-D18,00R 1 18 D 4 5 @
P6001-D18,24R 1 1824 D 4 5 S
P6001-D18,50R 1 185 D 4 5 @
P6001-D18,65R 1 18,65 D 4 5 S
P6001-D18,70R 1 187 D 4 5 S
P6001-D18,80R 1 188 D 4 5 @
P6001-D19,00R 1 19 D 4 5 @
P6001-D19,05R 1 19,05 D 4 5 S
P6001-D19,20R 1 192 D 4 5 @
P6001-D19,25R 1 1925 D 4 5 S
P6001-D19,30R 1 193 D 4 5 @
P6001-D19,43R 1 1943 D 4 5 S
P6001-D19,50R 1 195 D 4 5 S
P6001-D19,60R 1 196 D 4 5 @
P6001-D19,70R 1 19,7 D 4 5 @
P6001-D19,84R 1 19,84 D 4 5 S
P6001-D20,00R 1 20 E 5 55 S
P6001-D20,20R 1 202 E 5 55 @
P6001-D20,24R 1 2024 E 5 55 S
P6001-D20,50R 1 205 E 5 55 @
P6001-D20,62R 1 2062 E 5 55 S
P6001-D20,70R 1 20,7 E 5 55 @
P6001-D21,00R 1 21 E 5 55 @
P6001-D21,41R 1 2141 E 5 55 S
P6001-D21,50R 1 215 E 5 55 S
P6001-D21,70R 1 217 E 5 55 @
P6001-D21,83R 1 2183 E 5 55 S
P6001-D22,00R 1 22 F 5 6 @
P6001-D22,22R 1 22,22 F 5 6 @
P6001-D22,42R 1 2242 F 5 6 S
P6001-D22,50R 1 225 F 5 6 @
P6001-D22,62R 1 2262 F 5 6 S

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zamowienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6001-D16,43R WPP45C
http://product/P6001-D16,50R WPP45C
http://product/P6001-D16,66R WPP45C
http://product/P6001-D16,70R WPP45C
http://product/P6001-D17,00R WPP45C
http://product/P6001-D17,07R WPP45C
http://product/P6001-D17,20R WPP45C
http://product/P6001-D17,45R WPP45C
http://product/P6001-D17,50R WPP45C
http://product/P6001-D17,70R WPP45C
http://product/P6001-D17,86R WPP45C
http://product/P6001-D18,00R WPP45C
http://product/P6001-D18,24R WPP45C
http://product/P6001-D18,50R WPP45C
http://product/P6001-D18,65R WPP45C
http://product/P6001-D18,70R WPP45C
http://product/P6001-D18,80R WPP45C
http://product/P6001-D19,00R WPP45C
http://product/P6001-D19,05R WPP45C
http://product/P6001-D19,20R WPP45C
http://product/P6001-D19,25R WPP45C
http://product/P6001-D19,30R WPP45C
http://product/P6001-D19,43R WPP45C
http://product/P6001-D19,50R WPP45C
http://product/P6001-D19,60R WPP45C
http://product/P6001-D19,70R WPP45C
http://product/P6001-D19,84R WPP45C
http://product/P6001-D20,00R WPP45C
http://product/P6001-D20,20R WPP45C
http://product/P6001-D20,24R WPP45C
http://product/P6001-D20,50R WPP45C
http://product/P6001-D20,62R WPP45C
http://product/P6001-D20,70R WPP45C
http://product/P6001-D21,00R WPP45C
http://product/P6001-D21,41R WPP45C
http://product/P6001-D21,50R WPP45C
http://product/P6001-D21,70R WPP45C
http://product/P6001-D21,83R WPP45C
http://product/P6001-D22,00R WPP45C
http://product/P6001-D22,22R WPP45C
http://product/P6001-D22,42R WPP45C
http://product/P6001-D22,50R WPP45C
http://product/P6001-D22,62R WPP45C

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

. . 140° 140°
Ptytki wymienne
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 PGOD1 [ pooos o
P6003 f T
P6004
Dc— . De—= *
CXTJ: X
f 1
Ptytki wymienne
P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC|HC
[} o
Oznaczenie lloéé ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2222|222
P6001-D22,70R 1 227 F 5 6 S
P6001-D23,00R 1 23 F 5 6 S
P6001-D23,39R 1 2339 F 5 6 S
P6001-D23,50R 1 235 F 5 6 S
P6001-D23,70R 1 237 F 5 6 S
P6001-D23,80R 1 238 F 5 6 S
P6001-D24,00R 1 24 G 5 65 S
P6001-D24,21R 1 2421 G 5 6.5 S
P6001-D24,50R 1 245 G 5 65 S
P6001-D24,59R 1 2459 6 5 6.5 S
P6001-D24,70R 1 24,7 G 5 65 S
P6001-D25,00R 1 25 G 5 6.5 S
P6001-D25,25R 1 2525 6 5 6.5 S
P6001-D25,40R 1 254 G 5 65 S
P6001-D25,50R 1 255 G 5 65 S
P6001-D25,65R 1 2565 G 5 6.5 S
P6001-D25,70R 1 257 G 5 65 S
P6001-D25,80R 1 258 G 5 65 S
P6001-D26,00R 1 26 H 6 71 S
P6001-D26.25R 1 2625 H 6 7.1 S
P6001-D26,50R 1 265 H 6 71 S
P6001-D26,59R 1 26,59 H 6 71 S
P6001-D27,00R 1 27 H 6 71 S
P6001-D27,38R 1 2738 H 6 7.1 S
P6001-D27,50R 1 275 H 6 71 S
P6001-D27,78R 1 2178 H 6 71 S
P6001-D28,00R 1 28 J 6 77 S
P6001-D28,17R 1 2817 J 6 7.7 S
P6001-D28,50R 1 285 J 6 77 S
P6001-D28,57R 1 2857 J 6 7.7 S
P6001-D29,00R 1 29 J 6 77 S
P6001-D29,37R 1 2937 J 6 7.7 S
P6001-D29,50R 1 295 J 6 77 S
P6001-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 S
P6001-D30,00R 1 30 K 6 8 S
P6001-D30,15R 1 3015 K 6 8 S
P6001-D30,50R 1 305 K 6 8 S
P6001-D31,00R 1 31 K 6 8 S
P6001-D31,50R 1 315 K 6 8 S
P6001-D31,75R 1 3175 K 6 8 S
P6001-D31,99R 1 3199 K 6 8 S
P6001-D32,00R 1 32 M 6 83 S
P6001-D32,10R 1 321 M 6 83 S

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6001-D22,70R WPP45C
http://product/P6001-D23,00R WPP45C
http://product/P6001-D23,39R WPP45C
http://product/P6001-D23,50R WPP45C
http://product/P6001-D23,70R WPP45C
http://product/P6001-D23,80R WPP45C
http://product/P6001-D24,00R WPP45C
http://product/P6001-D24,21R WPP45C
http://product/P6001-D24,50R WPP45C
http://product/P6001-D24,59R WPP45C
http://product/P6001-D24,70R WPP45C
http://product/P6001-D25,00R WPP45C
http://product/P6001-D25,25R WPP45C
http://product/P6001-D25,40R WPP45C
http://product/P6001-D25,50R WPP45C
http://product/P6001-D25,65R WPP45C
http://product/P6001-D25,70R WPP45C
http://product/P6001-D25,80R WPP45C
http://product/P6001-D26,00R WPP45C
http://product/P6001-D26,25R WPP45C
http://product/P6001-D26,50R WPP45C
http://product/P6001-D26,59R WPP45C
http://product/P6001-D27,00R WPP45C
http://product/P6001-D27,38R WPP45C
http://product/P6001-D27,50R WPP45C
http://product/P6001-D27,78R WPP45C
http://product/P6001-D28,00R WPP45C
http://product/P6001-D28,17R WPP45C
http://product/P6001-D28,50R WPP45C
http://product/P6001-D28,57R WPP45C
http://product/P6001-D29,00R WPP45C
http://product/P6001-D29,37R WPP45C
http://product/P6001-D29,50R WPP45C
http://product/P6001-D29,77R WPP45C
http://product/P6001-D30,00R WPP45C
http://product/P6001-D30,15R WPP45C
http://product/P6001-D30,50R WPP45C
http://product/P6001-D31,00R WPP45C
http://product/P6001-D31,50R WPP45C
http://product/P6001-D31,75R WPP45C
http://product/P6001-D31,99R WPP45C
http://product/P6001-D32,00R WPP45C
http://product/P6001-D32,10R WPP45C

— | |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

. . 140° 140°
Ptytki wymienne
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 & pooos i
P6003 1 K2
P6004 i i
¥
1
Ptytki wymienne
P M|K|IN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
Q Q
Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2 2|22 (222
P6001-D33,00R 1 33 M 6 83 S
P6001-D34,00R 1 34 N 6 86 S
P6001-D35,00R 1 35 N 6 86 S
P6001-D36,00R 1 36 P 6 89 S
P6001-D37.00R 1 37 P 6 89 S
P6001-D37,99R 1 37.99 P 6 89 S
P6003-D12,00R 1 12 A 3 36 B S S
P6003-D12,10R 1 121 A 3 36 o S S
P6003-D12,20R 1 122 A 3 36 B S )
P6003-D12,30R 1 123 A 3 36 B S )
P6003-D12,40R 1 124 A 3 36 B S S
P6003-D12,50R 1 125 A 3 36 o S S
P6003-D12,60R 1 126 A 3 36 B S S
P6003-D12,70R 1 127 A 3 36 B S )
P6003-D12,80R 1 128 A 3 36 B S S
P6003-D12,90R 1 129 A 3 36 o S S
P6003-D12,95R 1 1295 A 3 36 o S S
P6003-D13,00R 1 13 A 3 36 B S )
P6003-D13,11R 1 1311 A 3 36 ® S S
P6003-D13,20R 1 132 A 3 36 o S S
P6003-D13,25R 1 1325 A 3 36 o S S
P6003-D13,30R 1 133 A 3 36 B S )
P6003-D13,40R 1 134 A 3 36 B S )
P6003-D13,50R 1 135 A 3 36 n S S
P6003-D13,60R 1 136 A 3 36 B S ")
P6003-D13,70R 1 137 A 3 36 B S )
P6003-D13,80R 1 138 A 3 36 B S )
P6003-D13,89R 1 1389 A 3 36 ® S S
P6003-D14,00R 1 14 B 3 4 ® S S
P6003-D14,10R 1 141 B 3 4 N S S
P6003-D14,20R 1 142 B 3 4 ) )
P6003-D14,30R 1 143 B 3 4 o S S
P6003-D14,40R 1 144 B 3 4 n S S
P6003-D14,50R 1 145 B 3 4 n S S
P6003-D14,60R 1 146 B 3 4 ) )
P6003-D14,68R 1 14,68 B 3 4 ® S S
P6003-D14,80R 1 148 B 3 4 ® S S
P6003-D14,90R 1 149 B 3 4 8 & )
P6003-D15,00R 1 15 B 3 4 ) )
P6003-D15,09R 1 1509 B 3 4 o S S
P6003-D15,20R 1 152 B 3 4 n S S
P6003-D15,30R 1 153 B 3 4 ® S S
P6003-D15,40R 1 154 B 3 4 B S )

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zamowienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6001-D33,00R WPP45C
http://product/P6001-D34,00R WPP45C
http://product/P6001-D35,00R WPP45C
http://product/P6001-D36,00R WPP45C
http://product/P6001-D37,00R WPP45C
http://product/P6001-D37,99R WPP45C
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,00R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,10R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,20R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,30R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,40R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,50R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,60R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,70R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,80R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,90R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D12,95R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,00R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,11R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,20R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,25R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,30R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,40R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,50R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,60R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,70R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,80R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D13,89R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,00R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,10R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,20R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,30R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,40R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,50R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,60R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,68R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,80R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D14,90R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,00R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,09R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,20R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,30R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35
http://product/P6003-D15,40R WMP35

Wiercenie w petnym materiale

Ptytki wymienne
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006

P6001
P6003
P6004

140°

c

P6005 d

De—=1

Ptytki wymienne
P M|K|IN|S
HC  |HC|HC|HC|HC
(S} Q

Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2 2|22 (222
P6003-D15,47R 1 1547 B 3 4 ® S S
P6003-D15,50R 1 155 B 3 4 @ @ @
P6003-D15,60R 1 156 B 3 4 3 @ a
P6003-D15,70R 1 157 B 3 4 3 @ @
P6003-D15,80R 1 158 B 3 4 3 @ @
P6003-D15,87R 1 15,87 B 3 4 n S )
P6003-D16,00R 1 16 C 4 45 3 @ @
P6003-D16,13R 1 16,13 o 4 45 o S S
P6003-D16,26R 1 16,26 o 4 45 o S S
P6003-D16,43R 1 16,43 o 4 45 n S S
P6003-D16,50R 1 16,5 C 4 45 3 @ @
P6003-D16,66R 1 16,66 o 4 45 o S S
P6003-D16,70R 1 16,7 C 4 45 @ @ @
P6003-D17,00R 1 17 C 4 45 8 @ @
P6003-D17,07R 1 17,07 o 4 45 0 S S
P6003-D17.20R 1 17.2 c 4 45 n S S
P6003-D17,45R 1 17.45 o 4 45 o S S
P6003-D17,50R 1 175 C 4 45 8 @ @
P6003-D17,70R 1 17,7 C 4 45 3 @ @
P6003-D17,86R 1 17.86 C 4 45 o S )
P6003-D18,00R 1 18 D 4 5 @ @ @
P6003-D18,24R 1 18,24 D 4 5 ® S S
P6003-D18,50R 1 185 D 4 5 F ) S
P6003-D18,65R 1 1865 D 4 5 % ® S
P6003-D18,70R 1 187 D 4 5 F) &
P6003-D18,80R 1 188 D 4 5 F) S
P6003-D19,00R 1 19 D 4 5 3 @ @
P6003-D19,05R 1 1905 D 4 5 % ® &
P6003-D19,20R 1 192 D 4 5 F) &
P6003-D19,25R 1 19,25 D 4 5 ® S S
P6003-D19,30R 1 193 D 4 5 F) S
P6003-D19,43R 1 19,43 D 4 5 3 @ @
P6003-D19,50R 1 195 D 4 5 F) &
P6003-D19,60R 1 196 D 4 5 F) &
P6003-D19,70R 1 197 D 4 5 F) S
P6003-D19,84R 1 1984 D 4 5 B o )
P6003-D20,00R 1 20 E 5 55 B8 S S
P6003-D20,20R 1 202 E 5 55 EC) )
P6003-D20,24R 1 2024 E 5 55 n S S
P6003-D20,50R 1 205 E 5 55 & S )
P6003-D20,62R 1 20,62 E 5 55 o S )
P6003-D20,70R 1 207 E 5 55 EC) )
P6003-D21,00R 1 21 E 5 55 8 & &

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako

P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25
P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako
P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

HC = weglik pokrywany

Ptytki wymienne 183


http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,47R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,50R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,60R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,70R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,80R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D15,87R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,00R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,13R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,26R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,43R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,50R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,66R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D16,70R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,00R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,07R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,20R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,45R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,50R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,70R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D17,86R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,00R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,24R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,50R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,65R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,70R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D18,80R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,00R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,05R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,20R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,25R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,30R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,43R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,50R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,60R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,70R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D19,84R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,00R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,20R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,24R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,50R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,62R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D20,70R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35
http://product/P6003-D21,00R WMP35

— ||UJl=II_TEI=!

Wiercenie w petnym materiale

. . 140° 140°
Ptytki wymienne
|+ |
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 pe001 & pooos d
P6003 1 K3
P6004 gl i
¥
1
Ptytki wymienne
P M|K|IN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
Q o
Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm R
P6003-D21,41R 1 2141 E 5 55 o D S
P6003-D21,50R 1 215 E 5 55 B S )
P6003-D21,70R 1 217 E 5 55 C) S
P6003-D21,83R 1 21,83 E 5 55 o S S
P6003-D22,00R 1 2 F 5 6 B8 & -
P6003-D22,22R 1 2222 F 5 6 N S S
P6003-D22,42R 1 2242 F 5 6 ® S S
P6003-D22,47R 1 2247 F 5 6 n S S
P6003-D22,50R 1 225 F 5 6 8 S -
P6003-D22,62R 1 2262 F 5 6 N S S
P6003-D22,70R 1 227 F 5 6 ® S S
P6003-D22,77R 1 22.77 F 5 6 n S S
P6003-D23,00R 1 23 F 5 6 8 S -
P6003-D23,39R 1 2339 F 5 6 N S S
P6003-D23,50R 1 235 F 5 6 B S )
P6003-D23,70R 1 237 F 5 6 o S S
P6003-D23,80R 1 238 F 5 6 B8 S -
P6003-D24,00R 1 2% G 5 65 B S )
P6003-D24,21R 1 2421 6 5 65 ® S S
P6003-D24,50R 1 245 G 5 65 o S S
P6003-D24,59R 1 24,59 G 5 65 n S S
P6003-D24,70R 1 247 6 5 65 B S )
P6003-D25,00R 1 25 G 5 65 B S )
P6003-D25,25R 1 2525 G 5 65 s S S
P6003-D25,40R 1 254 6 5 65 B S ")
P6003-D25,50R 1 255 G 5 65 B S )
P6003-D25,65R 1 2565 6 5 65 n S S
P6003-D25,70R 1 257 G 5 65 n S S
P6003-D25,80R 1 258 d 5 65 B S )
P6003-D26,00R 1 26 H 6 71 B S )
P6003-D26,25R 1 26,25 H 6 7.1 ® S S
P6003-D26,50R 1 265 H 6 71 B S S
P6003-D26,59R 1 26,59 H 6 7.1 ] S
P6003-D27,00R 1 27 H 6 71 B S )
P6003-D27,38R 1 27.38 H 6 71 ® S S
P6003-D27,50R 1 215 H 6 71 E) S
P6003-D27,78R 1 2778 H 6 7.1 N S S
P6003-D28,00R 1 28 J 6 77 B S )
P6003-D28,17R 1 2817 J 6 77 ® S S
P6003-D28,50R 1 285 J 6 77 C) S
P6003-D28,57R 1 28,57 J 6 7.7 o S S
P6003-D29,00R 1 29 J 6 77 B S )
P6003-D29,37R 1 2937 J 6 7.7 n S S

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako

P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25
P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako
P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zamowienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

184 Ptytki wymienne

HC = weglik pokrywany

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,41R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,50R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,70R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D21,83R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,00R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,22R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,42R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,47R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,50R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,62R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,70R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D22,77R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,00R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,39R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,50R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,70R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D23,80R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,00R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,21R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,50R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,59R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D24,70R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,00R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,25R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,40R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,50R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,65R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,70R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D25,80R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,00R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,25R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,50R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D26,59R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,00R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,38R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,50R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D27,78R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,00R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,17R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,50R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D28,57R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,00R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35
http://product/P6003-D29,37R WMP35

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

Ptytki wymienne 140 140°
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 poont i 6005 i

Ptytki wymienne
P M|K|N
HC  |HC|HC|HC|HC
Q o

Oznaczenie lloéé ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2222|222
P6003-D29,50R 1 295 J 6 77 8 S &
P6003-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 0 S S
P6003-D30,00R 1 30 K 6 8 8 & S
P6003-D30,15R 1 3015 K 6 8 o S S
P6003-D30,50R 1 305 K 6 8 8 S &
P6003-D31,00R 1 31 K 6 8 8 & )
P6003-D31,50R 1 315 K 6 8 8 S S
P6003-D31,75R 1 3175 K 6 8 o S S
P6003-D31,99R 1 31.99 K 6 8 o S S
P6003-D32,00R 1 32 M 6 83 8 & &
P6003-D32,10R 1 321 M 6 83 8 S S
P6003-D33,00R 1 33 M 6 83 o S )
P6003-D34,00R 1 34 N 6 86 B8 S S
P6003-D35,00R 1 35 N 6 86 8 & &
P6003-D36,00R 1 36 P 6 89 8 S S
P6003-D37,00R 1 37 P 6 89 N S )
P6003-D37,99R 1 37.99 P 6 89 o S )
P6004-D12,00R 1 12 A 3 36 @
P6004-D12,50R 1 125 A 3 36 @
P6004-D13,00R 1 13 A 3 36 S
P6004-D13,50R 1 135 A 3 36 @
P6004-D14,00R 1 14 B 3 4 @
P6004-D14,50R 1 145 B 3 4 @
P6004-D14,80R 1 148 B 3 4 S
P6004-D15,00R 1 15 B 3 4 @
P6004-D15,50R 1 155 B 3 4 @
P6004-D16,00R 1 16 C 4 45 @
P6004-D16,50R 1 165 C 4 45 S
P6004-D16,66R 1 16,66 c 4 45 S
P6004-D17,00R 1 17 C 4 45 @
P6004-D17,50R 1 175 C 4 45 @
P6004-D17,70R 1 177 C 4 45 S
P6004-D18,00R 1 18 D 4 5 @
P6004-D18,50R 1 185 D 4 5 @
P6004-D18,65R 1 1865 D 4 5 S
P6004-D19,00R 1 19 D 4 5 @
P6004-D19,50R 1 195 D 4 5 @
P6004-D19,70R 1 19,7 D 4 5 @
P6004-D19,84R 1 1984 D 4 5 S
P6004-D20,00R 1 20 E 5 55 @
P6004-D20,50R 1 205 E 5 55 @
P6004-D21,00R 1 21 E 5 55 @
P6004-D21,50R 1 215 E 5 55 @

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Ptytki wymienne 185


http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,50R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D29,77R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,00R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,15R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D30,50R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,00R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,50R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,75R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D31,99R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,00R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D32,10R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D33,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D34,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D35,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D36,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,00R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6003-D37,99R WMP35
http://product/P6004-D12,00R WNN25
http://product/P6004-D12,50R WNN25
http://product/P6004-D13,00R WNN25
http://product/P6004-D13,50R WNN25
http://product/P6004-D14,00R WNN25
http://product/P6004-D14,50R WNN25
http://product/P6004-D14,80R WNN25
http://product/P6004-D15,00R WNN25
http://product/P6004-D15,50R WNN25
http://product/P6004-D16,00R WNN25
http://product/P6004-D16,50R WNN25
http://product/P6004-D16,66R WNN25
http://product/P6004-D17,00R WNN25
http://product/P6004-D17,50R WNN25
http://product/P6004-D17,70R WNN25
http://product/P6004-D18,00R WNN25
http://product/P6004-D18,50R WNN25
http://product/P6004-D18,65R WNN25
http://product/P6004-D19,00R WNN25
http://product/P6004-D19,50R WNN25
http://product/P6004-D19,70R WNN25
http://product/P6004-D19,84R WNN25
http://product/P6004-D20,00R WNN25
http://product/P6004-D20,50R WNN25
http://product/P6004-D21,00R WNN25
http://product/P6004-D21,50R WNN25

— | |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

. . 140° 140°
Ptytki wymienne
|+ | 1
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 PE001 R i
P6003 f K3
P6004 i 0l
t
'
Ptytki wymienne
P |M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC|HC
Q Q
Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2 2|22 (222
P6004-D21,70R 1 217 E 5 55 &
P6004-D22,00R 1 22 F 5 6 )
P6004-D22,50R 1 225 F 5 6 )
P6004-D23,00R 1 23 F 5 6 )
P6004-D23,50R 1 235 F 5 6 )
P6004-D24,00R 1 2 G 5 65 )
P6004-D24,50R 1 2.5 6 5 65 )
P6004-D25,00R 1 25 G 5 6.5 ()
P6004-D25,50R 1 255 G 5 65 &
P6004-D26,00R 1 26 H 6 71 &
P6004-D26,50R 1 265 H 6 71 )
P6004-D27,00R 1 27 H 6 7.1 S
P6004-D27,50R 1 275 H 6 71 &
P6004-D28,00R 1 28 J 6 77 &
P6004-D28,50R 1 285 J 6 77 )
P6004-D29,00R 1 29 J 6 77 S
P6004-D29,50R 1 295 J 6 77 &
P6004-D30,00R 1 30 K 6 8 )
P6004-D30,50R 1 305 K 6 8 )
P6004-D31,00R 1 31 K 6 8 )
P6004-D31,50R 1 315 K 6 8 )
P6005-D12,00R 1 12 A 3 36 Y
P6005-D12,10R 1 121 A 3 36 Y
P6005-D12,20R 1 122 A 3 36 =
P6005-D12,30R 1 123 A 3 36 =
P6005-D12,40R 1 124 A 3 36 e}
P6005-D12,50R 1 125 A 3 36 Y
P6005-D12,60R 1 126 A 3 36 =
P6005-D12,70R 1 127 A 3 36 =
P6005-D12,80R 1 128 A 3 36 s
P6005-D12,90R 1 129 A 3 36 F
P6005-D12,95R 1 1295 A 3 36 =
P6005-D13,00R 1 13 A 3 36 =
P6005-D13,10R 1 131 A 3 36 =
P6005-D13,20R 1 132 A 3 36 Y
P6005-D13,25R 1 1325 A 3 36 =
P6005-D13,30R 1 133 A 3 36 =
P6005-D13,40R 1 134 A 3 36 )
P6005-D13,49R 1 1349 A 3 36 =«
P6005-D13,50R 1 135 A 3 36 Y
P6005-D13,60R 1 136 A 3 36 =
P6005-D13,70R 1 137 A 3 36 e}
P6005-D13,80R 1 138 A 3 36 Y

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zamowienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6004-D21,70R WNN25
http://product/P6004-D22,00R WNN25
http://product/P6004-D22,50R WNN25
http://product/P6004-D23,00R WNN25
http://product/P6004-D23,50R WNN25
http://product/P6004-D24,00R WNN25
http://product/P6004-D24,50R WNN25
http://product/P6004-D25,00R WNN25
http://product/P6004-D25,50R WNN25
http://product/P6004-D26,00R WNN25
http://product/P6004-D26,50R WNN25
http://product/P6004-D27,00R WNN25
http://product/P6004-D27,50R WNN25
http://product/P6004-D28,00R WNN25
http://product/P6004-D28,50R WNN25
http://product/P6004-D29,00R WNN25
http://product/P6004-D29,50R WNN25
http://product/P6004-D30,00R WNN25
http://product/P6004-D30,50R WNN25
http://product/P6004-D31,00R WNN25
http://product/P6004-D31,50R WNN25
http://product/P6005-D12,00R WKK45C
http://product/P6005-D12,10R WKK45C
http://product/P6005-D12,20R WKK45C
http://product/P6005-D12,30R WKK45C
http://product/P6005-D12,40R WKK45C
http://product/P6005-D12,50R WKK45C
http://product/P6005-D12,60R WKK45C
http://product/P6005-D12,70R WKK45C
http://product/P6005-D12,80R WKK45C
http://product/P6005-D12,90R WKK45C
http://product/P6005-D12,95R WKK45C
http://product/P6005-D13,00R WKK45C
http://product/P6005-D13,10R WKK45C
http://product/P6005-D13,20R WKK45C
http://product/P6005-D13,25R WKK45C
http://product/P6005-D13,30R WKK45C
http://product/P6005-D13,40R WKK45C
http://product/P6005-D13,49R WKK45C
http://product/P6005-D13,50R WKK45C
http://product/P6005-D13,60R WKK45C
http://product/P6005-D13,70R WKK45C
http://product/P6005-D13,80R WKK45C

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

Ptytki wymienne 140 140°
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 poont i 6005 i

Ptytki wymienne

P M|K|IN|S

HC HC | HC [ HC | HC
(S} Q

Oznaczenie lloéé ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2222|222
P6005-D13,90R 1 139 A 3 36 3
P6005-D14,00R 1 14 B 3 4 @
P6005-D14,10R 1 141 B 3 4 3
P6005-D14,20R 1 142 B 3 4 g
P6005-D14,29R 1 14,29 B 3 4 =
P6005-D14,30R 1 143 B 3 4 @
P6005-D14,40R 1 144 B 3 4 a
P6005-D14,50R 1 145 B 3 4 3
P6005-D14,60R 1 146 B 3 4 @
P6005-D14,68R 1 14,68 B 3 4 =
P6005-D14,70R 1 147 B 3 4 a
P6005-D14,80R 1 148 B 3 4 F)
P6005-D14,90R 1 149 B 3 4 3
P6005-D15,00R 1 15 B 3 4 @
P6005-D15,08R 1 15,08 B 3 4 =
P6005-D15,09R 1 15,09 B 3 4 =
P6005-D15,10R 1 151 B 3 4 3
P6005-D15,20R 1 152 B 3 4 @
P6005-D15,30R 1 153 B 3 4 3
P6005-D15,40R 1 154 B 3 4 =
P6005-D15,50R 1 155 B 3 4 3
P6005-D15,60R 1 156 B 3 4 3
P6005-D15,70R 1 157 B 3 4 a
P6005-D15,80R 1 158 B 3 4 =
P6005-D15,88R 1 1588 B 3 4 =
P6005-D15,90R 1 159 B 3 4 3
P6005-D16,00R 1 16 C 4 45 a
P6005-D16,13R 1 16,13 o 4 45 =
P6005-D16,26R 1 16.26 c 4 45 =
P6005-D16,27R 1 16.27 C 4 45 =
P6005-D16,43R 1 1643 C 4 45 b3
P6005-D16,50R 1 165 o 4 45 =
P6005-D16,66R 1 16,66 c 4 45 =
P6005-D16,67R 1 1667 C 4 45 =
P6005-D16,70R 1 16,7 C 4 45 @
P6005-D16,80R 1 16,8 o 4 45 =
P6005-D17,00R 1 17 C 4 45 3
P6005-D17,07R 1 17,07 C 4 45 =
P6005-D17,20R 1 17.2 C 4 45 @
P6005-D17,45R 1 17,45 o 4 45 a
P6005-D17,50R 1 17.5 C 4 45 g
P6005-D17,70R 1 17,7 C 4 45 3
P6005-D17,80R 1 17.8 C 4 45 @

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6005-D13,90R WKK45C
http://product/P6005-D14,00R WKK45C
http://product/P6005-D14,10R WKK45C
http://product/P6005-D14,20R WKK45C
http://product/P6005-D14,29R WKK45C
http://product/P6005-D14,30R WKK45C
http://product/P6005-D14,40R WKK45C
http://product/P6005-D14,50R WKK45C
http://product/P6005-D14,60R WKK45C
http://product/P6005-D14,68R WKK45C
http://product/P6005-D14,70R WKK45C
http://product/P6005-D14,80R WKK45C
http://product/P6005-D14,90R WKK45C
http://product/P6005-D15,00R WKK45C
http://product/P6005-D15,08R WKK45C
http://product/P6005-D15,09R WKK45C
http://product/P6005-D15,10R WKK45C
http://product/P6005-D15,20R WKK45C
http://product/P6005-D15,30R WKK45C
http://product/P6005-D15,40R WKK45C
http://product/P6005-D15,50R WKK45C
http://product/P6005-D15,60R WKK45C
http://product/P6005-D15,70R WKK45C
http://product/P6005-D15,80R WKK45C
http://product/P6005-D15,88R WKK45C
http://product/P6005-D15,90R WKK45C
http://product/P6005-D16,00R WKK45C
http://product/P6005-D16,13R WKK45C
http://product/P6005-D16,26R WKK45C
http://product/P6005-D16,27R WKK45C
http://product/P6005-D16,43R WKK45C
http://product/P6005-D16,50R WKK45C
http://product/P6005-D16,66R WKK45C
http://product/P6005-D16,67R WKK45C
http://product/P6005-D16,70R WKK45C
http://product/P6005-D16,80R WKK45C
http://product/P6005-D17,00R WKK45C
http://product/P6005-D17,07R WKK45C
http://product/P6005-D17,20R WKK45C
http://product/P6005-D17,45R WKK45C
http://product/P6005-D17,50R WKK45C
http://product/P6005-D17,70R WKK45C
http://product/P6005-D17,80R WKK45C

— | |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

. . 140° 140°
Ptytki wymienne
|t | 1
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Po001 K 6005 I
P6003 [ T
P6004 gl i
1
[
Ptytki wymienne
P M|KIN|S
HC  [HC|HC|HC|HC
Q o
Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2 2|22 (222
P6005-D17,86R 1 17,86 c 4 45 =
P6005-D18,00R 1 18 D 4 5 @
P6005-D18,24R 1 18,24 D 4 5 =
P6005-D18,26R 1 18,26 D 4 5 =
P6005-D18,50R 1 185 D 4 5 3
P6005-D18,65R 1 18,65 D 4 5 =«
P6005-D18,70R 1 187 D 4 5 a
P6005-D18,80R 1 188 D 4 5 a
P6005-D19,00R 1 19 D 4 5 3
P6005-D19,05R 1 19,05 D 4 5 3
P6005-D19,20R 1 192 D 4 5 a
P6005-D19,25R 1 19,25 D 4 5 =
P6005-D19,30R 1 193 D 4 5 3
P6005-D19,35R 1 1935 D 4 5 s
P6005-D19,43R 1 1943 D 4 5 =
P6005-D19,50R 1 195 D 4 5 =
P6005-D19,60R 1 196 D 4 5 3
P6005-D19,70R 1 197 D 4 5 a
P6005-D19,80R 1 198 D 4 5 a
P6005-D19,84R 1 19,84 D 4 5 =
P6005-D20,00R 1 20 E 5 55 3
P6005-D20,20R 1 202 E 5 55 @
P6005-D20,24R 1 2024 E 5 55 =
P6005-D20,50R 1 205 E 5 55 =
P6005-D20,62R 1 2062 E 5 55 s
P6005-D20,70R 1 20,7 E 5 55 a
P6005-D21,00R 1 21 E 5 55 a
P6005-D21,12R 1 2112 E 5 55 =
P6005-D21.41R 1 2141 E 5 55 =
P6005-D21,43R 1 2143 E 5 55 =
P6005-D21,50R 1 215 E 5 55 3
P6005-D21,70R 1 217 E 5 55 =
P6005-D21,83R 1 21,83 E 5 55 =
P6005-D22,00R 1 22 F 5 6 a
P6005-D22,22R 1 2222 F 5 6 s
P6005-D22,23R 1 2223 F 5 6 =
P6005-D22.42R 1 2242 F 5 6 =
P6005-D22,50R 1 225 F 5 6 a
P6005-D22,70R 1 22,7 F 5 6 3
P6005-D22,77R 1 2277 F 5 6 a
P6005-D23,00R 1 23 F 5 6 a
P6005-D23,02R 1 2302 F 5 6 =
P6005-D23,39R 1 2339 F 5 6 =«

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zamowienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6005-D17,86R WKK45C
http://product/P6005-D18,00R WKK45C
http://product/P6005-D18,24R WKK45C
http://product/P6005-D18,26R WKK45C
http://product/P6005-D18,50R WKK45C
http://product/P6005-D18,65R WKK45C
http://product/P6005-D18,70R WKK45C
http://product/P6005-D18,80R WKK45C
http://product/P6005-D19,00R WKK45C
http://product/P6005-D19,05R WKK45C
http://product/P6005-D19,20R WKK45C
http://product/P6005-D19,25R WKK45C
http://product/P6005-D19,30R WKK45C
http://product/P6005-D19,35R WKK45C
http://product/P6005-D19,43R WKK45C
http://product/P6005-D19,50R WKK45C
http://product/P6005-D19,60R WKK45C
http://product/P6005-D19,70R WKK45C
http://product/P6005-D19,80R WKK45C
http://product/P6005-D19,84R WKK45C
http://product/P6005-D20,00R WKK45C
http://product/P6005-D20,20R WKK45C
http://product/P6005-D20,24R WKK45C
http://product/P6005-D20,50R WKK45C
http://product/P6005-D20,62R WKK45C
http://product/P6005-D20,70R WKK45C
http://product/P6005-D21,00R WKK45C
http://product/P6005-D21,12R WKK45C
http://product/P6005-D21,41R WKK45C
http://product/P6005-D21,43R WKK45C
http://product/P6005-D21,50R WKK45C
http://product/P6005-D21,70R WKK45C
http://product/P6005-D21,83R WKK45C
http://product/P6005-D22,00R WKK45C
http://product/P6005-D22,22R WKK45C
http://product/P6005-D22,23R WKK45C
http://product/P6005-D22,42R WKK45C
http://product/P6005-D22,50R WKK45C
http://product/P6005-D22,70R WKK45C
http://product/P6005-D22,77R WKK45C
http://product/P6005-D23,00R WKK45C
http://product/P6005-D23,02R WKK45C
http://product/P6005-D23,39R WKK45C

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

Ptytki wymienne 140 140°
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 poont i 6005 i

Ptytki wymienne

P M|K|N|S

HC  |HC|HC|HCHC
[} o

Oznaczenie lloéé ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2222|222
P6005-D23,50R 1 235 F 5 6 =
P6005-D23,70R 1 237 F 5 6 =
P6005-D23,80R 1 238 F 5 6 =
P6005-D23,81R 1 2381 F 5 6 =
P6005-D24,00R 1 24 G 5 65 =
P6005-D24,21R 1 2421 G 5 6.5 =
P6005-D24,50R 1 24,5 G 5 65 =
P6005-D24,59R 1 24,59 G 5 6.5 =
P6005-D24,61R 1 2461 6 5 6.5 =
P6005-D24,70R 1 24,7 G 5 65 =
P6005-D25,00R 1 25 G 5 65 =
P6005-D25,25R 1 2525 G 5 6.5 =
P6005-D25,40R 1 254 G 5 65 =
P6005-D25,50R 1 255 G 5 65 =
P6005-D25,70R 1 257 G 5 65 =
P6005-D25,80R 1 2538 G 5 6.5 =
P6005-D26,00R 1 26 H 6 71 =
P6005-D26,25R 1 26.25 H 6 71 =
P6005-D26,50R 1 265 H 6 71 =
P6005-D26,59R 1 26559 H 6 7.1 F
P6005-D27,00R 1 27 H 6 71 =
P6005-D27,50R 1 275 H 6 71 =
P6005-D27,78R 1 2178 H 6 71 =
P6005-D28,00R 1 28 J 6 7.7 =
P6005-D28,17R 1 2817 J 6 7.7 =
P6005-D28,50R 1 285 J 6 77 =
P6005-D28,57R 1 2857 J 6 7.7 b3
P6005-D29,00R 1 29 J 6 7.7 =
P6005-D29,50R 1 295 J 6 77 =
P6005-D29,77R 1 2977 J 6 7.7 =
P6005-D30,00R 1 30 K 6 8 b3
P6005-D30,15R 1 3015 K 6 8 =
P6005-D30,50R 1 305 K 6 8 =
P6005-D31,00R 1 31 K 6 8 =
P6005-D31,50R 1 315 K 6 8 =
P6005-D31,75R 1 3175 K 6 8 =
P6005-D31,99R 1 3199 K 6 8 =
P6005-D32,00R 1 32 M 6 83 =
P6005-D32,10R 1 321 M 6 83 =
P6005-D33,00R 1 33 M 6 83 =
P6005-D34,00R 1 34 N 6 86 =
P6005-D35,00R 1 35 N 6 86 =
P6005-D36,00R 1 36 P 6 89 =

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6005-D23,50R WKK45C
http://product/P6005-D23,70R WKK45C
http://product/P6005-D23,80R WKK45C
http://product/P6005-D23,81R WKK45C
http://product/P6005-D24,00R WKK45C
http://product/P6005-D24,21R WKK45C
http://product/P6005-D24,50R WKK45C
http://product/P6005-D24,59R WKK45C
http://product/P6005-D24,61R WKK45C
http://product/P6005-D24,70R WKK45C
http://product/P6005-D25,00R WKK45C
http://product/P6005-D25,25R WKK45C
http://product/P6005-D25,40R WKK45C
http://product/P6005-D25,50R WKK45C
http://product/P6005-D25,70R WKK45C
http://product/P6005-D25,80R WKK45C
http://product/P6005-D26,00R WKK45C
http://product/P6005-D26,25R WKK45C
http://product/P6005-D26,50R WKK45C
http://product/P6005-D26,59R WKK45C
http://product/P6005-D27,00R WKK45C
http://product/P6005-D27,50R WKK45C
http://product/P6005-D27,78R WKK45C
http://product/P6005-D28,00R WKK45C
http://product/P6005-D28,17R WKK45C
http://product/P6005-D28,50R WKK45C
http://product/P6005-D28,57R WKK45C
http://product/P6005-D29,00R WKK45C
http://product/P6005-D29,50R WKK45C
http://product/P6005-D29,77R WKK45C
http://product/P6005-D30,00R WKK45C
http://product/P6005-D30,15R WKK45C
http://product/P6005-D30,50R WKK45C
http://product/P6005-D31,00R WKK45C
http://product/P6005-D31,50R WKK45C
http://product/P6005-D31,75R WKK45C
http://product/P6005-D31,99R WKK45C
http://product/P6005-D32,00R WKK45C
http://product/P6005-D32,10R WKK45C
http://product/P6005-D33,00R WKK45C
http://product/P6005-D34,00R WKK45C
http://product/P6005-D35,00R WKK45C
http://product/P6005-D36,00R WKK45C
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Wiercenie w petnym materiale

Ptytki wymienne - 0
| 4 |t
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 [ peoos i
P6003 1 K3
P6004
De— . De—=1 '
X7 =T
1
Ptytki wymienne
P M|K|N|S
HC | HC|HC|HC|HC
9838588
Oznaczenie lloé¢ ptyt. skraw. n?:n Wymiar osadzenia n:il%n msm § § § § g g §
P6005-D37,00R 1 37 P 6 89 Y
P6005-D37,99R 1 37.99 P 6 89 =«
P6006-D12,00R 1 12 A 34 36 S
f t P6006-D12,10R 1 121 A 34 36 S
qﬁ‘. P6006-D12,20R 1 122 A 34 36 S
’ P6006-D12,30R 1 123 A 34 36 S
P6006-D12,40R 1 124 A 34 36 S
P6006-D12,50R 1 125 A 34 36 S
P6006-D12,60R 1 126 A 34 36 S
P6006-D12,70R 1 127 A 34 36 S
P6006-D12,80R 1 128 A 34 36 S
P6006-D12,90R 1 129 A 34 36 S
P6006-D12,95R 1 1295 A 34 36 S
P6006-D13,00R 1 13 A 34 36 S
P6006-D13,11R 1 1311 A 34 36 S
P6006-D13,20R 1 132 A 34 36 S
P6006-D13,25R 1 1325 A 34 36 S
P6006-D13,30R 1 133 A 34 36 S
P6006-D13,35R 1 1335 A 34 36 S
P6006-D13,40R 1 134 A 34 36 S
P6006-D13,45R 1 1345 A 34 36 S
P6006-D13,50R 1 135 A 34 36 S
P6006-D13,60R 1 136 A 34 36 S
P6006-D13,70R 1 137 A 34 36 S
P6006-D13,80R 1 138 A 34 36 S
P6006-D13,89R 1 1389 A 34 36 S
P6006-D14,00R 1 14 B 34 4 S
P6006-D14,10R 1 141 B 34 4 S
P6006-D14,20R 1 142 B 34 4 S
P6006-D14,30R 1 143 B 34 4 S
P6006-D14,40R 1 144 B 34 4 S
P6006-D14,50R 1 145 B 34 4 S
P6006-D14,60R 1 146 B 34 4 S
P6006-D14,68R 1 14,68 B 34 4 S
P6006-D14,80R 1 148 B 34 4 S
P6006-D14,90R 1 149 B 34 4 S
P6006-D15,00R 1 15 B 34 4 S
P6006-D15,09R 1 1509 B 34 4 S
P6006-D15,20R 1 152 B 34 4 S
P6006-D15,30R 1 153 B 34 4 S
P6006-D15,35R 1 1535 B 34 4 S
P6006-D15,40R 1 154 B 34 4 S
P6006-D15,47R 1 1547 B 34 4 S

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i IS0 S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako
P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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Ptytki wymienne

HC = weglik pokrywany
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http://product/P6005-D37,00R WKK45C
http://product/P6005-D37,99R WKK45C
http://product/P6006-D12,00R WPP25
http://product/P6006-D12,10R WPP25
http://product/P6006-D12,20R WPP25
http://product/P6006-D12,30R WPP25
http://product/P6006-D12,40R WPP25
http://product/P6006-D12,50R WPP25
http://product/P6006-D12,60R WPP25
http://product/P6006-D12,70R WPP25
http://product/P6006-D12,80R WPP25
http://product/P6006-D12,90R WPP25
http://product/P6006-D12,95R WPP25
http://product/P6006-D13,00R WPP25
http://product/P6006-D13,11R WPP25
http://product/P6006-D13,20R WPP25
http://product/P6006-D13,25R WPP25
http://product/P6006-D13,30R WPP25
http://product/P6006-D13,35R WPP25
http://product/P6006-D13,40R WPP25
http://product/P6006-D13,45R WPP25
http://product/P6006-D13,50R WPP25
http://product/P6006-D13,60R WPP25
http://product/P6006-D13,70R WPP25
http://product/P6006-D13,80R WPP25
http://product/P6006-D13,89R WPP25
http://product/P6006-D14,00R WPP25
http://product/P6006-D14,10R WPP25
http://product/P6006-D14,20R WPP25
http://product/P6006-D14,30R WPP25
http://product/P6006-D14,40R WPP25
http://product/P6006-D14,50R WPP25
http://product/P6006-D14,60R WPP25
http://product/P6006-D14,68R WPP25
http://product/P6006-D14,80R WPP25
http://product/P6006-D14,90R WPP25
http://product/P6006-D15,00R WPP25
http://product/P6006-D15,09R WPP25
http://product/P6006-D15,20R WPP25
http://product/P6006-D15,30R WPP25
http://product/P6006-D15,35R WPP25
http://product/P6006-D15,40R WPP25
http://product/P6006-D15,47R WPP25

Wiercenie w petnym materiale

Ptytki wymienne

P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006

P6001
P6003
P6004

140°

c

P6005

De—=1

Ptytki wymienne
P M|K|IN|S
HC  |HC|HC|HC|HC
(S} Q
Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2 2|22 (222
P6006-D15,50R 1 155 B 34 4 @
, f P6006-D15,60R 1 156 B 34 4 S
_,___"/ | P6006-D15,70R 1 157 B 34 4 @
P6006-D15,80R 1 158 B 34 4 @
P6006-D15,87R 1 15,87 B 34 4 S
P6006-D16,00R 1 16 o bk 45 S
P6006-D16,13R 1 16,13 o bh 45 S
P6006-D16,26R 1 16,26 C L4 45 S
P6006-D16,43R 1 16,43 o Lk 45 ()
P6006-D16,50R 1 165 o bk 45 S
P6006-D16,66R 1 16,66 o bh 45 S
P6006-D16,70R 1 167 o L4 45 S
P6006-D16,85R 1 16,85 o bh 45 S
P6006-D17,00R 1 17 C bk 45 S
P6006-D17,07R 1 17,07 o bh 45 S
P6006-D17,20R 1 17.2 o Lk 45 S
P6006-D17,35R 1 17.35 o bh 45 S
P6006-D17,45R 1 17.45 o Lk 45 ()
P6006-D17,50R 1 175 C Lk 45 S
P6006-D17,60R 1 176 o Lh 45 S
P6006-D17,70R 1 17.7 o bh 45 S
P6006-D17,86R 1 17.86 o bk 45 ()
P6006-D18,00R 1 18 D Lb 5 @
P6006-D18,24R 1 18,24 D L4 5 S
P6006-D18,50R 1 185 D Lk 5 @
P6006-D18,65R 1 18,65 D bk 5 ()
P6006-D18,70R 1 187 D A 5 @
P6006-D18,80R 1 188 D L 5 S
P6006-D19,00R 1 19 D Lk 5 @
P6006-D19,05R 1 19,05 D bh 5 ()
P6006-D19,10R 1 191 D A 5 @
P6006-D19,20R 1 192 D L 5 S
P6006-D19,25R 1 1925 D Lh 5 S
P6006-D19,30R 1 193 D Lk 5 @
P6006-D19,35R 1 1935 D bk 5 S
P6006-D19,43R 1 1943 D L 5 S
P6006-D19,50R 1 195 D Lk 5 @
P6006-D19,60R 1 196 D A 5 @
P6006-D19,70R 1 197 D Lk 5 @
P6006-D19,84R 1 1984 D bh 5 S
P6006-D20,00R 1 20 E 54 55 S
P6006-D20,20R 1 202 E 54 55 S
P6006-D20,24R 1 2024 E 54 55 S

Przyktad zaméwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako
P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

HC = weglik pokrywany

Ptytki wymienne
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http://product/P6006-D15,50R WPP25
http://product/P6006-D15,60R WPP25
http://product/P6006-D15,70R WPP25
http://product/P6006-D15,80R WPP25
http://product/P6006-D15,87R WPP25
http://product/P6006-D16,00R WPP25
http://product/P6006-D16,13R WPP25
http://product/P6006-D16,26R WPP25
http://product/P6006-D16,43R WPP25
http://product/P6006-D16,50R WPP25
http://product/P6006-D16,66R WPP25
http://product/P6006-D16,70R WPP25
http://product/P6006-D16,85R WPP25
http://product/P6006-D17,00R WPP25
http://product/P6006-D17,07R WPP25
http://product/P6006-D17,20R WPP25
http://product/P6006-D17,35R WPP25
http://product/P6006-D17,45R WPP25
http://product/P6006-D17,50R WPP25
http://product/P6006-D17,60R WPP25
http://product/P6006-D17,70R WPP25
http://product/P6006-D17,86R WPP25
http://product/P6006-D18,00R WPP25
http://product/P6006-D18,24R WPP25
http://product/P6006-D18,50R WPP25
http://product/P6006-D18,65R WPP25
http://product/P6006-D18,70R WPP25
http://product/P6006-D18,80R WPP25
http://product/P6006-D19,00R WPP25
http://product/P6006-D19,05R WPP25
http://product/P6006-D19,10R WPP25
http://product/P6006-D19,20R WPP25
http://product/P6006-D19,25R WPP25
http://product/P6006-D19,30R WPP25
http://product/P6006-D19,35R WPP25
http://product/P6006-D19,43R WPP25
http://product/P6006-D19,50R WPP25
http://product/P6006-D19,60R WPP25
http://product/P6006-D19,70R WPP25
http://product/P6006-D19,84R WPP25
http://product/P6006-D20,00R WPP25
http://product/P6006-D20,20R WPP25
http://product/P6006-D20,24R WPP25
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Wiercenie w petnym materiale

Ptytki wymienne - -
| 4 |t
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 [ peoos i
P6003 1 K3
P6004
De— . De—=1 '
X7 T
1
Ptytki wymienne
P M|K|N|S
HC | HC|HC|HC|HC
Q o
Oznaczenie llos¢ ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm R
P6006-D20,50R 1 205 E 54 55 S
f r P6006-D20,62R 1 2062 E 54 55 S
_,___", i P6006-D20,70R 1 207 E 54 55 S
P6006-D20,85R 1 2085 E 54 55 S
P6006-D21,00R 1 21 E 54 55 S
P6006-D21,41R 1 2141 E 54 55 S
P6006-D21,50R 1 215 E 54 55 S
P6006-D21,70R 1 217 E 54 55 S
P6006-D21,83R 1 2183 E 54 55 S
P6006-D22,00R 1 22 F 5.4 6 S
P6006-D22,22R 1 2222 F 54 6 S
P6006-D22,42R 1 2242 F 54 6 S
P6006-D22,47R 1 22,47 F 54 6 S
P6006-D22,50R 1 225 F 5.4 6 S
P6006-D22,60R 1 226 F 54 6 S
P6006-D22,62R 1 2262 F 54 6 S
P6006-D22,70R 1 227 F 54 6 S
P6006-D22,77R 1 2277 F 54 6 S
P6006-D23,00R 1 23 F 5.4 6 S
P6006-D23,10R 1 231 F 54 6 S
P6006-D23,39R 1 2339 F 54 6 S
P6006-D23,50R 1 235 F 5.4 6 S
P6006-D23,70R 1 237 F 54 6 S
P6006-D23,80R 1 238 F 54 6 S
P6006-D24,00R 1 24 G 54 65 S
P6006-D24,21R 1 24,21 G 54 65 S
P6006-D24,50R 1 245 6 54 65 S
P6006-D24,59R 1 24,59 G 54 65 S
P6006-D24,70R 1 247 6 54 65 S
P6006-D25,00R 1 25 G 54 65 S
P6006-D25,25R 1 2525 6 54 65 S
P6006-D25,40R 1 254 G 54 6.5 S
P6006-D25,50R 1 255 G 54 65 S
P6006-D25,60R 1 256 6 54 65 S
P6006-D25,65R 1 2565 6 54 65 S
P6006-D25,70R 1 257 G 54 6.5 S
P6006-D25,80R 1 258 6 54 65 S
P6006-D26,00R 1 26 H 6.4 71 S
P6006-D26,25R 1 26,25 H 6.4 7.1 S
P6006-D26,50R 1 265 H 6.4 7.1 S
P6006-D26,59R 1 26,59 H 6.4 71 S
P6006-D27,00R 1 27 H 6.4 71 S
P6006-D27,38R 1 27.38 H 6.4 7.1 S

Przyktad zamowienia: P60.. -D13,00R dostepne jako

P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25
P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako
P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zamowienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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HC = weglik pokrywany
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http://product/P6006-D20,50R WPP25
http://product/P6006-D20,62R WPP25
http://product/P6006-D20,70R WPP25
http://product/P6006-D20,85R WPP25
http://product/P6006-D21,00R WPP25
http://product/P6006-D21,41R WPP25
http://product/P6006-D21,50R WPP25
http://product/P6006-D21,70R WPP25
http://product/P6006-D21,83R WPP25
http://product/P6006-D22,00R WPP25
http://product/P6006-D22,22R WPP25
http://product/P6006-D22,42R WPP25
http://product/P6006-D22,47R WPP25
http://product/P6006-D22,50R WPP25
http://product/P6006-D22,60R WPP25
http://product/P6006-D22,62R WPP25
http://product/P6006-D22,70R WPP25
http://product/P6006-D22,77R WPP25
http://product/P6006-D23,00R WPP25
http://product/P6006-D23,10R WPP25
http://product/P6006-D23,39R WPP25
http://product/P6006-D23,50R WPP25
http://product/P6006-D23,70R WPP25
http://product/P6006-D23,80R WPP25
http://product/P6006-D24,00R WPP25
http://product/P6006-D24,21R WPP25
http://product/P6006-D24,50R WPP25
http://product/P6006-D24,59R WPP25
http://product/P6006-D24,70R WPP25
http://product/P6006-D25,00R WPP25
http://product/P6006-D25,25R WPP25
http://product/P6006-D25,40R WPP25
http://product/P6006-D25,50R WPP25
http://product/P6006-D25,60R WPP25
http://product/P6006-D25,65R WPP25
http://product/P6006-D25,70R WPP25
http://product/P6006-D25,80R WPP25
http://product/P6006-D26,00R WPP25
http://product/P6006-D26,25R WPP25
http://product/P6006-D26,50R WPP25
http://product/P6006-D26,59R WPP25
http://product/P6006-D27,00R WPP25
http://product/P6006-D27,38R WPP25

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

. . 140° 140°
Ptytki wymienne
|+ |+
P6001 / P6003 / P6004 / P6005 / P6006 Pe0D1 & peoos I
P6003 f T
P6004
De—1 . De— *
CXT- CXTT-
f 1
Ptytki wymienne
P M|K|N|S
HC  |HC|HC|HC HC
[} o
Oznaczenie lloéé ptyt. skraw. mm Wymiar osadzenia mm mm 2222|222
P6006-D27,50R 1 275 H 6.4 71 S
i f/ P6006-D27,78R 1 2178 H 6.4 71 S
|9 | P6006-D28,00R 1 28 J 6.4 77 S
‘L‘( P6006-D28,17R 1 2817 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,35R 1 2835 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,50R 1 285 J 6.4 7.7 S
P6006-D28,57R 1 2857 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,00R 1 29 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,10R 1 291 J 6.4 7.7 ()
P6006-D29,37R 1 2937 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,50R 1 295 J 6.4 7.7 S
P6006-D29,77R 1 2977 J 6.4 7.7 S
P6006-D30,00R 1 30 K 6.4 8 S
P6006-D30,15R 1 3015 K 6.4 8 S
P6006-D30,50R 1 305 K 6.4 8 S
P6006-D31,00R 1 31 K 6.4 8 S
P6006-D31,35R 1 3135 K 6.4 8 S
P6006-D31,50R 1 315 K 6.4 8 S
P6006-D31,75R 1 3175 K 6.4 8 S
P6006-D31,99R 1 3199 K 6.4 8 S
P6006-D32,00R 1 32 M 6.4 83 S
P6006-D32,10R 1 321 M 6.4 83 ()
P6006-D33,00R 1 33 M 6.4 83 S
P6006-D34,00R 1 34 N 6.4 86 S
P6006-D34,10R 1 341 N 6.4 86 S
P6006-D34,60R 1 346 N 6.4 86 ()
P6006-D35,00R 1 35 N 6.4 86 S
P6006-D36,00R 1 36 P 6.4 89 S
P6006-D37,00R 1 37 P 6.4 89 S
P6006-D37,99R 1 37.99 P 6.4 89 ()

Przyktad zamdwienia: P60.. -D13,00R dostepne jako HC = weglik pokrywany
P6006 w gatunku WPP25 (ISO P, stale niestopowe): P6006-D13,00R WPP25

P6003 w gatunku WMP35 (ISO P, ISO M i ISO S): P6003-D13,00R WMP35 lub jako

P6001 w gatunku WPP45C (ISO P): P6001-D13,00R WPP45C

Przyktad zaméwienia dla gatunku WPP45C: P6001-D12,00R WPP45C
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http://product/P6006-D27,50R WPP25
http://product/P6006-D27,78R WPP25
http://product/P6006-D28,00R WPP25
http://product/P6006-D28,17R WPP25
http://product/P6006-D28,35R WPP25
http://product/P6006-D28,50R WPP25
http://product/P6006-D28,57R WPP25
http://product/P6006-D29,00R WPP25
http://product/P6006-D29,10R WPP25
http://product/P6006-D29,37R WPP25
http://product/P6006-D29,50R WPP25
http://product/P6006-D29,77R WPP25
http://product/P6006-D30,00R WPP25
http://product/P6006-D30,15R WPP25
http://product/P6006-D30,50R WPP25
http://product/P6006-D31,00R WPP25
http://product/P6006-D31,35R WPP25
http://product/P6006-D31,50R WPP25
http://product/P6006-D31,75R WPP25
http://product/P6006-D31,99R WPP25
http://product/P6006-D32,00R WPP25
http://product/P6006-D32,10R WPP25
http://product/P6006-D33,00R WPP25
http://product/P6006-D34,00R WPP25
http://product/P6006-D34,10R WPP25
http://product/P6006-D34,60R WPP25
http://product/P6006-D35,00R WPP25
http://product/P6006-D36,00R WPP25
http://product/P6006-D37,00R WPP25
http://product/P6006-D37,99R WPP25

— | |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

Tréjkatne pozytywowe 60° AN J
—
TCMT L o)
Tiger-tec® Gold i
S
Ptytki skrawajace
K
HC HE |HC
LIV Ly v
Oznaczenie mm mm 2222\ 2|2
TCMTO6T102-FP4 6,87 02 S
TCMTO6T104-FP4 6,87 04 S O
TCMT090202-FP4 9,62 02 @
TCMT090204-FP4 962 04 oo o6
TCMT090208-FP4 9,62 08 S
TCMT110202-FP4 11 02 @ S
TCMT110204-FP4 1 04 Y EEEE
TCMT110208-FP4 1 08 )
TCMT16T302-FP4 165 02 S
TCMT16T304-FP4 165 04 O @ S @
TCMT16T308-FP4 165 08 06 o
TCMT110204-FP6 11 0.4 S
TCMT110208-FP6 11 0.8 S
TCMT16T304-FP6 165 04 S
TCMT16T308-FP6 16,5 08 @
TCMT090204-MP4 9,62 04 @
TCMT090208-MP4 9,62 08 S
TCMT110204-MP4 11 0.4 1)
TCMT110208-MP4 11 08 @ @
TCMT16T304-MP4 165 04 )
TCMT16T308-MP4 165 08 1)
TCMT220408-MP4 22 08 S
TCMT090204-RP4 9,62 04 @ a
TCMT090208-RP4 962 08 S5
TCMT110204-RP4 1 04 oos
TCMT110208-RP4 11 08 S8
TCMT16T304-RP4 165 04 OO n
TCMT16T308-RP4 165 08 )
TCMTI16T312-RP4 165 12 oos
Wymiary - patrz kody oznaczania ptytek wg 1SO 1832 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WPP20G: TCMT06T102-FP4 WPP20G HE = cermet pokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP4 WKP01G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WKP01G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

Wiertto z ptytkami skrawajacymi

233
E

Obrébka @
Gtebokos¢ wiercenia 2,5 x D¢ 1,3 x D¢ 3 x D¢ 3 x D¢ 5 x D¢
— 7
q ~ &= &= &
. D4140 D4140 D4140 D4140
Oznaczenie Di2do Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™
Efektywne ostrza 2 2 2 2 2
Zakres srednic
[mm] 12-29 12-2599 12-37,99 12-31,99
[inch] 0.472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,22

P Stal (X ] [ X ) ( X} ( X} ( X}

M Stal nierdzewna o0 [ X ) [ X ) ( X} ( X}

K Zeliwo (X} ( 1) (1) o0 ( X

N Metale niezelazne ( X} [ X ) [ X ) (X J (X )

S Materiaty trudnoskrawalne ( X} [ X ) [ X ) (X ) [

H Materiaty twarde

0 Inne

Typy ptytek skrawajacych

Liczba krawedzi skrawajacych 1 1 1 1 1
Strona w katalogu 200 202 206 204 210

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ D4240 D4140 D4140 D4140 D4140
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/D4240
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertto z ptytkami skrawajacymi

383

Obrdbka

Gtebokos¢ wiercenia 5 x D¢ 7 x D¢ 7 x D¢ 10 x D¢

e = < =
b e ol e o —
Oznaczenie DA140 D4140 D4140 D4140
Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™
Efektywne ostrza 2 2 2 2
Zakres $rednic
[mm] 12-37,99 12-31,99 12-37,99 12-25,99
[inch] 0,472-1,496 0.472-1,22 0,472-1,496 0,472-1,023

P Stal [ X ) ( X} ( X} ( X ]

M Stal nierdzewna [ X ) [ [} [ ]

K Zeliwo (X)) ( 1) [ X ) ( 1)

N Metale niezelazne [ X ) (X} (X ) (X J
S Materialy trudnoskrawalne [ [ (] [ ]

H Materiaty twarde

0 Inne

Typy ptytek skrawajacych

P600 .

Liczba krawedzi skrawajacych 1 1 1 1

Strona w katalogu 210 220 220 226

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ D4140 D4140 D4140 D4140
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140
https://www.walter-tools.com/woc/D4140

Wiercenie w petnym materiale

Wiertto z ptytkami skrawajacymi

Obrdbka

Gtebokos¢ wiercenia

Oznaczenie

Efektywne ostrza
Zakres srednic
[mm]
[inch]
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

oxTw=zZzXZ< v

Inne

Typy ptytek skrawajacych

Liczba krawedzi skrawajacych

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

3XDC

D4170

65-80

ZXDC

D4120
Drion-tec™

1

13,5-59

0,531-2,250
(X )
[ X )
(X
(X
(X )

] 38 &

;g

3XD[

D4120
Drion-tec™

1

13.5-59

0,531-2,250
(X )
[ X )
(X
[ X
(X )

4XDC

D4120
Drion-tec™

1

16,5-59
0.656-2,250
[ X )

[ J
(X
[ X )

[}

@ ® gidwne zastosowanie

— |IUJl=ILTEH

5XDC

D4120
Drion-tec™

1

16.5-59
0,656-2,250
( X )

® mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/D4170
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120
https://www.walter-tools.com/woc/D4120

— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertto z ptytkami skrawajacymi

Obrébka
il
Gtebokos¢ wiercenia 2 x D¢ 3 x D¢ 4 x D¢ 2 x D¢ 2 x D¢
. D3120 D3120 D3120
Oznaczenie Drion-tec™ Drion-tec™ Drion-tec™ B32le B2l
Efektywne ostrza 1 1 1 1 1
Zakres $rednic
[mm] 16-42 16-58 16-42 10-18
[inch] 0,750-1,500 0,750-1,500 0,391-0,625
P Stal ( X} ( X} ( X} ( X ] ( X ]
M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) [ [ X ) ([ X J
K Zeliwo (X)) ( 1) (1) ( 1) ( 1)
N Metale niezelazne [ X ) (X} (X} (X J (X J
S Materialy trudnoskrawalne [ X ) (X ) [ (X J (X J
H Materiaty twarde
0 Inne
Typy ptytek skrawajacych m -@]
! :
P284 .S LC.
Liczba krawedzi skrawajacych 4 4 4 2 2

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ D3120 D3120 D3120 B3212 B3212
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/D3120
https://www.walter-tools.com/woc/B3212
https://www.walter-tools.com/woc/B3212

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

Wiertto z ptytkami skrawajacymi

Obrdbka

Gtebokos¢ wiercenia 3x D¢ 3 xDc 4 x D¢
Oznaczenie B3213 B3213 B3214
Efektywne ostrza 1 1 1

Zakres srednic

[mm] 10-18 10-18
[inch] 0,391-0,64
P Stal ( X ) (X )
M Stal nierdzewna [ X ) [ X )
K Zeliwo [ X ) o0 ( X )
N Metale niezelazne (X J (X} [ X
S Materiaty trudnoskrawalne ( X} (X )
H Materiaty twarde
0 Inne

Typy ptytek skrawajacych

LC.

Liczba krawedzi skrawajacych 2 2 2

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ B3213 B3213 B3214
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3213
https://www.walter-tools.com/woc/B3214

— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi
D4240 [ mm |

Drion-tec™

> S
12— 2,5xD¢ Z=2

29,99 90° 140°

P M K N S H 0

BN,

D4240 o0 o0 o0 o0 oo
o Wymiar
Nar29d2|e D, Dy L I Is d ds llos¢ ptytek osadze-
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm skraw. nia Typ
[ 4t D4240-02-12.00F20-A 12 | 237|365 /6928 50 | 20 | 30 | 022 1 A | P600.-DI2. .
DfD?E@ { dids D4240-02-14.00F20-B 14 | 257|406 | 76 | 50 | 20 | 30 | 026 1 B | PB00.-DI4.
-+ g :
P ' D4240-02-15.00F20-8 15 | 267 | 478 [8109| 50 | 20 | 30 | 025 1 B | P600.-DI5..
Iy 5 D4240-02-17.00F20-C 17 | 287 | 482 8764 50 | 20 | 30 | 03 1 Cc | P600.-DI17...
Cylindrical shank with flat D4240-02-19.00F20-D 19 | 307 | 534 | 96,91 | 50 20 30 | 034 1 p | P600.-DI19,.
*dz d4  D4240-02-21.00F20-E 21 | 327 | 546 |10327| 50 | 20 | 30 | 037 1 E | P600.-D21, ..
0 0B Hidl D4240-02-24.00F25-G 24 | 434 | 617 |11736| 56 | 25 | 35 | 063 1 G | PB0O0.-D24,.
C i
TH : T D4240-02-26.00F25-H 26 | 454 | 673 12555 56 | 25 | 35 | 068 1 H | P600.-D26. ..
D ¥ o] D4240-02-29.00F32- 29 | 484 | 69.2 |1349| 60 | 32 | 42 | 108 1 J | PbOO.-Des,.
Cylindrical shank with flat
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8
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http://product/D4240-02-12.00F20-A
http://product/D4240-02-14.00F20-B
http://product/D4240-02-15.00F20-B
http://product/D4240-02-17.00F20-C
http://product/D4240-02-19.00F20-D
http://product/D4240-02-21.00F20-E
http://product/D4240-02-24.00F25-G
http://product/D4240-02-26.00F25-H
http://product/D4240-02-29.00F32-J

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

Elementy dodatkowe

D, [mm] 12 14-15 17 19 21 24 26 29
fq Sruba mocujaca do ostrza wiertta FS1396 FS1397 FS1398 FS1399 FS1400 FS1402 FS1403 FS1404
EEEIHIEE P600. (T7IP) (T8IP) (T8IP) (T151P) (T20IP) (T20IP) (T25IP) (T25IP)

' Moment dokrecajacy 1,2Nm 2Nm 2Nm 4Nm 5Nm 5Nm 55Nm 55Nm
o Sruba mocujaca do plytki fazujacej FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2061 | FS2063 | FS2063 | FS2063
gigi=} TC.. (T7P) | (T7IP) | (T7P) | (T7IP) | (T7IP) | (T15IP) | (T15IP) | (T15IP)
\ Moment dokrecajacy 0,9Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 0,9 Nm 3Nm 3Nm 3Nm
Wyposazenie

D [mm] 12 14-17 19 21-24 26-29
@}J Whkretak dynamometryczny FS2041
@] ;‘;ﬁ:ﬁtak dynamometryczny, analo- FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
=——nl—— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@=— Wkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne

P M K |[N| s
HC HC | HC |HC| HC
0 (8,88 w88 8 lw|lvld
NI QA S Y| I NN
[ X r S22 z3 282323
Oznaczenie mm mm mm 222222222222
'/ P6001-D.. 12-298 S
l \l P6003-D.. 12-298 = ) S
P6004-D.. 12-295 )
P6005-D.. 12-298 a
P6006-D.. 12-298 S
@ TCGT110208-MP4 11 08 )
v TCGT16T308-MK4 165 08 S
TCGT16T308-MM4 16,5 08 @ S @
TCMT110208-MK4 11 08 S
TCMT110208-MM4 11 08 ) S )
TCMT110208-MP4 11 08 )
TCMT16T308-MK4 16,5 08 S
TCMT16T308-MM4 165 08 S & S
TCMT16T308-MP4 165 08 )

HC = Coated carbide

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8
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— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 [ mm |

Drion-tec™
> )
12— |]1,3xDc Z=2
25,99 140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
- Wymiar
Nar29d2|e D L Iz llos¢ ptytek  osadze-
Oznaczenie mm mm mm dy V4 skraw. nia Wersja
T D4140-01-12.00T14-A 12 18 47,6 Tl4 2 0,05 1 A P600 . -D12, ..
T D4140-01-13.00T14-A 13 19 499 T4 2 0,05 1 A P600 . -D13, ..
D4140-01-14.00T14-B 14 21 52,2 T4 2 0,06 1 B P600 . -D14, ..
Serewfit]  )4140-01-15.00T18-B 15 22 54,5 T18 2 0,08 1 B P600 . -D15, ..
ScrewFit D4140-01-16.00T18-C 16 24 56,8 T18 2 0,08 1 o P600 . -D16, ..
D4140-01-17.00T18-C 17 25 591 T18 2 0,09 1 o P600 . -D17. ..
D4140-01-18.00T18-D 18 27 614 T18 2 01 1 D P600 . -D18, ..
D4140-01-19.00T22-D 19 28 637 122 2 012 1 D P600 . -D19, ..
D4140-01-20.00T22-E 20 30 66 122 2 013 1 E P600 . -D20, ..
D4140-01-21.00T22-E 21 31 68.3 122 2 0.14 1 E P600 . -D21, ..
D4140-01-22.00T22-F 22 33 716 122 2 0.16 1 F P600 . -D22, ..
D4140-01-23.00T28-F 23 34 739 T28 2 0.23 1 F P600 . -D23, ..
D4140-01-24.00T28-G 24 36 76.2 T28 2 0.24 1 G P600 . -D24, ..
D4140-01-25.00T28-G 25 37 785 128 2 0.25 1 G P600 . -D25, ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8
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http://product/D4140-01-12.00T14-A
http://product/D4140-01-13.00T14-A
http://product/D4140-01-14.00T14-B
http://product/D4140-01-15.00T18-B
http://product/D4140-01-16.00T18-C
http://product/D4140-01-17.00T18-C
http://product/D4140-01-18.00T18-D
http://product/D4140-01-19.00T22-D
http://product/D4140-01-20.00T22-E
http://product/D4140-01-21.00T22-E
http://product/D4140-01-22.00T22-F
http://product/D4140-01-23.00T28-F
http://product/D4140-01-24.00T28-G
http://product/D4140-01-25.00T28-G

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

Elementy dodatkowe

D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25
f $ruba mocuiaca do ostrza wiertha FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402
) Mot e (T7IP) (T8IP) | (T8P) | (TI1SIP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP)
i ecajRcy 1.2Nm 2Nm 2Nm 4Nm 5Nm 5Nm 5Nm
Wyposazenie
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25
@] Wkretak dynamometryczny, analo- FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
gowy
——y—— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)
@:. Wkretak FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T20IP)

Ptytki wymienne

P K|N
HC HC | HC | HC | HC
008w |B|w|n
DN II|IYTD
D S|Eg28 22
Oznaczenie mm 2| 2|22 |2
'/ P6001-D.. 12-2538 S
l \l P6003-D.. 12-258 = ) )
P6004-D.. 12-255 )
P6005-D.. 12-258 Y
P6006-D.. 12-2538 S

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§

Wiertta z ptytkami skrawajacymi
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— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 [ mm |

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
NarZQdZie D. L I Is d d llos¢ ptytek DVZZ.Z'Z'Z'
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm skraw. nia Wersja

ds D4140-03-12.00F16-A 12 36 68 48 16 20 | 013 1 A P600 . -D12, ..
A —— ;1 D4140-03-13.00F16-A 13 41 72 48 16 20 | 014 1 A P600 . -D13, ..
" D4140-03-14.00F16-B 14 | 45 | 76 | 48 | 16 | 20 | 014 1 B | Pb0D.-Dl4, .
L I I — D4140-03-15.00F16-B 15 48 80 48 16 20 0,15 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with fiat D4140-03-16.00F20-C 16 51 84 50 20 25 | 023 1 C P600 . -D16, ..
D4140-03-17.00F20-C 17 54 88 50 20 25 | 024 1 o P600 . -D17. ..
D4140-03-18.00F20-D 18 57 92 50 20 25 | 025 1 D P600 . -D18, ..
D4140-03-19.00F20-D 19 61 9% 50 20 25 | 026 1 D P600 . -D19, ..
D4140-03-20.00F20-E 20 64 100 50 20 25 | 028 1 E P600 . -D20, ..
D4140-03-21.00F20-E 21 67 104 50 20 25 | 029 1 E P600 . -D21, ..
D4140-03-22.00F25-F 22 70 109 56 25 32 | 044 1 F P600 . -D22, ..
D4140-03-23.00F25-F 23 73 13 56 25 32 | 046 1 F P600 . -D23, ..
D4140-03-24.00F25-G 24 76 117 56 25 32 | 048 1 G P600 . -D24, ..
D4140-03-25.00F25-G 25 80 121 56 25 32 05 1 G P600 . -D25, ..
D4140-03-26.00F25-H 26 83 125 56 25 32 | 052 1 H P600 . -D26, ..
D4140-03-27.00F25-H 27 86 129 56 25 32 | 055 1 H P600 . -D27, ..
D4140-03-28.00F32-) 28 89 134 60 32 40 | 078 1 J P600 . -D28, ..
D4140-03-29.00F32-) 29 92 138 60 32 40 | 085 1 J P600 . -D29, ..
D4140-03-30.00F32-K 30 95 142 60 32 40 | 089 1 K | P600.-D30. ..
D4140-03-31.00F32-K 31 99 146 60 32 40 | 092 1 K P600 . -D31, ..
D4140-03-32.00F40-M 32 102 | 150 70 40 50 131 1 M | P600.-D32 ..
D4140-03-33.00F40-M 33 105 | 154 70 40 50 | 138 1 M | P600.-D33, ..
D4140-03-34.00F40-N 34 108 | 158 70 40 50 | 137 1 N P600 . -D34, ..
D4140-03-35.00F40-N 35 1 | 162 70 40 50 | 1.43 1 N P600 . -D35, ..
D4140-03-36.00F40-P 36 15 | 166 70 40 50 | 146 1 P P600 . -D36. ..
D4140-03-37.00F40-P 37 18 | 170 70 40 50 | 154 1 P P600 . -D37. ..

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8
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http://product/D4140-03-12.00F16-A
http://product/D4140-03-13.00F16-A
http://product/D4140-03-14.00F16-B
http://product/D4140-03-15.00F16-B
http://product/D4140-03-16.00F20-C
http://product/D4140-03-17.00F20-C
http://product/D4140-03-18.00F20-D
http://product/D4140-03-19.00F20-D
http://product/D4140-03-20.00F20-E
http://product/D4140-03-21.00F20-E
http://product/D4140-03-22.00F25-F
http://product/D4140-03-23.00F25-F
http://product/D4140-03-24.00F25-G
http://product/D4140-03-25.00F25-G
http://product/D4140-03-26.00F25-H
http://product/D4140-03-27.00F25-H
http://product/D4140-03-28.00F32-J
http://product/D4140-03-29.00F32-J
http://product/D4140-03-30.00F32-K
http://product/D4140-03-31.00F32-K
http://product/D4140-03-32.00F40-M
http://product/D4140-03-33.00F40-M
http://product/D4140-03-34.00F40-N
http://product/D4140-03-35.00F40-N
http://product/D4140-03-36.00F40-P
http://product/D4140-03-37.00F40-P

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

D¢ [mm]

Sruba mocujaca do ostrza wiertta

12-13

14-15 16-17

18-19

20-21  22-23

24-25  26-27

— |IUJl=ILTEI=I

28-33  34-37

FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159

Moment dokreciacy 12\m | 20m | 2hm | &Nm | Shm | 5N | 5N | 55N | 55 N | 55N
Wyposazenie
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Wkretak dynamometryczny FS2041
@] Wkretak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
gowy
Ostrze wymienne FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)

=——nl——
—

Whkretak FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  [HC|HC|HC|HC
0|10 H T3} H n | o
DN PIIYT
D S|E&ISIE 2 S
Oznaczenie mm 2|22 (2 (2 (2|2
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 &
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§
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— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

BJAVAVNN inch |

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N S H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
Narzedzie Dc L I Is d ds llos¢ ptytek DVZZ'Z'Z'
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch skraw. nia Wersja
dg D4140.03-12.00A15-A 0472 | 1,496 | 68 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,287 1 A P600 . -D12, ..
o = H ;1 D4140.03-13.00A15-A 0512 | 1614 | 71,996 | 1,890 | 0,625 | 0787 | 0,309 1 A | P600.-DI3..
T D4140.03-14.00A15-B 0551 | 1,772 | 75,998 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,353 1 B | P600.-Dl4 ..
D I ls—-~|  DA4140.03-15.00A15-B 0591 | 1,890 | 80 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,351 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140.03-16.00A19-C 0,630 | 2,008 | 84,002 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.485 1 C P600 . -D16, ..
D4140.03-17.00A19-C 0669 | 2126 | 88,004 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,536 1 o P600 . -D17. ..
D4140.03-18.00A19-D 0,709 | 2,244 | 91,996 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,551 1 D P600 . -D18, ..
D4140.03-19.00A19-D 0748 | 2362 | 95986 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,562 1 D P600 . -D19, ..
D4140.03-20.00A19-E 0787 | 248 | 100 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,615 1 E P600 . -D20, ..
D4140.03-21.00A19-E 0,827 | 2,598 |104,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,639 1 E P600 . -D21, ..
D4140.03-22.00A26-F 0,866 | 2756 |109,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,019 1 F P600 . -D22, ..
D4140.03-24.00A26-G 0945 | 2992 | 117 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1.257 1 G P600 . -D24, ..
D4140.03-26.00A26-H 1,024 | 3,268 |125,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,213 1 H P600 . -D26, ..
D4140.03-28.00A31-J 1,102 | 3,504 [133.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1.786 1 J P600 . -D28, ..
D4140.03-30.00A31-K 1181 | 374 | 142 | 2281 | 1250 | 1575 | 194 1 K P600 . -D30. ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8
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http://product/D4140.03-12.00A15-A
http://product/D4140.03-13.00A15-A
http://product/D4140.03-14.00A15-B
http://product/D4140.03-15.00A15-B
http://product/D4140.03-16.00A19-C
http://product/D4140.03-17.00A19-C
http://product/D4140.03-18.00A19-D
http://product/D4140.03-19.00A19-D
http://product/D4140.03-20.00A19-E
http://product/D4140.03-21.00A19-E
http://product/D4140.03-22.00A26-F
http://product/D4140.03-24.00A26-G
http://product/D4140.03-26.00A26-H
http://product/D4140.03-28.00A31-J
http://product/D4140.03-30.00A31-K

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

Elementy dodatkowe

0,472- 0,551- 0,63— 0,709- 0,787- 1,102—-

D [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
P $ruba mocujaca do ostrza wiertfa FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404
ii I= =! Moment dokrecajacy (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)

0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs | 3,688 Ibs| 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs

Wyposazenie
D¢ [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Wkretak dynamometryczny FS2042
@] \gl‘gstak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
E_:l Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Wkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  [HC|HC|HC |HC
| n H 2 H 0o |10
O 0S| D
D S|Eg2E 23
Oznaczenie inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0472-1,201 S
P6005-D.. 0472-1,201 =
P6006-D.. 0,472-1,201 S

HC = Coated carbide

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8
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— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140

Drion-tec™
3xD¢ w Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e oo o0 o0 oo
NarZQdZie D. L I Is d d llos¢ ptytek DVZZ.Z'Z'Z'
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch skraw. nia Wersja

ds D4140.03-12.00F15-A 0472 | 1,496 | 68 | 1,890 | 0,625 | 0787 | 0311 1 A P600 . -D12, ..
A —— ;1 D4140.03-13.00F15-A 0512 | 1614 | 72 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,322 1 A P600 . -D13, ..
" D4140.03-14.00F15-B 0551 | 1772 | 76 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0331 1 B | Pb0D.-Dl4, .
L Iy I — D4140.03-15.00F15-B 05591 | 1,890 | 80 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,359 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with fiat D4140.03-16.00F19-C 0630 | 2008 | 84 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,485 1 C P600 . -D16, ..
D4140.03-17.00F19-C 0669 | 2126 | 88 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,507 1 o P600 . -D17. ..
D4140.03-18.00F19-D 0709 | 2244 | 92 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,538 1 D P600 . -D18, ..
D4140.03-19.00F19-D 0748 | 2362 | 96 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0,569 1 D P600 . -D19, ..
D4140.03-20.00F19-E 0787 | 2520 | 100 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0602 1 E P600 . -D20, ..
D4140.03-21.00F19-E 0827 | 2638 | 104 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,635 1 E P600 . -D21, ..
D4140.03-22.00F26-F 0866 | 2756 | 109 | 2,281 | 1,000 | 1.260 | 0,999 1 F P600 . -D22, ..
D4140.03-23.00F26-F 0906 | 2874 | 113 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,045 1 F P600 . -D23, ..
D4140.03-24.00F26-G 0945 | 2992 | 117 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1,082 1 G P600 . -D24, ..
D4140.03-25.00F26-G 0984 | 3150 | 121 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1133 1 G P600 . -D25, ..
D4140.03-26.00F26-H 1,024 | 3268 | 125 | 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1184 1 H P600 . -D26, ..
D4140.03-27.00F26-H 1,063 | 3,386 129,004 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,265 1 H P600 . -D27, ..
D4140.03-28.00F31-J 1,102 | 3,504 [133.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1,706 1 J P600 . -D28, ..
D4140.03-29.00F31-J 1,142 | 3,622 [137.998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1.843 1 J P600 . -D29, ..
D4140.03-30.00F31-K 1181 | 374 | 142 | 2281 | 1.250 | 1575 | 1905 1 K | P600.-D30...
D4140.03-31.00F31-K 1,22 | 30898 |146,002| 2,281 | 1,250 | 1575 | 1973 1 K P600 . -D31, ..
D4140.03-32.00F31-M 1,260 | 4,016 | 150 | 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,006 1 M | P600.-D32 ..
D4140.03-33.00F31-M 1,299 | 4134 153,99 | 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,083 1 M | P600.-D33, ..
D4140.03-34.00F38-N 1,339 | 4252 | 158 | 2,688 | 1,500 | 1969 | 2.806 1 N P600 . -D34, ..
D4140.03-35.00F38-N 1378 | 437 | 162 | 2688 | 1,500 | 1,969 | 2989 1 N P600 . -D35, ..
D4140.03-36.00F38-P 1417 | 4528 | 166 | 2,688 | 1,500 | 1,969 | 2,954 1 P P600 . -D36. ..
D4140.03-37.00F38-P 1457 | 4646 | 170 | 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3153 1 P P600 . -D37. ..

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8
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http://product/D4140.03-12.00F15-A
http://product/D4140.03-13.00F15-A
http://product/D4140.03-14.00F15-B
http://product/D4140.03-15.00F15-B
http://product/D4140.03-16.00F19-C
http://product/D4140.03-17.00F19-C
http://product/D4140.03-18.00F19-D
http://product/D4140.03-19.00F19-D
http://product/D4140.03-20.00F19-E
http://product/D4140.03-21.00F19-E
http://product/D4140.03-22.00F26-F
http://product/D4140.03-23.00F26-F
http://product/D4140.03-24.00F26-G
http://product/D4140.03-25.00F26-G
http://product/D4140.03-26.00F26-H
http://product/D4140.03-27.00F26-H
http://product/D4140.03-28.00F31-J
http://product/D4140.03-29.00F31-J
http://product/D4140.03-30.00F31-K
http://product/D4140.03-31.00F31-K
http://product/D4140.03-32.00F31-M
http://product/D4140.03-33.00F31-M
http://product/D4140.03-34.00F38-N
http://product/D4140.03-35.00F38-N
http://product/D4140.03-36.00F38-P
http://product/D4140.03-37.00F38-P

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

— |IUJl=ILTEI=I

0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024- 1102- 1,339-
Dy linch] 0512 0591 0669 0748 0827 0906 098 1063 1209 1457
) FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Sruba mocujaca do ostrza wiertta (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Moment dokrecajacy 0,885 | 1,475 1,475 295 Ibs 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ' Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Wyposazenie
D¢ linch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
Wkretak dynamometryczny FS2042
@] \g"gstak dynamometryczny. analo- FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
E_:l Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Wkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485(TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  |HC|HC|HC|HC
0|10 H T3} H n |10
O N 03| D
S|Eg2E 23
Oznaczenie RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 04721240 S
P6005-D.. 0.472-1.496 =
P6006-D.. 0,472-1,496 S

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§

Wiertta z ptytkami skrawajacymi 209




— | |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 [ mm | d‘/ _jj

H . ™ i
Drion-tec >

o, | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
NarZ?dZie D. L I Is d d llos¢ ptytek DVZZ.Z'Z'Z'
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm skraw. nia Wersja
ds D4140-05-12.00A16-A 12 62 92 48 16 20 | 015 1 A P600 . -D12, ..
D%? J :] D4140-05-13.00A16-A 13 67 98 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D13, ..
! LHN“; ‘ [T D4140-05-14.00A16-B 14 73 | 104 | 48 16 20 | 017 1 B | P600.-Dl4 ..
‘ “ " D4140-05-15.00A16-B 15 78 | 110 | 48 | 16 | 20 | 016 1 B | P600.-DI5,.
Cylindrical shank with collar D4140-05-16.00A20-C 16 83 116 50 20 25 | 0.6 1 C P600 . -D16, ..
D4140-05-17.00A20-C 17 88 122 50 20 25 | 026 1 o P600 . -D17. ..
D4140-05-18.00A20-D 18 93 128 50 20 25 03 1 D P600 . -D18, ..
D4140-05-19.00A20-D 19 98 134 50 20 25 | 029 1 D P600 . -D19, ..
D4140-05-20.00A20-E 20 104 | 140 50 20 25 | 034 1 E P600 . -D20, ..
D4140-05-21.00A20-E 21 109 | 146 50 20 25 | 038 1 E P600 . -D21, ..
D4140-05-22.00A25-F 22 14 | 153 56 25 32 | 053 1 F P600 . -D22, ..
D4140-05-23.00A25-F 23 19 | 159 56 25 32 | 056 1 F P600 . -D23, ..
D4140-05-24.00A25-G 24 124 | 165 56 25 32 | 059 1 G P600 . -D24, ..
D4140-05-25.00A25-G 25 130 | 17 56 25 32 | 062 1 G P600 . -D25, ..
D4140-05-26.00A25-H 26 135 | 177 56 25 32 06 1 H P600 . -D26, ..
D4140-05-27.00A25-H 27 140 | 183 56 25 32 07 1 H P600 . -D27, ..
D4140-05-28.00A32-J 28 145 | 190 60 32 40 08 1 J P600 . -D28, ..
D4140-05-29.00A32-J 29 150 | 196 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-05-30.00A32-K 30 155 | 202 60 32 40 1 1 K | P600.-D30. ..
D4140-05-31.00A32-K 31 161 | 208 60 32 40 114 1 K P600 . -D31, ..
D4140-05-12.00F16-A 12 62 92 48 16 20 | 014 1 A P600 . -D12, ..
D4140-05-13.00F16-A 13 67 98 48 16 20 | 015 1 A P600 . -D13, ..
D4140-05-14.00F16-B 14 73 104 48 16 20 | 016 1 B P600 . -D14, ..
D4140-05-15.00F16-B 15 78 110 48 16 20 | 018 1 B P600 . -D15, ..
D4140-05-16.00F20-C 16 83 116 50 20 25 | 024 1 o P600 . -D16, ..
Cylindrical shank with flat D4140-05-17.00F20-C 17 | 88 | 122 | 50 | 20 | 25 | 028 1 C | P600.-D17,.
D4140-05-18.00F20-D 18 93 128 50 20 25 | 029 1 D P600 . -D18, ..
D4140-05-19.00F20-D 19 98 134 50 20 25 | 031 1 D P600 . -D19, ..
D4140-05-20.00F20-E 20 104 | 140 50 20 25 03 1 E P600 . -D20, ..
D4140-05-21.00F20-E 21 109 | 146 50 20 25 | 037 1 E P600 . -D21, ..
D4140-05-22.00F25-F 22 14 | 153 56 25 32 | 053 1 F P600 . -D22, ..
D4140-05-23.00F25-F 23 19 | 159 56 25 32 | 056 1 F P600 . -D23, ..
D4140-05-24.00F25-G 24 124 | 165 56 25 32 | 059 1 G P600 . -D24, ..
D4140-05-25.00F25-G 25 130 | 17 56 25 32 | 062 1 G P600 . -D25, ..
D4140-05-26.00F25-H 26 135 | 177 56 25 32 | 065 1 H P600 . -D26, ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8
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http://product/D4140-05-12.00A16-A
http://product/D4140-05-13.00A16-A
http://product/D4140-05-14.00A16-B
http://product/D4140-05-15.00A16-B
http://product/D4140-05-16.00A20-C
http://product/D4140-05-17.00A20-C
http://product/D4140-05-18.00A20-D
http://product/D4140-05-19.00A20-D
http://product/D4140-05-20.00A20-E
http://product/D4140-05-21.00A20-E
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http://product/D4140-05-25.00A25-G
http://product/D4140-05-26.00A25-H
http://product/D4140-05-27.00A25-H
http://product/D4140-05-28.00A32-J
http://product/D4140-05-29.00A32-J
http://product/D4140-05-30.00A32-K
http://product/D4140-05-31.00A32-K
http://product/D4140-05-12.00F16-A
http://product/D4140-05-13.00F16-A
http://product/D4140-05-14.00F16-B
http://product/D4140-05-15.00F16-B
http://product/D4140-05-16.00F20-C
http://product/D4140-05-17.00F20-C
http://product/D4140-05-18.00F20-D
http://product/D4140-05-19.00F20-D
http://product/D4140-05-20.00F20-E
http://product/D4140-05-21.00F20-E
http://product/D4140-05-22.00F25-F
http://product/D4140-05-23.00F25-F
http://product/D4140-05-24.00F25-G
http://product/D4140-05-25.00F25-G
http://product/D4140-05-26.00F25-H

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

D¢ [mm]

Sruba mocujaca do ostrza wiertta

12-13

14-15 16-17

18-19

20-21  22-23

24-25  26-27

— |IUJl=ILTEI=I

28-33  34-37

FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159

Moment dokreciacy 12\m | 20m | 2hm | &Nm | Shm | 5N | 5N | 55N | 55 N | 55N
Wyposazenie
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Wkretak dynamometryczny FS2041
@] Wkretak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
gowy
Ostrze wymienne FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)

=——nl——
—

Whkretak FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  [HC|HC|HC|HC
0|10 H T3} H n | o
DN PIIYT
D S|E&ISIE 2 S
Oznaczenie mm 2|22 (2 (2 (2|2
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 &
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§
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— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 [ >

Drion-tec™ e
5xD¢ w Z=2
140°
@ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
- Wymiar
Nar29d2|e D. L I Is d d llos¢ ptytek osadze-
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm skraw. nia Wersja
D4140-05-27.00F25-H 27 140 | 183 56 25 32 | 069 1 H P600 . -D27. ..
DCH - D4140-05-28.00F32-) 28 145 | 190 60 32 40 | 097 1 J P600 . -D28, ..
4— D4140-05-29.00F32-J 29 150 | 196 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-05-30.00F32-K 30 155 | 202 60 32 40 | 105 1 K | P600.-D30,..
D4140-05-31.00F32-K 31 161 | 208 60 32 40 | 112 1 K P600 . -D31, ..
Cylindrical shank with flat D4140-05-32.00F40-M 32 | 166 | 214 | 70 | 40 | 50 | 151 1 M | P600.-D32 .
D4140-05-33.00F40-M 33 171 | 220 70 40 50 | 155 1 M | P600.-D33..
D4140-05-34.00F40-N 34 176 | 226 70 40 50 1,61 1 N P600 . -D34, ..
D4140-05-35.00F40-N 35 181 | 232 70 40 50 | 166 1 N P600 . -D35, ..
D4140-05-36.00F40-P 36 187 | 238 70 40 50 | 172 1 P P600 . -D36. ..
D4140-05-37.00F40-P 37 192 | 244 70 40 50 | 178 1 P P600 . -D37. ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ > dobra=@ = $rednia = §8
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http://product/D4140-05-27.00F25-H
http://product/D4140-05-28.00F32-J
http://product/D4140-05-29.00F32-J
http://product/D4140-05-30.00F32-K
http://product/D4140-05-31.00F32-K
http://product/D4140-05-32.00F40-M
http://product/D4140-05-33.00F40-M
http://product/D4140-05-34.00F40-N
http://product/D4140-05-35.00F40-N
http://product/D4140-05-36.00F40-P
http://product/D4140-05-37.00F40-P

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

D¢ [mm]

Sruba mocujaca do ostrza wiertta

12-13

14-15 16-17

18-19

20-21  22-23

24-25  26-27

— |IUJl=ILTEI=I

28-33  34-37

FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159

Moment dokreciacy 12\m | 20m | 2hm | &Nm | Shm | 5N | 5N | 55N | 55 N | 55N
Wyposazenie
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Wkretak dynamometryczny FS2041
@] Wkretak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
gowy
Ostrze wymienne FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)

=——nl——
—

Whkretak FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  [HC|HC|HC|HC
0|10 H T3} H n | o
DN PIIYT
D S|E&ISIE 2 S
Oznaczenie mm 2|22 (2 (2 (2|2
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 &
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§
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— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 [N 7

jon-tec™
Drion-tec e

o, | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
Narzedzie D L I Is & ds llos¢ ptytek DVZZ'Z'Z'
c
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch skraw. nia Wersja
ds D4140.05-12.00A15-A 0,472 | 2,441 | 92,004 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,348 1 A P600 . -D12, ..
% J:] D4140.05-13.00A15-A 0,512 | 2,638 | 97.996 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,37 1 A P600 . -D13, ..
! LHN“; . [T D&4140.05-14.00A15-B 0,551 | 2,874 |103,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 039 1 B | P600.-Dl4 .
‘ “ ° D4140.05-15.00A15-B 0591 | 3071 | 110 | 1,890 | 0625 | 0,787 | 0,417 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140.05-16.00A19-C 0,630 | 3,268 |116,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,560 1 C P600 . -D16, ..
D4140.05-17.00A19-C 0,669 | 3.465 |122,004| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,573 1 o P600 . -D17. ..
D4140.05-18.00A19-D 0,709 | 3,661 |127,996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,619 1 D P600 . -D18, ..
D4140.05-19.00A19-D 0748 | 30858 |133,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,705 1 D P600 . -D19, ..
D4140.05-20.00A19-E 0787 | 4094 | 140 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,765 1 E P600 . -D20, ..
D4140.05-21.00A19-E 0,827 | 4,291 |146,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,814 1 E P600 . -D21, ..
D4140.05-22.00A26-F 0866 | 4488 |153,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 119 1 F P600 . -D22, ..
D4140.05-24.00A26-G 0945 | 4,882 |164,998 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1323 1 G P600 . -D24, ..
D4140.05-26.00A26-H 1,024 | 5315 |177,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 149 1 H P600 . -D26, ..
D4140.05-28.00A31-J 1,102 | 5709 [189.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 1,947 1 J P600 . -D28, ..
D4140.05-30.00A31-K 1181 | 6,102 | 202 | 2.281 | 1,250 | 1575 | 2313 1 K P600 . -D30. ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8
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http://product/D4140.05-12.00A15-A
http://product/D4140.05-13.00A15-A
http://product/D4140.05-14.00A15-B
http://product/D4140.05-15.00A15-B
http://product/D4140.05-16.00A19-C
http://product/D4140.05-17.00A19-C
http://product/D4140.05-18.00A19-D
http://product/D4140.05-19.00A19-D
http://product/D4140.05-20.00A19-E
http://product/D4140.05-21.00A19-E
http://product/D4140.05-22.00A26-F
http://product/D4140.05-24.00A26-G
http://product/D4140.05-26.00A26-H
http://product/D4140.05-28.00A31-J
http://product/D4140.05-30.00A31-K

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

Elementy dodatkowe

0,472- 0,551- 0,63— 0,709- 0,787- 1,102—-

D [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
P $ruba mocujaca do ostrza wiertfa FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404
ii I= =! Moment dokrecajacy (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)

0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs | 3,688 Ibs| 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs

Wyposazenie
D¢ [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Wkretak dynamometryczny FS2042
@] \gl‘gstak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
E_:l Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Wkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  [HC|HC|HC |HC
| n H 2 H 0o |10
O 0S| D
D S|Eg2E 23
Oznaczenie inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0472-1,201 S
P6005-D.. 0472-1,201 =
P6006-D.. 0,472-1,201 S

HC = Coated carbide

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Wiertta z ptytkami skrawajacymi 215



— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 q’/
Drion-tec™

o, | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 oo oo o0 o0 o
NarZQdZie D. L I Is d d llos¢ ptytek DVZZ.Z'Z'Z'
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch skraw. nia Wersja
D4140.05-12.00F15-A 0,472 | 2,441 | 92,004 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,340 1 A P600 . -D12, ..
D4140.05-13.00F15-A 0,512 | 2,638 | 97.996 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,302 1 A P600 . -D13, ..
D4140.05-14.00F15-B 0551 | 2,874 |103,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,379 1 B P600 . -D14, ..
D4140.05-15.00F15-B 0591 | 3071 | 110 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.406 1 B P600 . -D15, ..
D4140.05-16.00F19-C 0,630 | 3,268 |116,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,551 1 C P600 . -D16, ..
Cylindrical shank with flat D4140.05-17.00F19-C 0,669 | 3465 |122,004| 2,031 | 0750 | 0984 | 0,595 1 C | P600.-D17,.
D4140.05-18.00F19-D 0,709 | 3,661 |127.996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,622 1 D P600 . -D18, ..
D4140.05-19.00F19-D 0748 | 3,858 |133,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,666 1 D P600 . -D19, ..
D4140.05-20.00F19-E 0787 | 4094 | 140 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,750 1 E P600 . -D20, ..
D4140.05-21.00F19-E 0,827 | 4,291 |146,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,798 1 E P600 . -D21, ..
D4140.05-22.00F26-F 0866 | 4488 |153,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 119 1 F P600 . -D22, ..
D4140.05-23.00F26-F 0906 | 4685 |158996| 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1.263 1 F P600 . -D23, ..
D4140.05-24.00F26-G 0945 | 4,882 |164,998| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1316 1 G P600 . -D24, ..
D4140.05-25.00F26-G 0984 | 5118 | 171 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,400 1 G P600 . -D25, ..
D4140.05-26.00F26-H 1,024 | 5315 |177,002| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1464 1 H P600 . -D26, ..
D4140.05-27.00F26-H 1,063 | 5512 |183,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,537 1 H P600 . -D27, ..
D4140.05-28.00F31-J 1,102 | 5709 [189.996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,079 1 J P600 . -D28, ..
D4140.05-29.00F31-J 1,142 | 5906 [195998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 218 1 J P600 . -D29, ..
D4140.05-30.00F31-K 1181 | 6339 | 202 | 2281 | 1,250 | 1575 | 2271 1 K | P600.-D30...
D4140.05-31.00F31-K 1,22 | 6339 (208,002 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,394 1 K P600 . -D31, ..
D4140.05-32.00F31-M 1,260 | 6,535 |214,004 2,281 | 1,250 | 1575 | 2.429 1 M | P600.-D32 ..
D4140.05-33.00F31-M 1,299 | 6732 |219,996| 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,551 1 M | P600.-D33, ..
D4140.05-34.00F38-N 1,339 | 6,929 |225.997| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,331 1 N P600 . -D34, ..
D4140.05-35.00F38-N 1,378 | 7,126 (231.999| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,417 1 N P600 . -D35, ..
D4140.05-36.00F38-P 1,417 | 7362 |238,001| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,578 1 P P600 . -D36. ..
D4140.05-37.00F38-P 1,457 | 7,559 |244,003| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 3,704 1 P P600 . -D37. ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8
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http://product/D4140.05-12.00F15-A
http://product/D4140.05-13.00F15-A
http://product/D4140.05-14.00F15-B
http://product/D4140.05-15.00F15-B
http://product/D4140.05-16.00F19-C
http://product/D4140.05-17.00F19-C
http://product/D4140.05-18.00F19-D
http://product/D4140.05-19.00F19-D
http://product/D4140.05-20.00F19-E
http://product/D4140.05-21.00F19-E
http://product/D4140.05-22.00F26-F
http://product/D4140.05-23.00F26-F
http://product/D4140.05-24.00F26-G
http://product/D4140.05-25.00F26-G
http://product/D4140.05-26.00F26-H
http://product/D4140.05-27.00F26-H
http://product/D4140.05-28.00F31-J
http://product/D4140.05-29.00F31-J
http://product/D4140.05-30.00F31-K
http://product/D4140.05-31.00F31-K
http://product/D4140.05-32.00F31-M
http://product/D4140.05-33.00F31-M
http://product/D4140.05-34.00F38-N
http://product/D4140.05-35.00F38-N
http://product/D4140.05-36.00F38-P
http://product/D4140.05-37.00F38-P

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

— |IUJl=ILTEI=I

0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024- 1102- 1,339-
Dy linch] 0512 0591 0669 0748 0827 0906 098 1063 1209 1457
) FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Sruba mocujaca do ostrza wiertta (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Moment dokrecajacy 0,885 | 1,475 1,475 295 Ibs 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ' Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Wyposazenie
D¢ linch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
Wkretak dynamometryczny FS2042
@] \g"gstak dynamometryczny. analo- FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
E_:l Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Wkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485(TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  |HC|HC|HC|HC
0|10 H T3} H n |10
O N 03| D
S|Eg2E 23
Oznaczenie RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 04721240 S
P6005-D.. 0.472-1.496 =
P6006-D.. 0,472-1,496 S

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 [ mm | e
Drion-tec™ = ) /

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
NarZ?dZie D. L I Is d d llos¢ ptytek DVZZ.Z'Z'Z'
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm skraw. nia Wersja
ds D4140-07-12.00A16-A 12 86 116 48 16 20 | 017 1 A P600 . -D12, ..
%ﬁ — J] D4140-07-13.00A16-A 13 93 | 124 | 48 16 20 | 018 1 A | P600.-DI3. .
L  D4140-07-14.00A16-B 14 | 101 | 132 | 48 | 16 | 20 | 02 1 B | P600.-Dl4, ..
Iy Is D4140-07-15.00A16-B 15 108 | 140 48 16 20 | 023 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140-07-16.00A20-C 16 15 | 148 50 20 25 | 031 1 C P600 . -D16, ..
D4140-07-17.00A20-C 17 122 | 156 50 20 25 | 033 1 o P600 . -D17. ..
D4140-07-18.00A20-D 18 133 | 164 50 20 25 | 035 1 D P600 . -D18, ..
D4140-07-19.00A20-D 19 136 | 172 50 20 25 | 037 1 D P600 . -D19, ..
D4140-07-20.00A20-E 20 144 | 180 50 20 25 04 1 E P600 . -D20, ..
D4140-07-21.00A20-E 21 151 | 188 50 20 25 | 043 1 E P600 . -D21, ..
D4140-07-22.00A25-F 22 158 | 197 56 25 32 | 061 1 F P600 . -D22, ..
D4140-07-23.00A25-F 23 165 | 205 56 25 32 | 065 1 F P600 . -D23, ..
D4140-07-24.00A25-G 24 172 | 213 56 25 32 | 069 1 G P600 . -D24, ..
D4140-07-25.00A25-G 25 180 | 221 56 25 32 | 076 1 G P600 . -D25, ..
D4140-07-26.00A25-H 26 187 | 229 56 25 32 08 1 H P600 . -D26, ..
D4140-07-27.00A25-H 27 194 | 237 56 25 32 | 084 1 H P600 . -D27, ..
D4140-07-28.00A32-J 28 201 | 246 60 32 40 | 104 1 J P600 . -D28, ..
D4140-07-29.00A32-J 29 208 | 254 60 32 40 1 1 J P600 . -D29, ..
D4140-07-30.00A32-K 30 215 | 262 60 32 40 | 124 1 K | P600.-D30. ..
D4140-07-31.00A32-K 31 223 | 270 60 32 40 13 1 K P600 . -D31, ..
ds D4140-07-12.00F16-A 12 86 116 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D12, ..
D € ] d; DA4140-07-13.00F16-A 13 | 93 | 124 | 48 | 16 | 20 | 017 1 A | PB00.-DI3..
S LCJ J* D4140-07-14.00F16-B 14 | 101 | 132 | 48 16 20 | 019 1 B | P600.-Dl4 .
l4 Is D4140-07-15.00F16-B 15 108 | 140 48 16 20 0.2 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140-07-16.00F20-C 16 115 | 148 50 20 25 03 1 o P600 . -D16. ..
D4140-07-17.00F20-C 17 122 | 156 50 20 25 | 032 1 o P600 . -D17. ..
D4140-07-18.00F20-D 18 126 | 164 50 20 25 | 034 1 D P600 . -D18, ..
D4140-07-19.00F20-D 19 136 | 172 50 20 25 | 037 1 D P600 . -D19, ..
D4140-07-20.00F20-E 20 144 | 180 50 20 25 | 039 1 E P600 . -D20, ..
D4140-07-21.00F20-E 21 151 | 188 50 20 25 | 043 1 E P600 . -D21, ..
D4140-07-22.00F25-F 22 158 | 197 56 25 32 06 1 F P600 . -D22, ..
D4140-07-23.00F25-F 23 165 | 205 56 25 32 | 064 1 F P600 . -D23, ..
D4140-07-24.00F25-G 24 172 | 213 56 25 32 | 068 1 G P600 . -D24, ..
D4140-07-25.00F25-G 25 180 | 221 56 25 32 | 07 1 G P600 . -D25, ..
D4140-07-26.00F25-H 26 187 | 229 56 25 32 | 078 1 H P600 . -D26, ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8
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http://product/D4140-07-12.00A16-A
http://product/D4140-07-13.00A16-A
http://product/D4140-07-14.00A16-B
http://product/D4140-07-15.00A16-B
http://product/D4140-07-16.00A20-C
http://product/D4140-07-17.00A20-C
http://product/D4140-07-18.00A20-D
http://product/D4140-07-19.00A20-D
http://product/D4140-07-20.00A20-E
http://product/D4140-07-21.00A20-E
http://product/D4140-07-22.00A25-F
http://product/D4140-07-23.00A25-F
http://product/D4140-07-24.00A25-G
http://product/D4140-07-25.00A25-G
http://product/D4140-07-26.00A25-H
http://product/D4140-07-27.00A25-H
http://product/D4140-07-28.00A32-J
http://product/D4140-07-29.00A32-J
http://product/D4140-07-30.00A32-K
http://product/D4140-07-31.00A32-K
http://product/D4140-07-12.00F16-A
http://product/D4140-07-13.00F16-A
http://product/D4140-07-14.00F16-B
http://product/D4140-07-15.00F16-B
http://product/D4140-07-16.00F20-C
http://product/D4140-07-17.00F20-C
http://product/D4140-07-18.00F20-D
http://product/D4140-07-19.00F20-D
http://product/D4140-07-20.00F20-E
http://product/D4140-07-21.00F20-E
http://product/D4140-07-22.00F25-F
http://product/D4140-07-23.00F25-F
http://product/D4140-07-24.00F25-G
http://product/D4140-07-25.00F25-G
http://product/D4140-07-26.00F25-H

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

D¢ [mm]

Sruba mocujaca do ostrza wiertta

12-13

14-15 16-17

18-19

20-21  22-23

24-25  26-27

— |IUJl=ILTEI=I

28-33  34-37

FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159

Moment dokreciacy 12\m | 20m | 2hm | &Nm | Shm | 5N | 5N | 55N | 55 N | 55N
Wyposazenie
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Wkretak dynamometryczny FS2041
@] Wkretak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
gowy
Ostrze wymienne FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)

=——nl——
—

Whkretak FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  [HC|HC|HC|HC
0|10 H T3} H n | o
DN PIIYT
D S|E&ISIE 2 S
Oznaczenie mm 2|22 (2 (2 (2|2
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 &
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§

Wiertta z ptytkami skrawajacymi 219




— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 [ mm | T
Drion-tec™ ‘f-"" /

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N S H o
@ D4140 e o o0 o0 o
Narzedzie D L I Is d ds llos¢ ptytek DVZZL'Z'
e

Oznaczenie mm mm mm mm mm mm skraw. nia Wersja
ds D4140-07-27.00F25-H 27 194 | 237 56 25 32 | 082 1 H P600 . -D27. ..
D. € d; DA4140-07-28.00F32-J 28 201 | 246 60 32 40 1 1 J P600 . -D28, ..
U J’ D4140-07-29.00F32-J 29 208 | 254 60 32 40 114 1 J P600 . -D29, ..
l4 Is D4140-07-30.00F32-K 30 215 | 262 60 32 40 | 124 1 K | P600.-D30,..
Cylindrical shank with flat D4140-07-31.00F32-K 31 223 | 270 60 32 40 1,28 1 K P600. -D31, ..
D4140-07-32.00F40-M 32 230 | 278 70 40 50 18 1 M P600 . -D32, ..
D4140-07-33.00F40-M 33 237 | 286 70 40 50 1,86 1 M P600 . -D33. ..
D4140-07-34.00F40-N 34 244 | 294 70 40 50 1,94 1 N P600 . -D34, ..
D4140-07-35.00F40-N 35 251 | 302 70 40 50 | 206 1 N P600 . -D35, ..
D4140-07-36.00F40-P 36 259 | 310 70 40 50 | 209 1 P P600 . -D36. ..
D4140-07-37.00F40-P 37 266 | 318 70 40 50 | 221 1 P P600 . -D37. ..

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8
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http://product/D4140-07-27.00F25-H
http://product/D4140-07-28.00F32-J
http://product/D4140-07-29.00F32-J
http://product/D4140-07-30.00F32-K
http://product/D4140-07-31.00F32-K
http://product/D4140-07-32.00F40-M
http://product/D4140-07-33.00F40-M
http://product/D4140-07-34.00F40-N
http://product/D4140-07-35.00F40-N
http://product/D4140-07-36.00F40-P
http://product/D4140-07-37.00F40-P

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

D¢ [mm]

Sruba mocujaca do ostrza wiertta

12-13

14-15 16-17

18-19

20-21  22-23

24-25  26-27

— |IUJl=ILTEI=I

28-33  34-37

FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159

Moment dokreciacy 12\m | 20m | 2hm | &Nm | Shm | 5N | 5N | 55N | 55 N | 55N
Wyposazenie
D¢ [mm] 12-13 14-17 18-19 20-25 26-37
(} Wkretak dynamometryczny FS2041
@] Wkretak dynamometryczny. analo- FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
gowy
Ostrze wymienne FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)

=——nl——
—

Whkretak FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  [HC|HC|HC|HC
0|10 H T3} H n | o
DN PIIYT
D S|E&ISIE 2 S
Oznaczenie mm 2|22 (2 (2 (2|2
'/ P6001-D.. 12-38 S
l \l P6003-D.. 12-38 = S S
P6004-D.. 12-315 )
P6005-D.. 12-38 &
P6006-D.. 12-38 ()

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§

Wiertta z ptytkami skrawajacymi 221




— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 (XN 7
Drion-tec™ =

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
NarZQdZie D. L I Is d d llos¢ ptytek ovﬁi?z'?
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch skraw. nia Wersja
ds D4140.07-12.00A15-A 0,472 | 3,386 |116,004| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,377 1 A P600 . -D12, ..
B ‘ Jd*l D4140.07-13.00A15-A 0512 | 35661 123,996 1,890 | 0,625 | 0787 | 0,406 1 A | P600.-DI3. .
T<7Lc  D4140.07-14.00A15-B 0,551 | 3,976 |131,998| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,419 1 B | P600.-Dl4, ..
Iy Is D4140.07-15.00A15-B 0591 | 4252 | 140 | 1,890 | 0625 | 0,787 | 0.467 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with collar D4140.07-16.00A19-C 0630 | 4528 |148,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,659 1 C P600 . -D16, ..
D4140.07-17.00A19-C 0,669 | 4,803 |156,004| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,710 1 o P600 . -D17. ..
D4140.07-18.00A19-D 0,709 | 5079 |163,996| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,750 1 D P600 . -D18, ..
D4140.07-19.00A19-D 0748 | 5354 [171,998| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.805 1 D P600 . -D19, ..
D4140.07-20.00A19-E 0787 | 5669 | 180 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0.875 1 E P600 . -D20, ..
D4140.07-21.00A19-E 0,827 | 5945 |188,002| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,946 1 E P600 . -D21, ..
D4140.07-22.00A26-F 0866 | 622 |197,004| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1345 1 F P600 . -D22, ..
D4140.07-24.00A26-G 0945 | 6,772 |212,998| 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1541 1 G P600 . -D24, ..
D4140.07-26.00A26-H 1,024 | 7,362 |229,002| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,720 1 H P600 . -D26, ..
D4140.07-28.00A31-J 1,102 | 7.913 [245,996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2.427 1 J P600 . -D28, ..
D4140.07-30.00A31-K 1181 | 8465 | 262 | 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,668 1 K P600 . -D30. ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8
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http://product/D4140.07-12.00A15-A
http://product/D4140.07-13.00A15-A
http://product/D4140.07-14.00A15-B
http://product/D4140.07-15.00A15-B
http://product/D4140.07-16.00A19-C
http://product/D4140.07-17.00A19-C
http://product/D4140.07-18.00A19-D
http://product/D4140.07-19.00A19-D
http://product/D4140.07-20.00A19-E
http://product/D4140.07-21.00A19-E
http://product/D4140.07-22.00A26-F
http://product/D4140.07-24.00A26-G
http://product/D4140.07-26.00A26-H
http://product/D4140.07-28.00A31-J
http://product/D4140.07-30.00A31-K

Wiercenie w petnym materiale

— |IUJl=ILTEI=I

Elementy dodatkowe

0,472- 0,551- 0,63— 0,709- 0,787- 1,102—-

D [inch] 0,512 0,591 0,669 0,748 0,827 0,866 0,945 1,024 1,181
P $ruba mocujaca do ostrza wiertfa FS1396 | FS1397 | FS1398 | FS1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404
ii I= =! Moment dokrecajacy (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) | (T15IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP)

0,885 Ibs | 1,475 Ibs | 1,475 Ibs | 2,95 Ibs | 3,688 Ibs| 3,688 Ibs | 3,688 Ibs | 4,057 Ibs | 4,057 Ibs

Wyposazenie
D¢ [inch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,945 1,024-1,181
(} Wkretak dynamometryczny FS2042
@] \gl‘gstak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
E_:l Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Wkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485 (TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  [HC|HC|HC |HC
| n H 2 H 0o |10
O 0S| D
D S|Eg2E 23
Oznaczenie inch RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,201 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,201 = S S
P6004-D.. 0472-1,201 S
P6005-D.. 0472-1,201 =
P6006-D.. 0,472-1,201 S

HC = Coated carbide

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Wiertta z ptytkami skrawajacymi 223



— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 e
Drion-tec™ L/

e | ||| 222

140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
NarZQdZie D. L I Is d d llos¢ ptytek DVZZ.Z'Z'Z'
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch skraw. nia Wersja
ds D4140.07-12.00F15-A 0,472 | 3,386 |116,004| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,366 1 A P600 . -D12, ..
D. & & D4140.07-13.00F15-A 0,512 | 3,661 |123,996| 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,39 1 A P600 . -D13, ..
I J* D4140.07-14.00F15-B 0551 | 3976 | 132 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0,421 1 B | P600.-Dl4 ..
l4 Is D4140.07-15.00F15-B 0591 | 4252 | 140 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.454 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140.07-16.00F19-C 0630 | 4528 |148,025| 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,617 1 C P600 . -D16, ..
D4140.07-17.00F19-C 0669 | 4803 | 156 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,697 1 o P600 . -D17. ..
D4140.07-18.00F19-D 0709 | 5079 | 164 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,734 1 D P600 . -D18, ..
D4140.07-19.00F19-D 0748 | 5354 | 172 | 2031 | 0,750 | 0,984 | 0794 1 D P600 . -D19, ..
D4140.07-20.00F19-E 0787 | 5669 | 180 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0858 1 E P600 . -D20, ..
D4140.07-21.00F19-E 0827 | 5945 | 188 | 2,031 | 0,750 | 0,984 | 0,933 1 E P600 . -D21, ..
D4140.07-22.00F26-F 0866 | 622 |197,004| 2,281 | 1,000 | 1,260 | 17351 1 F P600 . -D22, ..
D4140.07-23.00F26-F 0,906 | 6.496 |204,996| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1,429 1 F P600 . -D23, ..
D4140.07-24.00F26-G 0945 | 6,772 |213,002| 2,281 | 1,000 | 1.260 | 1523 1 G P600 . -D24, ..
D4140.07-25.00F26-G 0984 | 7087 | 221 | 2.281 | 1,000 | 1.260 | 1,609 1 G P600 . -D25, ..
D4140.07-26.00F26-H 1,024 | 7,362 229,002 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,702 1 H P600 . -D26, ..
D4140.07-27.00F26-H 1,063 | 7.638 237,004 2,281 | 1,000 | 1,260 | 1,803 1 H P600 . -D27, ..
D4140.07-28.00F31-J 1,102 | 7.913 [245,996| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,379 1 J P600 . -D28, ..
D4140.07-29.00F31-J 1,142 | 8189 [253,998| 2,281 | 1,250 | 1,575 | 2,425 1 J P600 . -D29, ..
D4140.07-30.00F31-K 1181 | 8,465 | 262 | 2281 | 1,250 | 1575 | 2,844 1 K | P600.-D30...
D4140.07-31.00F31-K 1,22 | 8,780 |270,002| 2,281 | 1,250 | 1575 | 2,811 1 K P600 . -D31, ..
D4140.07-32.00F31-M 1,260 | 9,055 |278,004 2,281 | 1,250 | 1575 | 2.866 1 M | P600.-D32 ..
D4140.07-33.00F31-M 1,299 | 9,331 |285996| 2,281 | 1,250 | 1575 | 3.263 1 M | P600.-D33, ..
D4140.07-34.00F38-N 1,339 | 9,606 |293,997| 2,688 | 1,500 | 1969 | 4,034 1 N P600 . -D34, ..
D4140.07-35.00F38-N 1,378 | 9,882 [301.999| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,255 1 N P600 . -D35, ..
D4140.07-36.00F38-P 1,417 | 10,197 |310,001| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,359 1 P P600 . -D36. ..
D4140.07-37.00F38-P 1,457 | 10,433 [318,003| 2,688 | 1,500 | 1,969 | 4,592 1 P P600 . -D37. ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stahilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ > dobra=@ - $rednia =8

224 Wiertta z ptytkami skrawajacymi Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/D4140.07-12.00F15-A
http://product/D4140.07-13.00F15-A
http://product/D4140.07-14.00F15-B
http://product/D4140.07-15.00F15-B
http://product/D4140.07-16.00F19-C
http://product/D4140.07-17.00F19-C
http://product/D4140.07-18.00F19-D
http://product/D4140.07-19.00F19-D
http://product/D4140.07-20.00F19-E
http://product/D4140.07-21.00F19-E
http://product/D4140.07-22.00F26-F
http://product/D4140.07-23.00F26-F
http://product/D4140.07-24.00F26-G
http://product/D4140.07-25.00F26-G
http://product/D4140.07-26.00F26-H
http://product/D4140.07-27.00F26-H
http://product/D4140.07-28.00F31-J
http://product/D4140.07-29.00F31-J
http://product/D4140.07-30.00F31-K
http://product/D4140.07-31.00F31-K
http://product/D4140.07-32.00F31-M
http://product/D4140.07-33.00F31-M
http://product/D4140.07-34.00F38-N
http://product/D4140.07-35.00F38-N
http://product/D4140.07-36.00F38-P
http://product/D4140.07-37.00F38-P

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

— |IUJl=ILTEI=I

0472- 0551- 063- 0709- 0787- 0866- 0945- 1024- 1102- 1,339-
Dy linch] 0512 0591 0669 0748 0827 0906 098 1063 1209 1457
) FS1396 | FS1397 | FS1398 FS1399 FS1400 | FS1401 | FS1402 | FS1403 | FS1404 | FS2159
Sruba mocujaca do ostrza wiertta (T7IP) | (T8IP) | (T8IP) (TI5IP) (T20IP) | (T20IP) | (T20IP) | (T25IP) | (T25IP) | (T25IP)
Moment dokrecajacy 0,885 | 1,475 1,475 295 Ibs 3,688 | 3,688 | 3,688 | 4,057 | 4,057 | 4,057
Ibs Ibs Ibs ' Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs Ibs
Wyposazenie
D¢ linch] 0,472-0,512 0,551-0,669 0,709-0,748 0,787-0,984 1,024-1,457
Wkretak dynamometryczny FS2042
@] \g"gstak dynamometryczny. analo- FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
E_:l Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP) | FS2049 (T25IP)
@:— Wkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (T8IP) | FS1485(TI5IP) | FS1486 (T20IP) | FS1487 (T25IP)
Ptytki wymienne
P K|N
HC  |HC|HC|HC|HC
0|10 H T3} H n |10
O N 03| D
S|Eg2E 23
Oznaczenie RN
'/ P6001-D.. 0,472-1,496 S
l \l P6003-D.. 0,472-1,496 = S S
P6004-D.. 04721240 S
P6005-D.. 0.472-1.496 =
P6006-D.. 0,472-1,496 S

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§

Wiertta z ptytkami skrawajacymi 225




— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

D4140 [ | P

r—
Drion-tec™ . ﬁ"““
— P6006 - mozliwos¢ zastosowania bez prowadzenia do 10 x D 10xD¢ w 7Z=2
140°
ﬁ @ P M K N s H o
@ D4140 e o o0 o0 o
NarZQdZie D. L I Is d d llos¢ ptytek ovﬁi?z'?
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm skraw. nia Wersja
D4140-10-12.00F16-A 12 120 | 152 48 16 20 | 016 1 A P600 . -D12, ..
D4140-10-13.00F16-A 13 130 | 163 48 16 20 | 018 1 A P600 . -D13, ..
D4140-10-14.00F16-B 14 140 | 174 48 16 20 0.2 1 B P600 . -D14, ..
D4140-10-15.00F16-B 15 150 | 185 48 16 20 | 022 1 B P600 . -D15, ..
Cylindrical shank with flat D4140-10-16.00F20-C 16 160 | 196 50 20 25 0,31 1 o P600 . -D16, ..
D4140-10-17.00F20-C 17 170 | 207 50 20 25 | 034 1 o P600 . -D17. ..
D4140-10-18.00F20-D 18 180 | 218 50 20 25 04 1 D P600 . -D18, ..
D4140-10-19.00F20-D 19 190 | 229 50 20 25 04 1 D P600 . -D19, ..
D4140-10-20.00F20-E 20 200 | 240 50 20 25 | 048 1 E P600 . -D20, ..
D4140-10-21.00F20-E 21 210 | 251 50 20 25 | 049 1 E P600 . -D21, ..
D4140-10-22.00F25-F 22 | 220 | 263 56 25 32 | on 1 F P600 . -D22, ..
D4140-10-23.00F25-F 23 230 | 273 56 25 32 | 075 1 F P600 . -D23, ..
D4140-10-24.00F25-G 24 | 240 | 285 56 25 32 | 082 1 G P600 . -D24, ..
D4140-10-25.00F25-G 25 | 250 | 296 56 25 32 | 087 1 G P600 . -D25, ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8

226 Wiertta z ptytkami skrawajacymi Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/D4140-10-12.00F16-A
http://product/D4140-10-13.00F16-A
http://product/D4140-10-14.00F16-B
http://product/D4140-10-15.00F16-B
http://product/D4140-10-16.00F20-C
http://product/D4140-10-17.00F20-C
http://product/D4140-10-18.00F20-D
http://product/D4140-10-19.00F20-D
http://product/D4140-10-20.00F20-E
http://product/D4140-10-21.00F20-E
http://product/D4140-10-22.00F25-F
http://product/D4140-10-23.00F25-F
http://product/D4140-10-24.00F25-G
http://product/D4140-10-25.00F25-G

Wiercenie w petnym materiale

Elementy dodatkowe

— |IUJl=ILTEI=I

D¢ [mm] 12-13 14-15 16-17 18-19 20-21 22-23 24-25
f $ruba mocuiaca do ostrza wiertla FS1396 | FS1397 | FS1398 | FSI1399 | FS1400 | FS1401 | FS1402
1) Moment d f(? ; (T7IP) (T8IP) (T8IP) (TISIP) | (T20P) | (T20P) | (T20IP)
\ oment doxTecajacy 12Nm 2Nm 2Nm 4Nm 5 Nm 5 Nm 5Nm
Wyposazenie
D¢ [mm] 12-13 14-17 18 20-24 21-25
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2001 FS2003 FS2003 FS2003 FS2003 FS2003
, FS2015 FS2015
——y——
Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) | FS2012 (T8IP) |FS2014 (T15IP)|FS2014 (T15IP) (T201P) (T201P)
FS1486 FS1486
@:. Wkretak FS2088 (T7IP) | FS1483 (TBIP) [FS1485 (TI5IP)FS1485 (TISIP) 2010 (T201P)
Ptytki wymienne
P K| N
HC HC [HC |HC |HC
00| B0 8| .|
NNl DS ND
Dc S|Eg28 22
Oznaczenie mm 2| 22|22 |2
'/ P6001-D.. 12-258 S
l \l P6003-D.. 12-258 = ) )
P6004-D.. 12-255 &
P6005-D.. 12-258 Y
P6006-D.. 12-258 S

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = Coated carbide

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§

Wiertta z ptytkami skrawajacymi 227




— | |IUJl=II_'I'EH Wiercenie w petnym materiale

Wiertta z ptytkami wymiennymi

AT inch 2

Drion-tec™ i
- o
— P6006 - mozliwos¢ zastosowania bez prowadzenia do 10 x D 10xD¢ w 7Z=2
140°
¥ &7| 78 = o
D4140 e © o0 o0 o
N d - Wymiar
arzedzie D. L I Is d d llos¢ ptytek osadze-
Oznaczenie inch inch inch inch inch inch skraw. nia Wersja
D4140.10-12.00F15-A 0472 | 4724 | 152 | 1,890 | 0625 | 0787 | 0,353 1 A P600 . -D12, ..
D4140.10-15.00F15-B 0591 | 5906 | 185 | 1,890 | 0,625 | 0,787 | 0.485 1 B P600 . -D15, ..
D4140.10-19.00F19-D 0748 | 7.48 | 229 | 2.031 | 0750 | 0,984 | 0.882 1 D P600 . -D19, ..
D4140.10-22.00F26-F 0866 | 8661 | 263 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1,543 1 F P600. -D22, ..
Cylindrical shank with flat D4140.10-25.00F26-G 0984 | 9.843 | 296 | 2.281 | 1,000 | 1,260 | 1.984 1 G P600 . -D25, ..
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ > dobra=@ - $rednia=%8

228 Wiertta z ptytkami skrawajacymi Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/D4140.10-12.00F15-A
http://product/D4140.10-15.00F15-B
http://product/D4140.10-19.00F19-D
http://product/D4140.10-22.00F26-F
http://product/D4140.10-25.00F26-G

Wiercenie w petnym materiale — |IL|J ALTER

Elementy dodatkowe

D [inch] 0,472 0,591 0,748 0,866 0,984
i |=|=| Sruba mocujaca do ostrza wiertta FS1396 (T7IP) | FS1397(T8IP) | FS1399 (T15IP) | FS1401(T20IP) | FS1402 (T20IP)
i/l A= Moment dokrecajacy 0,885 Ibs 1475 Ibs 2,95 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs
Wyposazenie
D [inch] 0,472 0,591 0,748 0,866-0,984
@] \gmgtak dynamometryczny, analo- FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)

CC—— Wkretak FS2088 (T7IP) FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T20IP)

Ptytki wymienne

P K| N
HC HC|HC |HC |HC
|0 uu-, 2] H n | 0
M Nt (PO
D SE|& 2|2
Oznaczenie inch 22|22 (222
'/ P6001-D.. 0,472-1,016 S
l \l P6003-D.. 0472-1016 = ] S
P6004-D.. 0,472-1,004 @
P6005-D.. 0,472-1,016 =
P6006-D.. 0472-1016 S
HC = Coated carbide
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8
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— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzia wiertarskie HSS

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie

Pozostate ustugi

Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

Zakres Srednic [mm]

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

230 Narzedzia wiertarskie HSS

AL154TFT
VA Inox

Pus
xR}
DIN 1897
TFT

Chwyt walcowy

2-16
[ ]
(X}

AI154TFT

3XDC

A

A1149XPL
UFL®
-
xR}

DIN 1897

XPL
Chwyt walcowy

1-20
(X J
(X J
(X J
(X J
([ ]

A1149XPL

~
xR}
DIN 1897

bez powtoki
Chwyt walcowy

1-20
(X}
[ X ]
(X ]
(X )
(X )

A3153

DIN 1899

bez powtoki

Chwyt walcowy

015-14

® @ gidwne zastosowanie

A3143

DIN 1899

bez powtoki

Chwyt walcowy

0.05-1,45

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/A1154TFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1149XPL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1148?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3153?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A3143?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Narzedzia wiertarskie HSS

Gtebokos$¢ wiercenia 8 x D¢
£d
Oznaczenie A1254TFT A1249XPL Al222 Al244 73515
VA Inox UFL® UFL® VA
~ ~ ~
Pozostate ustugi \RJ ‘RJ KR‘
Norma DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338
Pokrycie / gatunek TFT XPL bez powtoki bez powtoki
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres Srednic [mm] 3-16 1-20 1-16 0,3-15 -
P Stal [ ] [ X J ( X J [ ] [ ]
M Stal nierdzewna (X} (X} ® (X} (X ]
K Zeliwo (1) o0
N Metale niezelazne ( X} (X ) ( X} [ (]
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ [ X ) (X J

H Materiaty twarde
0 Inne [ [ ] [

Strona w katalogu

Kod QR
waw walter-tools.com/woc/ AL254TFT A1249XPL Al222 Al244 23515
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/A1254TFT?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1249XPL?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1222?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1244?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3515?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Narzedzia wiertarskie HSS

Gtebokos$¢ wiercenia 8 x D¢

T S —

Oznaczenie 73516 Ab2b4 Al247 AL247 DA110
VA Alpha® XE Alpha® XE Perform

Pozostate ustugi

Norma DIN 345 DIN 338 DIN 345 DIN 338

Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki bez powtoki WZ390AJ

Chwyt Stozek Morse'a Chwyt walcowy Stozek Morse'a Chwyt walcowy

Zakres Srednic [mm] - 10-32 1-16 10-40 1-16

P Stal [ ] [ [ X J ( X J (X J

M Stal nierdzewna (X} (X} [ X ) (X} (]

K Zeliwo (1) (X ) ( X )

N Metale niezelazne [ (] [ X ) (X J [

S Materiaty trudnoskrawalne (X ) ( X} (X ) (X J

H Materiaty twarde

0 Inne [ ] [} [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ 73516 AbL2LL Al1247 AL2LT DA110
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

232 Narzedzia wiertarskie HSS


https://www.walter-tools.com/woc/Z3516?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4244?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1247?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4247?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/DA110?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Narzedzia wiertarskie HSS

Gtebokos$¢ wiercenia 8 x D¢

— [ 283

Oznaczenie DALIO AI2IITIN AL211 73213 73218
Perform

Pozostate ustugi

Norma DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338 DIN 338

Pokrycie / gatunek TIN bez powtoki

Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy

Zakres Srednic [mm] - 0,5-16 0,2-22

P Stal [ X J [ X J ( X J [ X J ( X J

M Stal nierdzewna [ ] [ ] o [ ] ®

K Zeliwo o0 (1) [ X) ( X ) (X}

N Metale niezelazne [} [ [ [ J [

S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ [ (]

H Materiaty twarde

0 Inne [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ DA110 A1211TIN Al211 73213 73218
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/DA110?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1211TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1211?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3213?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3218?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Wiercenie w petnym materiale

Narzedzia wiertarskie HSS

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie

Pozostate ustugi

Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

Zakres Srednic [mm]

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

234 Narzedzia wiertarskie HSS

|
¢
|

A1549TFP
UFL®
-~
xR}

DIN 340

TFP
Chwyt walcowy

1-12
[ X )
[ X
(X )
(X )
[

A1549TFP

Al522
UFL®
-
xR}

DIN 340

bez powtoki
Chwyt walcowy

1-22,225

12 x D¢

ALL22
UFL®
-~
xR}

DIN 341

bez powtoki
Stozek Morse'a

10-31

® @ gidwne zastosowanie

Al1544
VA

DIN 340

bez powtoki
Chwyt walcowy
1-12

A1547
Alpha® XE

DIN 340

bez powtoki

Chwyt walcowy

1-1277

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/A1549TFP?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1522?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4422?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1544?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1547?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Narzedzia wiertarskie HSS

Gtebokos$¢ wiercenia 12 x D¢ 16 x D¢ 22 x D¢

§

. Al622 ALB22 A1722

Oznaczenie Al1511 UFL® UFL® A4611 UFL®
P tate ustugi R R R

ozostate ustugi ‘RJ \R‘ ‘R)
Norma DIN 340 DIN 1869 | DIN 1870 | DIN 1870 | DIN 1869 Il
Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Stozek Morse'a Stozek Morse'a Chwyt walcowy
Zakres srednic [mm] 05-22 2-12.7 12-30 8-40 3-12
P Stal [ ] ([ X J ( X J [ ] ( X J
M Stal nierdzewna [ ] [ ] ® [ ] ®
K Zeliwo ° (1) [ X) o o0
N Metale niezelazne [ (X ) ( X} [ (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ (] [ (]
H Materiaty twarde
0 Inne [ ] [ ] [} [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ A1511 A1622 ALE22 ALB11
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/A1511?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1622?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4622?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A4611?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1722?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Narzedzia wiertarskie HSS

TF

Gtebokos$¢ wiercenia 22 x D¢ 30 x D¢ 60 x Dc 85 x D¢

P T P, ... 'Y
P T P, ... 'Y

—

. AL722 A1822 A1922S Al922L

Oznaczenie UFL® UFL® UFL® UFL® Z3219TIN
p tate ustugi ~ ~ ~ ~

ozostate ustugi ‘RJ \R) \RJ ‘RJ
Norma DIN 1870 I DIN 1869 Il Walter Walter DIN 338
Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki
Chwyt Stozek Morse'a Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres Srednic [mm] 8-40 3,5-12 6-14 8-12
P Stal ([ X J ( X J [ X J ( X} ( X ]
M Stal nierdzewna [ ] ° [} [ ] (]
K Zeliwo o0 [ X ) (1) o0 ( X )
N Metale niezelazne [ X ) ( X} [ X ) (X J [
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ ] [ [ ] [
H Materiaty twarde
0 Inne [ ] ° [} [ ] [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www walter-tools.com/woc/ ALT22 A1822 A19225 A1922L Z3219TIN
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

236 Narzedzia wiertarskie HSS


https://www.walter-tools.com/woc/A4722?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1822?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1922S?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/A1922L?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3219TIN?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Narzedzia wiertarskie HSS

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie 73219 73216

Pozostate ustugi

Norma DIN 338 DIN 338

Pokrycie / gatunek

Chwyt

Zakres Srednic [mm]

P Stal (X ] (X}
M Stal nierdzewna [ ] [ ]
K Zeliwo (1) [ X )
N Metale niezelazne [ [ J
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ ]

H Materiaty twarde
0 Inne [ [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ 73219 73216

WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/Z3219?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/Z3216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— | |IUJl=II_'I'ER Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS-NC

Norma Walter Walter Walter Walter Walter

Kat wierzchotkowy pogtebiacza 90° 120°

_

i i

J I. / /

b 4 L W - 3

Oznaczenie Al174 Al1174C Alll4 Al114L A1114S
P tat tugi R R

ozostate ustugi \RJ \R‘
Materiat skrawajacy SOLID CARBIDE SOLID CARBIDE HSS HSS HSS
Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres $rednic 3-20 3-20 4-20 4-127 2-25.4
P Stal (X} (X} o0
M Stal nierdzewna [ [ ] [ ]
K Zeliwo ) ° [ X ) (X ) o0
N Metale niezelazne (X} ( X ) ( X ) (X ] o0
S Materialy trudnoskrawalne [ X ) [ X ) () [ ] [ ]
H Materialy twarde
0 Inne (X} (X} (X} (X} o0

Strona w katalogu

Kod QR
www walter-tools.com/woc/ Al174 AL174C Alll4 Al114L A11145
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

238 Nawiertaki petnoweglikowe i HSS-NC


https://www.walter-tools.com/woc/A1174
https://www.walter-tools.com/woc/A1174C
https://www.walter-tools.com/woc/A1114
https://www.walter-tools.com/woc/A1114L
https://www.walter-tools.com/woc/A1114S

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS-NC

Norma Walter Walter Walter
Kat wierzchotkowy pogtebiacza 90°

| | |

b b b
Oznaczenie Al115 Al1115L Al1115S

Pozostate ustugi

Materiat skrawajacy HSS HSS HSS
Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki bez powtoki
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres Srednic 4-20 4-254 2-25,4

P Stal ( X ) (X J (X J

M Stal nierdzewna [ [ [

K Zeliwo (X)) ( X ) ( X )

N Metale niezelazne (X ] [ X ) (X}

S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [

H Materiaty twarde

0 Inne ( X} ( X} [ X )

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ Al115 A1115L A1115S
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/A1115
https://www.walter-tools.com/woc/A1115L
https://www.walter-tools.com/woc/A1115S

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS

Ksztatt A A A A A

| L
Oznaczenie K1161XPL K1161 K1911 K1811 K1411S
Norma DIN 333-A DIN 333-A B.S. 328 ANSI B94.11 Walter
Materiat skrawajacy SOLID CARBIDE SOLID CARBIDE HSS HSS HSS
Pokrycie / gatunek XPL bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres $rednic 0.5-6,3 0,5-6.3 1,191-7,938 0,635-7,938 0,75-5
P Stal (X} (X ] [ X ) (X} (X J
M Stal nierdzewna [ X ) (X} [ X ) (X ) [ X ]
K Zeliwo ( X ) (X} [ X ) o0 [ X
N Metale niezelazne (X ) (X J [ X ) (X J (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X ) [ X ) ( X} (X}
H Materiaty twarde ( X ) [
0 Inne (X} ([ X ) ( X ) (X} (X ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ K1161XPL K1911 K1811 K1411S
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/K1161XPL
https://www.walter-tools.com/woc/K1161
https://www.walter-tools.com/woc/K1911
https://www.walter-tools.com/woc/K1811
https://www.walter-tools.com/woc/K1411S

Wiercenie w petnym materiale — | ||L|J ALTER

TITEX

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS

Ksztatt A A R A B

—

—
———

Oznaczenie K1411M K1411L K1313 K1311 K1215
Norma Walter Walter Walter Walter DIN 333-B
Materiat skrawajacy HSS HSS HSS HSS HSS
Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres srednic 0,75-4 2-4 1-4 0,63-6 1-10

P Stal (X} (X} (X} (X} (X ]

M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) ([ X} ([ X J (X J

K Zeliwo (X)) [ X ) (X} ( 1) [ X )

N Metale niezelazne (X} (X ) (X J (X (X J

S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X ) ( X} [ X ) (X}

H Materiaty twarde

0 Inne ( X ] [ X ] (X} (X} (X ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ K1411M K1411L K1313 K1311
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/K1411M
https://www.walter-tools.com/woc/K1411L
https://www.walter-tools.com/woc/K1313
https://www.walter-tools.com/woc/K1311
https://www.walter-tools.com/woc/K1215

— | |IUJl=II_'I'EI=I Wiercenie w petnym materiale

TITEX

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS

Ksztatt A R R R A

4 4
Oznaczenie K1131 K1114 K1113TIN K1113 K1112
Norma DIN 333-A DIN 333-R DIN 333-R DIN 333-R DIN 333-A
Materiat skrawajacy HSS HSS HSS HSS HSS
Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki TIN bez powtoki bez powtoki

Chwyt walcowy ze Chwyt walcowy ze

Chwyt Chwyt walcowy splaszczeniem Chwyt walcowy Chwyt walcowy splaszczeniem
Zakres Srednic 0,5-6.3 2-5 1-5 0,5-10 16-5

P Stal (X} (X ] (X} (X ] (X J

M Stal nierdzewna ( X} (X} [ X ) ( X J (X J

K Zeliwo o0 LX) o0 o0 [ X

N Metale niezelazne ( X} (X J [ X ) ([ X ] (X J

S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X ) [ X ) ( X} (X}

H Materiaty twarde

0 Inne (X} ([ X ) [ X} [ X ] (X ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ K1131 K114 K1113TIN
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/K1131
https://www.walter-tools.com/woc/K1114
https://www.walter-tools.com/woc/K1113TIN
https://www.walter-tools.com/woc/K1113
https://www.walter-tools.com/woc/K1112

Wiercenie w petnym materiale

Nawiertaki petnoweglikowe i HSS

Obrébka

Ksztatt

Oznaczenie

Norma

Materiat skrawajacy

Pokrycie / gatunek

Chwyt

Zakres srednic

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

KI111TIN K1111
DIN 333-A DIN 333-A
HSS HSS

TIN bez powtoki

Chwyt walcowy Chwyt walcowy

1-5 0,5-12,5
(X (X )
[ X J [ X )
(X J (X )
(X J (X J
(X (X )
(X J (X J

KI1111TIN K1111

@ ® gidwne zastosowanie

— |IUJIZILTEH

TITEX

® mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/K1111TIN
https://www.walter-tools.com/woc/K1111

— | |IUJl=II_'I'EH Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Narzedzia do wytaczania doktadnego Walter Capto™ / ScrewFit

5.1 2 g0 5,

Zakres $rednic [mm] 1-20 19-167 148-635

Oznaczenie B5110 B5115 B5120
Wyswietlacz analogowy analogowy analogowy
Chwyt
Walter Capto™ v v v
ScrewFit v v
NCT
P Stal (X} (X} (X}
M Stal nierdzewna ( X ) [ X ) (X J
K Zeliwo o0 o0 (X )
N Metale niezelazne ( X} [ X ) (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X )
H Materiaty twarde [} [} [ J
0 Inne [ ) [ [}

Wytaczadto petnoweglikowe

Odpowiednie typy ptytek

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ B5110 B5115 B5120
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B5110
https://www.walter-tools.com/woc/B5115
https://www.walter-tools.com/woc/B5120

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne — |IUJl=IL'I'EH

Narzedzia do wytaczania doktadnego Walter Capto™ / ScrewfFit

=1 Al

Zakres $rednic [mm] 69-167 3-124

Oznaczenie B5125 B4035 EB100
Wyswietlacz analogowy cyfrowy
Chwyt
Walter Capto™ v v
ScrewFit
NCT
P Stal (X} ( X}
M Stal nierdzewna (X ) (X J
K Zeliwo (Y} (X )
N Metale niezelazne (X ) (X J
S Materialy trudnoskrawalne [ X ) (X}
H Materiaty twarde [ [
0 Inne [ ) [}

Wytaczadto petnoweglikowe

Odpowiednie typy ptytek

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ B5125 B4035 EB100
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B5125
https://www.walter-tools.com/woc/B4035
https://www.walter-tools.com/woc/EB100

— | |IUJl=II_'I'EH Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Wytaczadta doktadne Walter NCT

5.1 2 g0 5,

Zakres $rednic [mm] 1-20 19-167 148-635

l’/
-
4 N 1 ;'”j
Oznaczenie B5110 B5115 B5120
Wyswietlacz analogowy analogowy analogowy
Chwyt

Walter Capto™

ScrewFit

NCT 4 4 4
P Stal oo oo o0
M Stal nierdzewna ( X ) [ X ) (X J
K Zeliwo o0 o0 (X )
N Metale niezelazne ( X} [ X ) (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X )
H Materiaty twarde [} [} [ J
0 Inne [ ) [ [}

Wytaczadto petnoweglikowe

Odpowiednie typy ptytek

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ B5110 B5115 B5120
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B5110
https://www.walter-tools.com/woc/B5115
https://www.walter-tools.com/woc/B5120

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne — |IUJl=IL'I'EH

Wytaczadta doktadne Walter NCT

Obrébka

Zakres srednic [mm] 3-124

Oznaczenie B4035 EB100
Wyswietlacz cyfrowy
Chwyt

Walter Capto™

ScrewfFit v

NCT
P Stal (X J
M Stal nierdzewna [ X )
K Zeliwo (Y}
N Metale niezelazne (X}
S Materialy trudnoskrawalne [ X )
H Materiaty twarde [
0 Inne [

Wytaczadto petnoweglikowe

Odpowiednie typy ptytek

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ B4035 EB100
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B4035
https://www.walter-tools.com/woc/EB100

— | |IUJl=II_'I'EH Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Wytaczadta zgrubne dwuostrzowe Walter Capto™

Obrébka i —— =7
=1,
@ N, B=l

Zakres Srednic [mm] 148-620 148-620 33-153

Oznaczenie B5460 B5560 B3220
Wyswietlacz analogowy analogowy analogowy
Chwyt
Walter Capto™ v v v
ScrewfFit v
NCT
P Stal [ X ] (X J (X J
M Stal nierdzewna ( X ) [ X ) (X J
K Zeliwo o0 o0 (X )
N Metale niezelazne (X ) ( X ) [
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X )
H Materiaty twarde
0 Inne

Wytaczadto petnoweglikowe

Odpowiednie typy ptytek

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ B5460 B5560 B3220
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B5460
https://www.walter-tools.com/woc/B5560
https://www.walter-tools.com/woc/B3220

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne — |IUJl=IL'I'EH

Wytaczadta zgrubne dwuostrzowe Walter Capto™

Obrébka = |

Zakres Srednic [mm] 20-33

Oznaczenie B3221
Wyswietlacz analogowy
Chwyt

Walter Capto™ v

ScrewFit

NCT
P Stal ( X )
M Stal nierdzewna [ X )
K Zeliwo (Y}
N Metale niezelazne )
S Materialy trudnoskrawalne ( X}
H Materiaty twarde
0 Inne

Wytaczadto petnoweglikowe

Odpowiednie typy ptytek

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ B3221

WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B3221

— | |IUJl=II_'I'EH Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Wytaczadta zgrubne dwuostrzowe Walter NCT

Obrébka i —— =7
=1,
@ N, B=l

Zakres Srednic [mm] 148-620 148-620 33-153

Oznaczenie B5460 B5560 B3220
Wyswietlacz analogowy analogowy analogowy
Chwyt

Walter Capto™

ScrewFit

NCT v v v
P Stal [ X ] [ X ] (X J
M Stal nierdzewna ( X ) [ X ) (X J
K Zeliwo LX) o0 [ X )
N Metale niezelazne (X} ( X ) [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) [ X )
H Materiaty twarde
0 Inne

Wytaczadto petnoweglikowe

g n
Odpowiednie typy ptytek

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ B5460 B5560 B3220
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B5460
https://www.walter-tools.com/woc/B5560
https://www.walter-tools.com/woc/B3220

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne — |IUJl=IL'I'EH

Wytaczadta zgrubne dwuostrzowe Walter NCT

Obrébka / =

Zakres Srednic [mm] 20-33
Oznaczenie B3221
Wyswietlacz analogowy
Chwyt

Walter Capto™

ScrewFit

NCT v
P Stal ( X )
M Stal nierdzewna [ X )
K Zeliwo (Y}
N Metale niezelazne )
S Materialy trudnoskrawalne ( X}
H Materiaty twarde
0 Inne

Wytaczadto petnoweglikowe

Odpowiednie typy ptytek

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ B3221

WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/B3221

— |IUJl=II_TEH

Kasety wg I1SO

Obrébka

Kat przystawienia

Oznaczenie

Typy ptytek skrawajacych

Wielko$¢ ptytki | [mm]
System mocowania
Doktadnos¢ regulacji [mm]
D¢ min [mm]

Strona w katalogu
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Obrébka

Kat przystawienia

Oznaczenie

Typy ptytek skrawajacych

Wielko$¢ ptytki | [mm]
System mocowania
Doktadnos¢ regulacji [mm]
D¢ min [mm]

Strona w katalogu
Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

252 Zacisk krotki 1ISO

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

PSSN...CA PSKN...CA SSKC-09...CA PCFN...CA PTFN..CA
Dl
SN.. SN.. SC.. CN.. TN..
12 9-15 9 12 16
Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa Sruba Dzwignia kolankowa Dzwignia kolankowa
50 40/50/60/70 40 50 50

PSSN-CA SSKC-08-CA PCFN-CA PTFN-CA

SCFC...CA STFC...CA SWEFC...CA PCLN...CA SCLC..CA
WA g
cc.. I wC.. CN.. cc..
9-12 9-11 6 12-16 9-12
Sruba Sruba Sruba Dzwignia kolankowa Sruba
40/ 50 25/ 40 40 50/60/70 40/ 50

SCFC-CA STFC-CA SWFC-CA PCLN-CA SCLC-CA


https://www.walter-tools.com/woc/PSSN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PSKN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SSKC-09-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PCFN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PTFN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SCFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/STFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SWFC-CA
https://www.walter-tools.com/woc/PCLN-CA
https://www.walter-tools.com/woc/SCLC-CA

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne — |IUJl=IL'I'EI=!

Kasety wg I1SO

Obrébka

Kat przystawienia 105°

Oznaczenie SSRC-12..CA
Typy ptytek skrawajacych
SC..
Wielkos¢ ptytki | [mm] 9
System mocowania Sruba

Doktadnos¢ regulacji [mm]
D¢ min [mm] 40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ SSRC-12-CA
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https://www.walter-tools.com/woc/SSRC-12-CA

— | |IUJl=II_'I'EI=! Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Minioprawki Walter

Obrébka
Kat przystawienia 15° 30° 45° 45° 60°
Oznaczenie FR701 FR675 FR/FL 673 FR699 FR674
Typy ptytek skrawajacych o v

? B0 WC.. TC.. TC.. TC..
Wielkos¢ ptytki | [mm] 1 1 1
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba Sruba

Doktadnos¢ regulacji [mm]

D min [mm] 20 20 20 20/25 20

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ FR701 FR675 FR-FL-673 FR699 FR674
Obrébka
Kat przystawienia 60° 75° 75° 90° 90°
Oznaczenie FR698 FR/FL 707 FR697 FR/FL 671 FR/FL 672

. 807
Typy ptytek skrawajacych ﬂ ﬂ

TC.. cc.. TC..

Wielkosé ptytki | [mm] 1 6 1
System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba Sruba

Doktadnos¢ regulacji [mm]

D min [mm] 20 20 20 145/ 20 20

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ FR698 FR-FL-707 FR697 FR-FL-671 FR-FL-672
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https://www.walter-tools.com/woc/FR701
https://www.walter-tools.com/woc/FR675
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-673
https://www.walter-tools.com/woc/FR699
https://www.walter-tools.com/woc/FR674
https://www.walter-tools.com/woc/FR698
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-707
https://www.walter-tools.com/woc/FR697
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-671
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-672

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne — |IUJl=IL'I'EH

Minioprawki Walter

Obrébka

Kat przystawienia

Oznaczenie FR680

Typy ptytek skrawajacych

Wielkos¢ ptytki | [mm] 4

System mocowania Sruba

Doktadnos¢ regulacji [mm]
D¢ min [mm] 20

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ FR680

Minioprawki Walter 255


https://www.walter-tools.com/woc/FR680

— | |IUJl=II_'I'EH Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Kasety do wytaczania doktadnego Walter

Kat przystawienia 90° 90° 90° 90° 95°

Oznaczenie FR/FL 709 FR/FL 710 FR760 FR761 FR/FL 711

Typy ptytek skrawajacych
TC.. cc. TC.. cc.. WC..

Wielkos¢ ptytki | [mm] 11 6 1 6 4

System mocowania Sruba Sruba Sruba Sruba Sruba

Doktadnos¢ regulacji [mm] 0,01 0,01 0,002 0,002 0,01

D¢ min [mm] 36 28 28 28 28

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ FR-FL-709 FR-FL-710 FR760 FR761 FR-FL-711
Obrébka
Kat przystawienia 95° 95°
Oznaczenie FR/FL 717 FR763
Typy ptytek skrawajacych
CC.. CC..
Wielkosé ptytki | [mm] 6 6
System mocowania Sruba Sruba
Doktadnos¢ regulacji [mm] 0,01 0,002
D¢ min [mm] 28 28

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ FR-FL-717 FR763
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https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-709
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-710
https://www.walter-tools.com/woc/FR760
https://www.walter-tools.com/woc/FR761
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-711
https://www.walter-tools.com/woc/FR-FL-717
https://www.walter-tools.com/woc/FR763

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— | | I WALTER
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— | |IUJl=II_'I'ER Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

TITEX

Pogtebiacze HSS

Gtebokos$¢ wiercenia

Oznaczenie E6819TIN Z3711TIN E6819 E7819 E6818
Pozostate ustugi

Norma DIN 335 DIN 335 DIN 335 DIN 334
Pokrycie / gatunek TIN bez powtoki bez powtoki bez powtoki
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy Stozek Morse'a Chwyt walcowy
Zakres Srednic [mm] 15-4,2 - 13-4,2 3,2-22 16-6,3
P Stal [ X J [ X J ( X ] (X J

M Stal nierdzewna (X} [ X ) (X} (X}

K Zeliwo o0 (1) (X} ( X )

N Metale niezelazne [ X ) [ X ) ( X ] (X J

S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ ] [

H Materiaty twarde

0 Inne (X} [ X ) (X ] (X J

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ E6819TIN Z3711TIN

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/E6819TIN
https://www.walter-tools.com/woc/Z3711TIN
https://www.walter-tools.com/woc/E6819
https://www.walter-tools.com/woc/E7819
https://www.walter-tools.com/woc/E6818

Wytaczanie i wytaczanie precyzyjne

Pozostate ustugi

Pokrycie / gatunek bez powtoki

Zakres Srednic [mm] 4-25

M Stal nierdzewna (X ]

H Materiaty twarde

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

_|||IUJl=II_TEI=I

TITEX

WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/E7818

— |IUJl=II_TEI=I

TITEX

Rozwiercanie

Rozwiertaki petnoweglikowe i HSS

Norma

Oznaczenie

Materiat skrawajacy

Pokrycie / gatunek

Kat pochylenia wzniosu linii Srubowej

Chwyt

Zakres Srednic [mm]

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT
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131

Walter

F2481TMS

SOLID CARBIDE

T™S

Left-hand

DIN 6535 HA

3.97-20
(X J

F2481TMS

Walter

SOLID CARBIDE

bez powtoki

Left-hand

DIN 6535 HA

3,97-20
[ ]

=7

Walter

F2482TMS

SOLID CARBIDE

™S

prosty

DIN 6535 HA

3.97-20
(X J

F2482TMS

® @ gidwne zastosowanie

Walter

F2482

SOLID CARBIDE

bez powtoki

prosty

DIN 6535 HA

397-20
[}

131

Walter

F2171
SOLID CARBIDE
bez powtoki
Left-hand

DIN 6535 HA

2-20

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/F2481TMS
https://www.walter-tools.com/woc/F2481
https://www.walter-tools.com/woc/F2482TMS
https://www.walter-tools.com/woc/F2482
https://www.walter-tools.com/woc/F2171

Rozwiercanie — |IUJl=ILTEH

TITEX

Rozwiertaki petnoweglikowe i HSS

131
=y =y =7

Norma Walter DIN 212 DIN 212 DIN 212 DIN 2179

i
"
g
9
| d
d §
Oznaczenie F2162 F1342 F1352 F1352HUN F3234
Materiat skrawajacy SOLID CARBIDE HSS HSS HSS HSS
Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki bez powtoki
Kat pochylenia wzniosu linii Srubowej prosty prosty Left-hand Left-hand Left-hand
Chwyt DIN 6535 HA Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres Srednic [mm] 4-20 1-20 0,9-20 095-12 1-12
P Stal [ X J ( X J ( X J [ X J ( X J
M Stal nierdzewna [ X )
K Zeliwo ( 1) (1) [ X ) ( X ) ( 1)
N Metale niezelazne [ X ) ( X ) ( X} ( X J (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ X )
H Materiaty twarde [
0 Inne (X ) ( X ] ( X ) (X J ( X ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ F2162 F1342 F1352 F1352HUN
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/F2162
https://www.walter-tools.com/woc/F1342
https://www.walter-tools.com/woc/F1352
https://www.walter-tools.com/woc/F1352HUN
https://www.walter-tools.com/woc/F3234

e | |IUJ ALTER Rozwiercanie

TITEX

Rozwiertaki petnoweglikowe i HSS

131
=y

Norma DIN 206 DIN 859

Oznaczenie F1131 F1231
Materiat skrawajacy HSS HSS
Pokrycie / gatunek bez powtoki bez powtoki
Kat pochylenia wzniosu linii Srubowej Left-hand Left-hand
Chwyt Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Zakres Srednic [mm] 1-32 8-30

P Stal [ X J ( X J

M Stal nierdzewna

K Zeliwo o0 (X}

N Metale niezelazne (X ) ( X ]

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne [ X ) (X ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ F1131 F1231

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/F1131
https://www.walter-tools.com/woc/F1231

Rozwiercanie —|||IUJI=II_TEI=I

TITEX
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C - Gwintowanie

C1: Gwintowanie
Gwintowniki HSS-E (-PM)

Schemat programu

Strona

Gwintowniki HSS-E (-PM) 266
Strony z informacjami zamowieniowymi
MF — gwint metryczny doktadny 279
MJ / UNJC / UNJF 280
Gwintowniki petnoweglikowe Schemat programu
Gwintowniki petnoweglikowe 290

C2: Wygniatanie

Wygniataki HSS-E (-PM) i
petnoweglikowe

C3: Frezowanie gwintow

Schemat programu

Strona

Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe

292

Strona

Frezowanie gwintéw

Schemat programu

Frezy wiercace do gwintow 296
Strony z informacjami zamowieniowymi
Frezy wiercace do gwintow 297
Frezy do gwintéw z pogtebiaczem Schemat programu
Frezy do gwintow z pogtebiaczem 302
Frezy do gwintow bez Frezy do gwintow bez pogtebiacza 303
pogtebiacza Strony z informacjami zaméwieniowymi
Frezy do gwintéw bez pogtebiacza 305
Frezy obwiedniowe do gwintéw Schemat programu
Petnoweglikowe frezy obwiedniowe do gwintéw 309
Strony z informacjami zamoéwieniowymi
Petnoweglikowe frezy obwiedniowe do gwintéw 310
Frezy do gwintéw z ptytkami Schemat programu
skrawajacymi Frezy do gwintdw z ptytkami skrawajacymi 319

265



e | |IUJl=II_TEI=I Gwintowanie

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 1x Dy 1xDy 1xDy 1xDy 2xDy
Oznaczenie AMB MMB Protostep Inox Prototex® 0S Prototex® TiNi
C 1 Rodzaj gwintu

M v v v v v

MF v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej v

. 2B/ 3B/ 4H / 4HX

Tolerancja 7G 6H 6HX 6H / BHX
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju 18 P NA B B
Pokrycie / gatunek TIN niepowlekany VAP niepowlekany TICN / niepowlekany
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM
P Stal [ X J [ X ] ( X J [ X J
M Stal nierdzewna ( X ) ([ X J
K Zeliwo
N Metale niezelazne [ ] ([ ]
S Materiaty trudnoskrawalne ( X}
H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ amb mmb protostep-inox prototex-o0s prototex-tini
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/amb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/mmb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostep-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-os?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Gwintowanie

— |IUJl=ILTEI=I

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja

Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju
Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ZXDN ZXDN

Prototex® TiNi Plus T™B
v
v
v
v
3B/ 4H / BHX 7H
zewnetrzne zewnetrzne
B 24P
ACN niepowlekany
HSS-E-PM HSS-E
(X J
o0
o0
(X )
[}
280

prototex-tini-plus tmb

3XDN

EAALAARAASRAS

KMB H

6H / NORMAL

zewnetrzne
B
niepowlekany

HSS-E

3XDN 3XDN

|

L

Paradur® N Prototex® Megasprint
v v
6H 6H
zewnetrzne promieniowe
D B
niepowlekany TIN
HSS-E HSS-E-PM
[ X J [
[ ]
(X )
(X ) [ ]

paradur-n prototex-megasprint

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/tmb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-h?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-megasprint?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

Gwintowanie

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja

Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju
Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

Inne

oxwzXxZ=<Z v

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT
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3XDN

Prototex® Sprint

6H

zewnetrzne
B
TICN /TIN

HSS-E-PM

prototex-sprint

3XDN

Prototex®
Synchrospeed

6HX

zewnetrzne
B
THL/TIN

HSS-E
(X )
(X )
(X )
o0
(X )

3XDN 3XDN

f

|

3XDN

Prototex® X-pert M Prototex® X-pert N Prototex® X-pert P
v v v
v v
v v
v v
v
v v
2B /3B / 5HX / 6GX 2B /3B /4H/6G/
/ 6HMOD / 6HX / 6H 6H / 6HMOD / 7G /
NORMAL MEDIUM / NORMAL
zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
B B B
TICN / TIN / VAP niepowlekany TICN /TN
niepowlekany
HSS-E HSS-E HSS-E
[} (X}
[ X )
( X J
(X} (X}
®
[} o

prototex-synchrospeed

prototex-xpert-m

® @ gidwne zastosowanie

prototex-xpert-n

prototex-xpert-p

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/prototex-sprint?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-synchrospeed?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-m?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 3xDy 3,5x Dy 3,5x Dy 1,5x Dy 2xDy
| E
lI
13 .
i

Oznaczenie Prototex® X-pert PAZ ~ Prototex® Eco Plus TC216 Perform Paradur® H HGB
Rodzaj gwintu

M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v v

G/Rc/Rp Vv Vv

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

. 2B / 6GX / 6HX /
Tolerancja 6H NORMAL 2B/ 6H 6H / NORMAL 6H
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewngtrz_ne / zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
promieniowe

Forma nakroju B B B C C
Pokrycie / gatunek niepowlekany THL/TIN WYB0AA / WY80FC TIN / niepowlekany niepowlekany
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS
P Stal (X J (X J (X J (]
M Stal nierdzewna [ X ) [ X )
K Zeliwo [ X) ( X ) ( X ) ° °
N Metale niezelazne (X ) (X ) [ X ) (X [
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne [ [ ]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ prototex-xpert-p-az prototex-eco-plus TC216 paradur-h hgb
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p-az?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-eco-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/hgb?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu 2xDy 2xDy 2xDy 2 x Dy 3xDy

Oznaczenie HGB Inox HGB Ti Paradur® AP Paradur® FT KMB Ms

C1

Rodzaj gwintu
M v v v v v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja 6HX 6HX 6HX 6H 6H / NORMAL
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C C C D E/F
Pokrycie / gatunek VAP NID NIT niepowlekany niepowlekany
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E

P Stal [}

M Stal nierdzewna [ ]

K Zeliwo

N Metale niezelazne o0 o0

S Materialy trudnoskrawalne [ (] [ ]

H Materiaty twarde

0 Inne ® (]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ hgb-inox hgb-ti paradur-ap paradur-ft kmb-ms
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/hgb-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ap?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ft?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-ms?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 3xDy 3xDy
R
g
=
= &
8 E
a ¥
Oznaczenie Paradur® Eco CI Paradur® X-pert K Paradur Inox® Paradur Inox® 40 Paradur® H
Rodzaj gwintu
M v v
MF v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp v v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF Vv Vv Vv
Pg /BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej
Tolerancja 2B / 6HX / NORMAL BHX NORMAL NORMAL NORMAL
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C/E C C C C
Pokrycie / gatunek NID / TICN TAFT THL / VAP niepowlekany niepowlekany
Materiat skrawajacy HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E
P Stal [ X J [ X J
M Stal nierdzewna (X} [ X )
K Zeliwo ( 1) (X ° ° °
N Metale niezelazne (X} [ ] (] (X J
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne (X ) ®

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ paradur-eco-ci paradur-xpert-k paradur-inox paradur-inox-40 paradur-h

WALTER SELECT

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-k?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-40?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 1,5x Dy 15 x Dy 1,5 x Dy
|
|
4
i
7 b
: il
Oznaczenie Paradur® N Paradur® Ni Paradur Inox® 25 Paradur® HN Paradur® N
C 1 Rodzaj gwintu

M v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF Vv Vv

Pg / BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

. 2B/3B/6G/6H/
Tolerancja NORMAL NORMAL 6HX / NORMAL 6HX NORMAL
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C C B E C
. . . TICN/TIN /

Pokrycie / gatunek VAP TICN / niepowlekany TIN niepowlekany niepowlekany
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Stal o0 ° () o0 o0
M Stal nierdzewna (X )
K Zeliwo o0 (X} [ X )
N Metale niezelazne (X} (X J (X J
S Materiaty trudnoskrawalne ( X )
H Materialy twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ paradur-n paradur-ni paradur-inox-25 paradur-hn paradur-n
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-25?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hn?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 1,5 x Dy 1,5 x Dy 1,5x Dy 2xDy 2xDy
F |8 j Ak Jt
Oznaczenie Paradur® Ni Paradur® Ni 10 TC122 Supreme Paradur® Ti Paradur® Ti Plus
Rodzaj gwintu
M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v v

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF v v v

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej v Vv
Tolerancja ERl 3? é:;‘ JEls 3B/ 4H / BHX 6HX 2B/ 3B/ 4H / 6HX 3B/ 4H / BHX
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C C C C C
Pokrycie / gatunek TICN / niepowlekany TIN / niepowlekany WW60BC TICN / niepowlekany ACN
Materiat skrawajacy HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
P Stal [ X J [ X J [ X J (X J
M Stal nierdzewna
K Zeliwo (X ) °
N Metale niezelazne [ ] [ ] [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) [ X ) (X ) (X )
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu 288 283
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ paradur-ni paradur-ni-10 TCl22 paradur-ti paradur-ti-plus

WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni-10?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC122?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

Gwintowanie

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

C1

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja

Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju
Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

Inne

oxwzXxZ=<Z v

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT
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25x Dy

Paradur® STE

6HX / NORMAL

zewnetrzne

E

THL / niepowlekany

HSS-E
[ ]

paradur-ste

paradur-synchrospeed

2,5xDy 2,5xDy
|
Paradur® o
Sl Paradur® X-pert M
v v
v v
v
v v
v
2B /3B /6GX/
6HX / NORMAL 6HMOD / 6HX /
NORMAL
zewnetrzne / osiowy zewnetrzne
C C
THL/TICN /TIN
THL / TIN/VAP / VAP
HSS-E HSS-E
(X ) [ ]
(X ) (X )
(X J
[
(]
[ ]

paradur-xpert-m

® @ gidwne zastosowanie

25x Dy

TC121 Supreme

6HX

zewnetrzne / osiowy
C
WW60RG / WY80BD

HSS-E-PM

2.5 x Dy

TC122 Supreme

6HX

osiowy
C
WW60BC

HSS-E-PM
(X ]

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ste?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-synchrospeed?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-m?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC121?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC122?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Gwintowanie

— |IUJl=ILTEI=I

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 3xDy
Oznaczenie KMB WST

Rodzaj gwintu
M v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja 6H
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne
Forma nakroju C
Pokrycie / gatunek niepowlekany
Materiat skrawajacy HSS-E

P Stal [ X )

M Stal nierdzewna

K Zeliwo )

N Metale niezelazne [

S Materiaty trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ kmb-wst

WALTER SELECT

3XDN

Paradur® Eco CI

6HX

osiowy / promieniowe
C/E
TICN

HSS-E-PM

paradur-eco-ci

3XDN

Paradur® Eco Plus

L G Gl G 4

2B / 6GX / 6HX /
NORMAL

zewnetrzne / osiowy
/ promieniowe

C/E
THL/TIN

HSS-E-PM
[ X )
[ X
[ X
(X

paradur-eco-plus

3XDN 3XDN

h

®
Paradur® Uni Paradur® WLM
Synchrospeed
v v
v
v
6G / 6H / NORMAL 6H
zewnetrzne zewnetrzne
C C
TIN / VAP /

niepowlekany CRN / niepowlekany

HSS-E HSS-E
[ X ) (]
(]
[ (X )
(X )
(X J

. paradur-
paradur-uni wim-synchrospeed

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/kmb-wst?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-plus?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-uni?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-wlm-synchrospeed?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

Gwintowanie

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja

Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju
Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

Inne

oxwzXxZ=<Z v

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT
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3XDN

-

Paradur® X-pert N

L G Gl G 4

v

2B/3B/6G/6H/
6HMOD / NORMAL

zewnetrzne

C
niepowlekany

HSS-E

3x DN 3x DN
Ak |L
Paradur® X-pert P Paradur® X-pert P AZ
v v
v
v
v
v
v
2B/ 3B/ 4H /6G/
6H / 6HMOD / 7G / 6H
MEDIUM / NORMAL
zewnetrzne zewnetrzne
C C
THL/TIN/ niepowlekan
niepowlekany P Y
HSS-E HSS-E
( X ) (X}
[} ®
[} [}

paradur-xpert-n

paradur-xpert-p paradur-xpert-p-az

® @ gidwne zastosowanie

3x DN 3x DN
JiJ
7
TC115 Perform TC120 Supreme
v v
v
v
2B/ 6H 6HX
zewnetrzne zewnetrzne / osiowy
C/E C
WYB0AA / WY8BOFC WWG0AG
HSS-E HSS-E-PM
(X ] (X ]
(X ]
( X ]
® ®

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-n?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p-az?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC115?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC120?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Gwintowanie

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja

Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne
Forma nakroju C
Pokrycie / gatunek WWG60RB / WY80FC

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

oxTwz=ZzXZ< v

Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

3XDN

TC142 Supreme

6HX / NORMAL

HSS-E / HSS-E-PM

35x Dy

Paradur® NH

6H

osiowy

C

TIN / niepowlekany

HSS-E

paradur-nh

3,5 x Dy 3,5x Dy 15x Dy

b

o )
Paradur HSThort Chip TC130 Supreme Paradur® Combi
v v v
v v
v
6HX 2B / 6HX 6H
osiowy osiowy zewnetrzne
C C C
THL / niepowlekany WYB0AA / WYB0EH niepowlekany
HSS-E HSS-E HSS-E
[ X J [ X J [ X J
[} ( X ) [}
[} [} [}
[}

paradur-short-chip-ht TC130 paradur-combi

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/TC142?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-nh?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-short-chip-ht?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-combi?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintownik HSS-E (-PM)

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu 3xDy 3xDy

Oznaczenie TC115 Perform TC216 Perform

C1

Rodzaj gwintu
M v v
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja 6H 6H
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C B
Pokrycie / gatunek WYB0AA / WYBOFC WYB0AA / WYBOFC
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E

P Stal [ X J [ X ]

M Stal nierdzewna [ X ) [ X J

K Zeliwo o0 ( X )

N Metale niezelazne [ ] (X )

S Materialy trudnoskrawalne

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ TC115 TC216

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/TC115?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

Paradur® Eco Plus RS

— Do materiatéw dajacych dtugi wiér S c=23
M F BHX é
S P M K N S H 0
DIN 13 = THL o0 00 o0 oo
DIN 374 Oznaczenie P 1] L I3 :é D lg

THL Dy mm mm mm mm mm mm mm N

P EP2156302-M6X0.75 MF 6x0.75 0,75 80 10 59 45 34 6 3

M o * EP2156302-M7X1 MF 7x1 1 80 10 58 55 43 7 3

[:N e —— ‘ 4}1 EP2156302-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3

L. *Ig: * EP2156302-M9X1 MF 9x1 1 90 13 67 7 55 8 3

I3 EP2156302-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 5.5 8 3

h EP2156302-M10X1.25 MF 10x1.25 1,25 100 15 77 7 55 8 3

Parallel shank * EP2156302-M11X1 MF 11x1 1 90 15 66 8 6.2 9 3

EP2156302-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M12X1.25 MF 12x1.25 1,25 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 4

EP2156302-M14X1.25 MF 14x1.25 1,25 100 15 71 11 9 12 4

EP2156302-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 15 71 1 9 12 4

EP2156302-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 4

EP2156302-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 17 66 14 1 14 4

EP2156302-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 17 80 16 12 15 4

EP2156302-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 18 78 18 14,5 17 4
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie MF — gwint metryczny doktadny 279


http://product/EP2156302-M6X0.75
http://product/EP2156302-M7X1
http://product/EP2156302-M8X1
http://product/EP2156302-M9X1
http://product/EP2156302-M10X1
http://product/EP2156302-M10X1.25
http://product/EP2156302-M11X1
http://product/EP2156302-M12X1
http://product/EP2156302-M12X1.25
http://product/EP2156302-M12X1.5
http://product/EP2156302-M14X1.25
http://product/EP2156302-M14X1.5
http://product/EP2156302-M16X1.5
http://product/EP2156302-M18X1.5
http://product/EP2156302-M20X1.5
http://product/EP2156302-M22X1.5

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[Lmm ]

= - mﬂ— """
Prototex® TiNi Plus
- Zale_cemg z emulsja ) _ _ < B=3,5-5 44HRC
— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej 1400
2xDN w -700
N/mm?
MJ =1
DIN ISO 5855-1 eoTan lgi i i « s > " 2
- = ACN e
dg
~DIN 371 Oznaczenie P h L I3 h9 L ls
ACN Dy mm  mm mm mm mm mm mm N
Qg * 2020763-MJ3 MJ3 05 | 56 10 10 35 2,7 6 |2
* 2020763-MJ4 MJ 4 07 | 63 13 13 45 3.4 6 |3
D*T ] Jl * 2020763-MJ5 MJ 5 08 | 70 16 16 6 4.9 8 |3
1 L 4 | b« 2020763-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 49 8 |3
—Lc | lg [~
f—I3—| * 2020763-MJ8 MJ8 | 125| 90 18 29 8 6.2 9 |3
|
! * 2020763-MJ10 MJ 10 15 | 100 20 33 10 8 1 |3
Parallel shank

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

280 MJ / UNJC / UNJF Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/2020763-MJ3
http://product/2020763-MJ4
http://product/2020763-MJ5
http://product/2020763-MJ6
http://product/2020763-MJ8
http://product/2020763-MJ10

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ni 10 G —

— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej 49HRC
— Do materiatéw dajacych dtugi i krotki wiér i 1600
-1000
N/mm?
MJ =1
DIN ISO 5855-1 ot = 2 i € : > ! 2
- ==
bez powtoki ( I ) o oo
dg
~DIN 371 Oznaczenie P h L I3 h9 [ la
bez powtoki Dy mm  mm mm mm mm mm mm N
e Pg 2041014-MJ3 MJ 3 05 | 56 8 8 35 2.7 6 |3
- 2041014-MJ4 MJ 4 07 | 63 10,5 10,5 45 3.4 6 |3
4 bt 2041014-M05 MJ5 | 08 | 70 13 13 6 49 8 |3
T L ‘ #I ¥ 2041014-MJ6 MJ 6 1 80 15,5 15,5 6 49 8 |3
- Lo — g [~
L
I
Parallel shank
Brak przewezenia za gwintem
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie MJ / UNJC / UNJF 281


http://product/2041014-MJ3
http://product/2041014-MJ4
http://product/2041014-MJ5
http://product/2041014-MJ6

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[ mm ]
Paradur® Ti R T ——

— Zalecenie z olejem
— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej

MJ =1
1ISO1/4H é P M K N s H 0
DIN 1SO 5855-1 — bez powtoki (X ] o oo
“'DIN 371 0Oznaczenie P h Lc k& :é H Iy
bez powtoki Dn mm  mm mm mm mm mm mm N
P 204164-MJ3 MJ 3 05 | 56 10 10 35 2.7 6 |3
Oy M o 204164-MJ4 MJ 4 07 | 63 13 13 45 3.4 6 |3
| ‘ Jl 204164-MJ5 MJ 5 08 | 70 16 16 6 49 8 |3
L e J 204164-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 49 8 |3
13— 204164-MJ8 MJ8 | 125 | 90 18 29,5 8 6.2 9 |3
! h 204164-MJ10 MJ10 | 15 | 100 20 335 10 8 1 |3
Parallel shank
< MJ 5: bez wytoczenia za gwintem
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

282 MJ / UNJC / UNJF Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/204164-MJ3
http://product/204164-MJ4
http://product/204164-MJ5
http://product/204164-MJ6
http://product/204164-MJ8
http://product/204164-MJ10

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM
[ mm ]

Paradur® Ti Plus G

— Zalecenie z emulsja
— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej

M J 1ISO1/4H é
S P M K N s H 0
DIN ISO 5855-1 = N P
~DIN 371 Oznaczenie P I L 13 I(g ] lg
ACN Dy mm  mm mm mm mm mm mm N
P * 2040663-MJ3 MJ 3 05 | 56 10 10 35 2,7 6 |3
N M o * 2040663-MJ4 MJ 4 0.7 63 13 13 4,5 3,4 6 3
L« 2040663-MJ5 MJ5 | 08 | 70 16 16 6 49 8 |3
L N J * 2040663-MJ6 MJ 6 1 80 15 23 6 4,9 8 3
13— * 2040663-MJ8 MJ8 | 125 | 90 18 29 8 6.2 9 |3
‘ h * 2040663-MJ10 MJ 10 15 | 100 20 33 10 8 1 |3
Parallel shank
WALTER ® @ gtowne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie MJ / UNJC / UNJF 283


http://product/2040663-MJ3
http://product/2040663-MJ4
http://product/2040663-MJ5
http://product/2040663-MJ6
http://product/2040663-MJ8
http://product/2040663-MJ10

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[Lmm ]

= - m&”— """
Prototex® TiNi Plus
— Zalecenie z emulsja B=3.5.5 44HRC
— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej s ' 1400
2xDN w -700
N/mm?
UNJC || » |[(EIT
ASME B1.15 = e
. = ACN (L)
d
~DIN 2184-1 Oznaczenie Dy h L I3 h9 L] lo
ACN Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
Qg * 2220763-UNJC4 UNJC #4-40 2,845 56 10 10 35 2,7 6 |2
* 2220763-UNJC6 UNJC #6-32 | 3,505 56 12 12 4 3 6 |3
D*T 31 * 2220763-UNJC8 UNJC #8-32 4,166 63 13 13 45 3.4 6 |3
1 L 4 | b« 2220763-UNJC10 UNJC #10-24 | 4,826 70 16 16 6 49 8 |3
—Lc g |~
f— I3—| * 2220763-UNJC1/4 UNJC 1/4-20 6,35 80 15 25 7 55 8 |3
|
! * 2220763-UNJC5/16 | UNJC5/16-18 | 7,938 90 18 29 8 6.2 9 |3
Parallel shank * 2220763-UNJC3/8 UNJC3/8-16 | 9,525 | 100 20 33 10 8 1 |3
WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

284 MJ / UNJC / UNJF Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/2220763-UNJC4
http://product/2220763-UNJC6
http://product/2220763-UNJC8
http://product/2220763-UNJC10
http://product/2220763-UNJC1/4
http://product/2220763-UNJC5/16
http://product/2220763-UNJC3/8

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ni 10 T

— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej 49HRC
— Do materiatéw dajacych dtugi i krotki wiér 1600
i i
UNJC s ||[E30
ﬁ P M K N S H 0
ASME B1.15 — bez powtoki ( 1) e oo
~DIN 2184'1 Oznaczenie Dy Iy Lc Is ltg [: lg
bez powtoki D\-P mm mm mm mm mm mm mm N
-~|P 224101-UNJC4 UNJC #4-40 | 2,845 56 8 8 35 2,7 6 |3
Dn @ - 224101-UNJC6 UNJC #6-32 | 3,505 56 10 10 4 3 6 |3
LN ‘ Jl 224101-UNJC8 UNJC #8-32 | 4,166 63 1 1 4,5 34 6 |3
T¢ L *‘ #Ig J 224101-UNJC10 UNJC #10-24| 4,826 70 135 135 6 49 8 |3
fe—I3— 224101-UNJC1/4 UNJC1/4-20 | 6,35 80 17.5 175 7 55 8 |3
h 224101-UNJC5/16 UNJC5/16-18| 7,938 90 21 21 8 6.2 9 |3
Parallel shank 224101-UNJC3/8 UNJC3/8-16 | 9,525 | 100 25 25 10 8 1 |3
< UNC 10: bez wytoczenia za gwintem
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie MJ / UNJC / UNJF 285


http://product/224101-UNJC4
http://product/224101-UNJC6
http://product/224101-UNJC8
http://product/224101-UNJC10
http://product/224101-UNJC1/4
http://product/224101-UNJC5/16
http://product/224101-UNJC3/8

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ti Plus L ——

— Zalecenie z emulsja
— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej

UNJC - = |
S P M K N S H 0
ASME B1.15 = AN e
~DIN 2184-1 Oznaczenie Dy I Lc 15 :é ] Iy
ACN D\-P mm mm mm mm mm mm mm N
P * 2240663-UNJC4 UNJC #4-40 2,845 56 10 10 35 2,7 6 |3
Dy M o * 2240663-UNJC6 UNJC #6-32 3,505 56 12 12 4 3 6 3
i ! Jl * 2240663-UNJC8 UNJC #8-32 4,166 63 13 13 45 34 6 |3
L] e J * 2240663-UNJC10 UNJC #10-24 4,826 70 16 16 6 49 8 3
13—~ * 2240663-UNJC1/4 UNJC 1/4-20 6,35 80 15 25 7 55 8 3
‘ h * 2240663-UNJC5/16 UNJC 5/16-18 7,938 90 18 29 8 6.2 9 3
Parallel shank * 2240663-UNJC3/8 UNJC 3/8-16 9,525 100 20 33 10 8 1 |3
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

286 MJ / UNJC / UNJF Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/2240663-UNJC4
http://product/2240663-UNJC6
http://product/2240663-UNJC8
http://product/2240663-UNJC10
http://product/2240663-UNJC1/4
http://product/2240663-UNJC5/16
http://product/2240663-UNJC3/8

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[Lmm ]

Prototex® TiNi Plus —
— Zalecenie z emulsja < B=3,5-5 44HRC
— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej = 1400
2xDN W i 700
N/mm?
UNJF || . ||(ET
ASME B1.15 Iﬁi B 2
— ACN [ 1)
~DIN 2184-1 o . . s O o
ACN Dy-P mm mm mm mm mm mm mm N
% * 2320763-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 12 12 4 3 6 |3
* 2320763-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 |3
ST Jl 2320763-UNJF10 UNJF #10-32 4,826 70 16 16 6 49 8 |3
' «LFJ < J * 2320763-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 15 23 6 49 8 |3
f— 13— 2320763-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6.35 80 15 25 7 55 8 |3
h 2320763-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7.938 90 18 295 8 6.2 9 |3
Parallel shank * 2320763-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 | 100 20 76 8 6.2 9 |4
* 2320763-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 23 73 9 7 10 | 4
2320763-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 20 335 10 8 1 |3
* 2320763-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 14,288 | 100 25 71 1 9 12 |4
* 2320763-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 25 58 12 9 12 | 4
* 2320763-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 30 78 18 14,5 17 | 4
UNJF 10: bez wytoczenia za gwintem
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie MJ / UNJC / UNJF 287


http://product/2320763-UNJF6
http://product/2320763-UNJF8
http://product/2320763-UNJF10
http://product/2320763-UNJF12
http://product/2320763-UNJF1/4
http://product/2320763-UNJF5/16
http://product/2320763-UNJF7/16
http://product/2320763-UNJF1/2
http://product/2320763-UNJF3/8
http://product/2320763-UNJF9/16
http://product/2320763-UNJF5/8
http://product/2320763-UNJF7/8

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ni 10 Gii———

— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej 49HRC)
— Do materiatéw dajacych dtugi i krotki wior i 1600
-1000
N/mm?
/=
UNJF - =
S P M K N S H 0
ASME B1.15 = -
bez powtoki (X ] o oo
dy
~DIN 2184-1 Oznaczenie Dy h Lc I3 h9 L] lo
bez powtoki Dn-P mm mm mm mm mm mm mm N
&Fg 234101-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 95 9,5 4 3 6 |3
- 234101-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 1 1 4,5 3.4 6 |3
ﬁ ‘ Jl 234101-UNJF10 UNJF #10-32 4,826 70 125 125 6 4.9 8 |3
T L ‘ | P % 234101-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 14,5 14,5 6 4,9 8 |3
e L. —~{Ig |~
——Cl3—— 234101-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6.35 80 16 16 7 55 8 |3
h 234101-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7.938 90 20 20 8 6.2 9 |3
Parallel shank 234101-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 23 23 10 8 1 |3
* 234101-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 | 100 27 27 12 9 12 | 4
* 234101-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 30 30 14 1 14 | 4
* 234101-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 14,288 | 100 335 56 14 1 14 | 4
* 234101-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 37 55 16 12 15 | 4
* 234101-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 51 78 18 14,5 17 |5
< UNJF 10: bez wytoczenia za gwintem
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

288 MJ / UNJC / UNJF Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/234101-UNJF6
http://product/234101-UNJF8
http://product/234101-UNJF10
http://product/234101-UNJF12
http://product/234101-UNJF1/4
http://product/234101-UNJF5/16
http://product/234101-UNJF3/8
http://product/234101-UNJF7/16
http://product/234101-UNJF1/2
http://product/234101-UNJF9/16
http://product/234101-UNJF5/8
http://product/234101-UNJF7/8

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM

[Lmm ]

Paradur® Ti Plus T

— Zalecenie z emulsja
— Profil gwintu zaokraglony na $rednicy zewnetrznej

UNJF =1
3B = P M K N S H o0
ASME B1.15 =
ACN [ X )
~DIN 2184-1 o . . s O o
ACN Dy-P mm mm mm mm mm mm mm N
P * 2340663-UNJF6 UNJF #6-40 3505 | 56 12 12 4 3 6 |3
On M o * 2340663-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 |3
1 Jl 2340663-UNJF10 UNJF #10-32 4826 | 70 16 16 6 49 8 |3
L N J * 2340663-UNJF12 UNJF #12-28 5,486 80 15 23 6 49 8 |3
13— 2340663-UNJF1/4 UNJF 1/4-28 6.35 80 15 25 7 5.5 8 |3
‘ h 2340663-UNJF5/16 UNJF 5/16-24 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
Parallel shank 2340663-UNJF3/8 UNJF 3/8-24 9,525 | 100 20 335 10 8 1 |3
* 2340663-UNJF7/16 UNJF 7/16-20 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
* 2340663-UNJF1/2 UNJF 1/2-20 12,7 100 23 73 9 7 10 | 4
* 2340663-UNJF9/16 UNJF 9/16-18 14,288 | 100 25 71 11 9 12 | 4
* 2340663-UNJF5/8 UNJF 5/8-18 15,875 | 100 25 58 12 9 12 | 4
* 2340663-UNJF7/8 UNJF 7/8-14 22,225 | 125 30 78 18 14,5 17 |5
UNJF 10: bez wytoczenia za gwintem
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie MJ / UNJC / UNJF 289



http://product/2340663-UNJF6
http://product/2340663-UNJF8
http://product/2340663-UNJF10
http://product/2340663-UNJF12
http://product/2340663-UNJF1/4
http://product/2340663-UNJF5/16
http://product/2340663-UNJF3/8
http://product/2340663-UNJF7/16
http://product/2340663-UNJF1/2
http://product/2340663-UNJF9/16
http://product/2340663-UNJF5/8
http://product/2340663-UNJF7/8

e | |IUJl=II_TER Gwintowanie

Gwintownik VHM
Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 2xDy 2xDy 2xDy 3xDy 1,5 x Dy
. -
]
i
Oznaczenie Prototex® HSC TC388 Supreme TC389 Supreme Paradur® HS Paradur® N
C 1 Rodzaj gwintu
M v v v v v
MF v v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja 6HX 6HX / NORMAL 6HX 2B/ 6H 6H
. . Chtodzenie
Doprowadzanie chtodziwa . zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
precyzyjne
Forma nakroju B C D C C
Pokrycie / gatunek TICN WJ30TU WEI10TU TICN / niepowlekany ~ TICN / niepowlekany
Materiat skrawajacy VHM VHM VHM VHM VHM
P Stal [ X ] ( X J
M Stal nierdzewna
K Zeliwo (Y} ) (X )
N Metale niezelazne (Y ) (Y )
S Materiaty trudnoskrawalne () () [ ]
H Materialy twarde ( X ) ( X J [
0 Inne ( X} [}

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ prototex-hsc TC388 TC389 paradur-hs paradur-n
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

290 Gwintowniki petnoweglikowe


https://www.walter-tools.com/woc/prototex-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/TC388
https://www.walter-tools.com/woc/TC389
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

Gwintowanie — | |IUJl=ILTEH

Gwintownik VHM
Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 2xDy 3xDy 3xDy 3,5x Dy 3,5x Dy
Oznaczenie Paradur® HSC Paradur® Engine Paradur® HS Paradur® GG Paradur® N

Rodzaj gwintu

M v v v v v

MF v v v
UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja 6HX BHX 6H 6HX 6H
Doprowadzanie chtodziwa osiowy osiowy osiowy osiowy osiowy
Forma nakroju C E C C C
Pokrycie / gatunek TICN niepowlekany TICN TAFT / niepowlekany niepowlekany
Materiat skrawajacy VHM VHM VHM VHM VHM
P Stal [ X )

M Stal nierdzewna

K Zeliwo ( 1) (1) ° ( X ) ( X )
N Metale niezelazne [ X} (X} (] (X )
S Materiaty trudnoskrawalne [

H Materiaty twarde [ X ) [

0 Inne ( X ) [ ] (]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ paradur-hsc paradur-engine paradur-hs paradur-gg paradur-n
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Gwintowniki petnoweglikowe 291


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-engine
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-gg
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

— |IUJl=II_TEI=I

Wygniatanie
Wygniatak HSS-E i petnoweglikowy
Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 2xDy 3xDy 3xDy 3xDy 3xDy
{

Oznaczenie Protodyn® Eco LM Protodyn® C TC410 Advance TC420 Supreme TC430 Supreme
Rodzaj gwintu

M v v v v v

MF

UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej
Tolerancja 6HX 6GX / 6HX 6GX / 6HX / 7GX 6GX / 6HX 6HX
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
Forma nakroju C C C/D C C
Pokrycie / gatunek CRN NID / niepowlekany WYB0AD WWG60AD / WW60BA WWG60EL
Materiat skrawajacy HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM
P Stal [ ] [ ( X J ( X J [ X J
M Stal nierdzewna ( X ) [ ] [ ]
K Zeliwo ° ° °
N Metale niezelazne (X} o0 (X J L]
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ ] [ ]
H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protodyn-eco-Im

WALTER SELECT

292 Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe

protodyn-c TC410 TC420 TC430

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-eco-lm
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/TC410
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430

Wygniatanie

— |IUJl=ILTEI=I

Wygniatak HSS-E i petnoweglikowy

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu 3xDy 3,5xDy 3,5x Dy 3,5x Dy 3,5x Dy
. Protodyn® S o o
Oznaczenie TC470 Supreme Protodyn® SC Protodyn® SF TC410 Advance
Synchrospeed

Rodzaj gwintu

M v v v v v

MF v v v

UNC / UNF / UN-8 v

G/Rc/Rp v v

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

. 2BX / 6GX / 6HX /
Tolerancja 6HX 6HX 6GX / 6HX 6HX / NORMAL 7GX / NORMAL
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne zewngtrz_ne / zewnetrzne zewnetrzne zewnetrzne
promieniowe

Forma nakroju C C C C C
Pokrycie / gatunek WG20EL TICN / TIN NID / niepowlekany TICN WYB0AD
Materiat skrawajacy VHM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Stal [ X ) ( X ) [ J ( X ] ( X ]
M Stal nierdzewna ([ X} ([ X ) (X J
K Zeliwo ) )
N Metale niezelazne [} (X J [ ] ([ X ] (X J
S Materiaty trudnoskrawalne ° () [ ]
H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

TC470

protodyn-s-synchrospeed

protodyn-sc protodyn-sf

@ ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe 293



https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

e | |IUJl=II_TER Wygniatanie

Wygniatak HSS-E i petnoweglikowy

Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 3,5x Dy 3,5x Dy 3,5x Dy 3,5x Dy 3,5xDy
Oznaczenie TC420 Supreme TC430 Supreme TC440 Supreme TC470 Supreme TC410 Advance

Rodzaj gwintu

M v v v v

MF v v v v v
UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja 6GX / 6HX 6GX / 6HX 6HX 6HX 66X

Doprowadzanie chtodziwa zewngtrz_ne / zewngtrz_ne / zewngtr;ne / zewngtr;ne / zewnetrzne
promieniowe promieniowe promieniowe promieniowe

Forma nakroju C C C C E

Pokrycie / gatunek WWG60AD / WWE0BA ~ WWGE0AD / WW6EOEL WY80AD WG20EL WY80AD

Materiat skrawajacy HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E VHM HSS-E

P Stal [ X ] [ X J [ ] ( X ] ( X J

M Stal nierdzewna ( X} [ ] [ X ) [

K Zeliwo ) ) ) )

N Metale niezelazne ( X} [} [ ] [ ] ( X ]

S Materiaty trudnoskrawalne [ () ( ]

H Materialy twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ TC420 TC430 TC440 TC470 TC410
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

294 Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe


https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC440
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

Wygniatanie

Wygniatak HSS-E i petnoweglikowy

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Tolerancja

Doprowadzanie chtodziwa
Forma nakroju
Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

oxTwz=ZXZ< O

Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

35x Dy 3,5 x Dy

I
it

TC420 Supreme TC430 Supreme
v v
v v
6GX / 6HX BHX
zewnetrzne / osiowy osiowy
C/E C

WW60AD / WWE0BA  WW60AD / WWG0EL

HSS-E-PM HSS-E-PM
[ X ) [ X )
[ X ) [
[ [
[ X ] [
[

3,5 x Dy 3,5x Dy

s e

B

TC440 Supreme TC470 Supreme
v v
6HX 6HX
osiowy osiowy

C C/E
WYB0AD WG20EL
HSS-E VHM
[ ] [ X J

[ X J
[ J
[ J [ J
[ ]

@ ® gidwne zastosowanie

Wygniataki HSS-E (-PM) i petnoweglikowe

— |IUJl=ILTEI=I

® mozliwe zastosowanie

295



https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC440
https://www.walter-tools.com/woc/TC470

— |IUJl=II_TEI=I

Frezowanie gwintow

Frez wiercacy do gwintéw

Obrdbka

Gtebokos¢ gwintu

Oznaczenie

Rodzaj gwintu
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej

Pozostate ustugi
Doprowadzanie chtodziwa
Pokrycie / gatunek

Materiat skrawajacy

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

Inne

oxTw=zxZ=ZIwv

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

296 Frezy wiercace do gwintéw

ZXDN

TC685 Supreme

zewnetrzne / osiowy
WB10RC

VHM
[}

ZXDN

T™MD

osiowy
NHC / TAX

VHM

ZXDN 2,5XDN

2.5 x Dy

Thrill-tec™ TC685 Supreme Thrill-tec™
v v v
v v v
v v
v
v v v
osiowy zewnetrzne / osiowy osiowy
WB10TJ WBI10RC WB10TJ
VHM VHM VHM
( X ] [} ( X ]
[ X J ( X J
([ X ] o ( X ]
( X ] ( X ]
( X ] [} ( X ]
( X J
[} o
297 298

® @ gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/tmd
https://www.walter-tools.com/woc/TC645
https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/TC645

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy
TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ —_———

— Wiertto orbitalne do uniwersalnych zastosowan 48HRC
— Faza, otwdr pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej < H
-20°

ZX_DN L-rot.
M-MF

DIN 13 @ P M K N S H o0
WB10TJ ee oo oo o0 oo °

. d E
NarzgdZIe Oznaczenie Dn n[1)r‘;1 rl::'l n'll?'n rrh'n nll;n mhfn 4 §
@ TC645-M4-A1D- M4 3,05 112 8 50 14 6 4 S

}j gLCZ ; TC645-M5-A1D- M5 39 1,29 10 50 14 6 4 S
D¢ E dy TC645-M6-A1D- M6 4,5 16 12 50 14 6 4 S
T:;bu—; ! TC645-M8-A1D- M8 6,2 2,01 16 63 27 8 4 S
I TC645-M10-A1D- M 10 7.8 2,22 20 63 27 8 4 S

DIN 6535 HA TC645-M12-A1D- M12 8,7 2,83 24 72 32 10 4 S

Maksymalna $rednica nominalna gwintu do gwintéw drobnozwojnych: Dc x 1,94 | Przyktad: TC645-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / MF 12x1.25 jest mozliwe | Przyktad
zamdwienia dla gatunku WB10TJ: TC645-M10-A1D-WB10TJ

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy wiercace do gwintow 297



http://product/TC645-M4-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M5-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M6-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M10-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-M12-A1D-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Frezowanie gwintow

Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy

TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™

— Wiertto orbitalne do uniwersalnych zastosowan

——

’ ] - > . < 48HRC
— Faza, otwor pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej 5 5_D
9XDN
L-rot. | |-20°
e S,
WB10TJ o0 00 00 o0 o0
Q d =
Narzedzie o, L N X " - e
Oznaczenie Dy mm mm mm mm mm mm Z =
@ TC645-M4-ALE- M 4 3,05 112 10 50 14 6 4 S
Le2 ; TC645-M5-A1E- M5 39 1,29 12,5 57 21 6 4 S
D¢ =) dy TC645-M6-A1LE- M6 4,5 16 15 57 21 6 4 S
L — Y Tce45-M8-AlE- M8 6.2 201 20 63 27 8 4 -
lg

It TC645-M10-ALE- M 10 7.8 2,42 25 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA TC645-M12-AlE- M12 8,7 2,83 30 72 33 10 4 S

Maksymalna $rednica nominalna gwintu do gwintéw drobnozwojnych: Dc x 1,94 | Przyktad: TC645-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / MF 12x1.25 jest mozliwe | Przyktad

zamdwienia dla gatunku WB10TJ: TC645-M10-A1E-WB10TJ

WALTER
SELECT Optymalne narzedzie do

298 Frezy wiercace do gwintéw

® @ gtéwne zastosowanie
> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

® mozliwe zastosowanie

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/TC645-M4-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M5-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M6-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M10-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-M12-A1E-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy
TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ —_———

— Wiertto orbitalne do uniwersalnych zastosowan 48HRC
— Faza, otwdr pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej < H
-20°

ZX_DN L-rot.
UNC

ASME B1 A @ P M K N S H 0
S ) WB10TJ o0 o0 o0 o0 oo )

q d g
NarzgdZIe Oznaczenie Dn n[1)r‘;1 rl::'l n'll?'n rrh'n nll;n mhfn 4 §
@ TC645-UNC8-A1D- UNC #8-32 31 1,26 8,331 50 14 6 4 S
I] gLﬂ ; TC645-UNC10-A1D- UNC #10-24 35 1,67 9,652 50 14 6 4 S
D¢ E dy  TC645-UNC1/4-Al1D- UNC 1/4-20 4,6 2,02 12,7 57 21 6 4 S
T:;bu—; ! TC645-UNC5/16-A1D- UNC 5/16-18 59 2,25 15,875 57 21 6 4 S
I TC645-UNC3/8-A1D- UNC 3/8-16 7.2 2,54 19,05 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA TC645-UNC7/16-A1D- UNC7/16-14| 85 291 22,225 72 32 10 4 S
TC645-UNC1/2-A1D- UNC1/2-13 9,2 315 25,4 72 32 10 4 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10TJ: TC645-UNC1/2-A1D-WB10TJ
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy wiercace do gwintow 299


http://product/TC645-UNC8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC10-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC5/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC3/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC7/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/2-A1D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy
TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ —_————

— Wiertto orbitalne do uniwersalnych zastosowan D 48HRC
— Faza, otwor pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej < H
-20°

2,5;DN
L-rot.
UNC

ASME B1.1 @ .
) WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0 )

o

q d g
NarzgdZIe Oznaczenie Dn r:; rl|-1cr$1 n:?'n rn:}'n rrllll"n mhrsn Z g
@ TC645-UNC8-A1E- UNC #8-32 31 1,26 10,414 50 14 6 4 S
Le2 TC645-UNC10-A1E- UNC #10-24 35 1,67 12,065 57 21 6 4 S
D¢ =) :1 TC645-UNC1/4-A1E- UNC 1/4-20 4,6 2,02 15,875 57 21 6 4 S
T«— I3 ! TC645-UNC5/16-A1E- UNC 5/16-18 59 2,25 19,844 57 22 6 4 S
“ Iy TC645-UNC3/8-A1E- UNC 3/8-16 7.2 2,54 23,813 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA TC645-UNC7/16-A1E- UNC7/16-14| 85 291 | 27781 72 32 10 L | B
TC645-UNC1/2-A1E- UNC1/2-13 9.2 315 3175 80 40 10 4 S
Przyktad zamoéwienia dla gatunku WB10TJ: TC645-UNC1/2-A1E-WB10TJ
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

300 Frezy wiercace do gwintéw Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/TC645-UNC8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC10-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/4-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC5/16-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC3/8-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC7/16-A1E-WB10TJ
http://product/TC645-UNC1/2-A1E-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez obwiedniowy wiercaco-gwintujacy
TC645 Supreme [ mm |
Thrill-tec™ —— o

— Wiertto orbitalne do uniwersalnych zastosowan 48HRC
— Faza, otwdr pod gwint oraz gwint w jednej procedurze roboczej < H
-20°

2xDN
L-rot.
S8, B il
WB10TJ o0 00 00 o0 oo [}
i dp =
Narzedzie Zwojena D, Ls Iy I k h6 =2
Oznaczenie Dn cal mm mm mm mm mm mm Z =
@ TC645-G1/16-A1D- G 1/16-28 28 6.2 144 15,446 58 22 8 4 @
Le2 ; TC645-G1/8-A1D- G 1/8-28 28 8,05 1,46 19,456 64 24 10 4 @
Dc E dy TC645-G1/4-Al1D- G 1/4-19 19 10,2 2,15 26,35 77 32 12 4 @
o,
fe— Iy —
[
DIN 6535 HA

Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10TJ: TC645-G1/16-A1D-WB10TJ

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy wiercace do gwintow 301


http://product/TC645-G1/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-G1/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC645-G1/4-A1D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

frez do gwintdw z pogtebionym sfazowaniem

Obrdbka
Gtebokos¢ gwintu 2xDy
Oznaczenie T™C

Rodzaj gwintu

M v

MF v

UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg / BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej v

5 ~

Pozostate ustugi ‘RJ
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne / osiowy
Pokrycie / gatunek TICN / niepowlekany
Materiat skrawajacy VHM
P Stal (X J
M Stal nierdzewna (X}
K Zeliwo o0
N Metale niezelazne [ X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X )
H Materiaty twarde
0 Inne [ ]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ tmc

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

302 Frezy do gwint6éw z pogtebiaczem


https://www.walter-tools.com/woc/tmc

Frezowanie gwintow

— |IUJl=ILTEI=I

Frez do gwintdw bez pogtebiacza

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 1,5 x Dy
=
:: el
Oznaczenie TC610 Supreme
Rodzaj gwintu
M v
MF v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej v
P tate ustugi R
ozostate ustugi \RJ

Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne / osiowy

Pokrycie / gatunek WB10RD / WJ30RC

Materiat skrawajacy VHM
P Stal (X}
M Stal nierdzewna [ X )
K Zeliwo [ X)
N Metale niezelazne (X))
S Materiaty trudnoskrawalne [ X )
H Materiaty twarde

0 Inne [

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

15x Dy

TMG HRC

v
-~
xR}
zewnetrzne
TAX

VHM
[ X )

1,5XDN ZXDN ZXDN

TMG Ni TC611 Supreme TC620 Supreme
v v
4 4
v v
v
v v v
-~ -~ ->
xR} xR} xR}
zewnetrzne / osiowy  zewnetrzne / osiowy osiowy
TICN WB10RD / WJ30RC WB10TJ
VHM VHM VHM
(X J ( X J (X J
(X J ( X J ( X J
( X} ( X}
[ J (X J ([ X ]
(X J (X J (X J
[} [ J [ J
305

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do gwintéw bez pogtebiacza 303


https://www.walter-tools.com/woc/TC610
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-hrc
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-ni
https://www.walter-tools.com/woc/TC611
https://www.walter-tools.com/woc/TC620

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez do gwintéw bez pogtebiacza

=
=
—=
Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 2xDy 2,5x Dy
Oznaczenie T™ME TC620 Supreme T™G
Rodzaj gwintu
M v v
MF v v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF v
Pg / BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej v v
P tate ustugi R R
ozostate ustugi ‘RJ ‘R‘
Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne osiowy zewnetrzne
Pokrycie / gatunek TICN WB10TJ TICN
Materiat skrawajacy VHM VHM VHM
P Stal (X J (X ) ( X )
M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) (X J
K Zeliwo LX) (Y} (X}
N Metale niezelazne [ X ) ( X J (X J
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) ( X} (X}
H Materiaty twarde
0 Inne [ [ [

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ tme TC620 tmg
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

304 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza


https://www.walter-tools.com/woc/tme
https://www.walter-tools.com/woc/TC620
https://www.walter-tools.com/woc/tmg

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez do gwintéow VHM

[Lmm ]
TMG Ni

48HRC]
— Frez do gwintéw, do stopdw niklu < H

27°
MJ

DIN ISO 5855-1

P M K N S H 0

TICN o0 oo [ ] ( 1)
. d
Narzedzie D Le h b h6
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm Y4
gg H5036006-MJ4 MJ 4 3 6,3 54 18 6 3
H5036006-MJ5 MJ 5 39 8 54 18 6 3
| 3
o ﬁm‘%\ 0 H5036006-MJ6 MJ 6 48 9 54 20 6
Pl f
1 —
I
DIN 6535 HA
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do gwintéw bez pogtebiacza 305



e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez do gwintow VHM
[ mm ]

TMG Ni
48HRC]
— Frez do gwintoéw, do stopdw niklu 1 5SD H R
27° N
DIN |Is\é|;jsss1 o M B T
] TICN oo oo ° oo
. d
Narzedzie D L 0 L ho
Oznaczenie Dy mm mm mm mm mm z
@Fg H5036016-MJ8 MJ 8 6.3 125 58 22 8 4
RN |
De m‘fﬂw &
-~ Lo~ 1
fe—— 1 —|
hh
DIN 6535 HA
WALTER ® @ gtéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

306 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza Nowos$¢ w ofercie=® & & / »



Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez do gwintéow VHM
[mm ]

TMG Ni
L L < 48HRC]
— Frez do gwintéw, do stopdw niklu =
1,5xDN
27°
l;JSONS‘1J6E P M K N S H 0
TICN o0 oo [ ] ([ X ]
Narzedzi "1
arzeazie D Ly I Iy h6
Oznaczenie Zwojena cal Dy mm mm mm mm mm z
gg H5336006-UNJF10 32 UNJF #10-32 36 7.9 54 18 6 3
H5336006-UNJF1/4 28 UNJF 1/4-28 48 10 54 18 6 3
t
RS .
M~ T
fe— 1 —|
I
DIN 6535 HA
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do gwintéw bez pogtebiacza 307



e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez do gwintow VHM
[ mm ]

TMG Ni
48HRC e
— Frez do gwintoéw, do stopdw niklu 1 5SD H R)
9XDN % | %
27° N
LIJSON3\116|1: 2 M < X > i 2
TICN o0 oo [ ( X ]
q dp
Narzedzie D L h I h6
Oznaczenie Zwojena cal Dy mm mm mm mm mm zZ
@Fg H5336016-UNJF5/16 24 UNJF 5/16-24 6.2 12,7 58 22 8 3
H5336016-UNJF3/8 24 UNJF 3/8-24 8 148 58 22 8 3
3—' D] d* H5336016-UNJF7/16 20 UNJF 7/16-20 9.2 17.8 72 26 10 4
1
* [Tt r H5336016-UNJF1/2 20 UNJF 1/2-20 10,5 191 73 28 12 4
~ Lc~|
f——lf —|
I
DIN 6535 HA
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

308 Frezy do gwintéw bez pogtebiacza Nowos$¢ w ofercie=® & & / »



Frezowanie gwintow

— |IUJl=ILTEI=I

Frez obwiedniowy do gwintow

Obrébka
Gtebokos¢ gwintu 2xDy
Oznaczenie TC630 Supreme
Rodzaj gwintu
M v
MF v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej v

Pozostate ustugi

Doprowadzanie chtodziwa zewnetrzne / osiowy

Pokrycie / gatunek WB10RA / WB10TJ
Materiat skrawajacy VHM

P Stal ( X )

M Stal nierdzewna [ X )

K Zeliwo [ X )

N Metale niezelazne (X}

S Materiaty trudnoskrawalne [ X )

H Materiaty twarde

0 Inne [}

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ TC630

WALTER SELECT

ZXDN

TMO HRC

zewnetrzne
TAX

VHM

tmo-hrc

2,5XDN llXDN

TC630 Supreme TC630 Supreme TC630 Supreme
v v v
v v v
v
v
v v v
zewnetrzne zewnetrzne / osiowy osiowy
WBI10TJ WBI10RA / WB10TJ WBI10TJ
VHM VHM VHM
(X ) (X ) (X )
(X J (X J (X J
[ X (X ) (X )
(X ) (X ) (X )
(X ) (X ) (X )
[ [ ] [ J
310

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Petnoweglikowe frezy obwiedniowe do gwintéw 309


https://www.walter-tools.com/woc/TC630?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/tmo-hrc?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC630?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC630?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/TC630?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=I

Frezowanie gwintow

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme

— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw

)

[P o " : < 48HRC
— Maksymalna stabilno$¢ ruchu dzieki technologii Walter DeVibe 3xDN DeVibe
15° =)
“ADINI\1A3F P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 o0 [ J
i d =
Narzedzie , . L ) X . & e
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
t % TC630-M4-A5F- M4 07 31 21 13,05 57 21 6 4 =n
d
; * TC630-M5-A5F- M5 08 4 2,4 16,2 57 21 6 4 n
* TC630-M6-A5F- M6 1 4,8 3 19,5 57 21 6 4 =n

DIN 6535 HA

Przyktad zamowienia dla gatunku WB10TJ: TC630-M4-A5F-WB10TJ

WALTER
SELECT

Optymalne narzedzie do

310 Petnoweglikowe frezy obwiedniowe do gwintéw

® @ gtéwne zastosowanie
> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

® mozliwe zastosowanie

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/TC630-M4-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M5-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A5F-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

— Uniwersalny frez qbwiedniowy do_gvs(intéw ) _ < 48HRC| [ =
— Maksymalna stabilno$¢ ruchu dzieki technologii Walter DeVibe = DeVib
3XDN e\l e
15° =
ALSJM§891 P M K N S H 0
] WB10TJ o0 o0 o0 00 o0 )
i d =
Narzedzie Zwojena D, L b I k h6 =2
Oznaczenie Dn-P cal mm mm mm mm mm mm z =
] P ¥ % TC630-UNC8-A5F- UNC #8-32 32 325 2,38 13,687 57 21 6 4 =
D d
- T ; * TC630-UNC10-A5F- UNC #10-24 24 3,55 318 16,065 57 21 6 4 =
| =L
|3; * TC630-UNC1/4-A5F- UNC 1/4-20 20 4,85 381 20,955 57 21 6 4 =
lg —
[
DIN 6535 HA
Przyktad zamdwienia dla gatunku WB10TJ: TC630-UNC1/4-A5F-WB10TJ
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/TC630-UNC8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC10-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC1/4-A5F-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme

— Uniwersalny frez obwiedniowy do gwintéw 48HRC| [ =
— Maksymalna stabilno$¢ ruchu dzieki technologii Walter DeVibe < D vb
3Dy QVibe
15° =
ALéJM§8F1 1 P M K N S H
] WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 o
i dp =
Narzedzie Zwojena D, L Is h I h6 2
Oznaczenie Dn-P cal mm mm mm mm mm mm zZ =
t % TC630-UNF8-ASF- UNF #8-36 36 3,25 2,12 12,85 57 21 6 4 =
d
; * TC630-UNF10-A5F- UNF #10-32 32 3,85 2,38 15,669 57 21 6 4 =
* TC630-UNF1/4-A5F- UNF 1/4-28 28 5.25 2,72 20,411 57 21 6 4 =
* TC630-UNF5/16-A5F- UNF 5/16-24 24 655 318 254 63 27 8 4 =
DIN 6535 HA
Przyktad zamowienia dla gatunku WB10TJ: TC630-UNF1/4-A5F-WB10TJ
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/TC630-UNF8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF10-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF1/4-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF5/16-A5F-WB10TJ

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

— Specjalista w dziedzinie przemystu lotniczego i astronautyki 3 SD %
*DN % | %
15°

MJ

DIN ISO 5855-1 WB10RA e o0 o o oo
q d g
Narzedzie o . L N X . b g
Oznaczenie Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
» ¥ % TC630-MJ4-AIF- MJ 4 0,7 31 21 12,35 57 21 6 4 =
D d
¢ N ; * TC630-MJ5-ALF- MJ 5 08 4 2.4 15.4 57 21 6 4 =
| =L,
|3i> * TC630-MJ6-A1F- MJ 6 1 4,8 3 18,5 57 21 6 4 =
lg ——|
‘ ¢ I * TC630-MJ8-A1F- MJ 8 125 6,4 3,75 24,625 63 27 8 4 =
DIN 6535 HA * TC630-MJ10-A1F- MJ 10 15 8.2 4,5 30,75 72 32 10 5 =
Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10RA: TC630-MJ10-A1F-WB10RA
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Petnoweglikowe frezy obwiedniowe do gwintéw 313


http://product/TC630-MJ4-A1F-WB10RA
http://product/TC630-MJ5-A1F-WB10RA
http://product/TC630-MJ6-A1F-WB10RA
http://product/TC630-MJ8-A1F-WB10RA
http://product/TC630-MJ10-A1F-WB10RA

— |ILUl=II_TEI=I

Frezowanie gwintow

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

— Specjalista w dziedzinie przemystu lotniczego i astronautyki

MJ

DIN ISO 5855-1
Narzedzie
0Oznaczenie
¥ * TC630-MJ3-AOF-
D¢ H d
. f
e I3 —|

I J—

I h

DIN 6535 HA

P
Dn mm
MJ 3 05

P M K N S H 0
WBI10RA o oo e oo
& g
Dc Lc I3 h I h6 ]
mm mm mm mm mm mm z =
2.3 1,5 9,25 57 21 6 4 =

Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10RA: TC630-MJ3-AOF-WB10RA

WALTER
SELECT Optymalne narzedzie do
314 Petnoweglikowe frezy obwiedniowe do gwintéw

® @ gtéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/TC630-MJ3-A0F-WB10RA

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

. o : . . < 48HRC
— Specjalista w dziedzinie przemystu lotniczego i astronautyki 3 _D
*DN
15°
gl\[l\li\l?aj1l:15 2 M < : > !
] WB10RA e o0 o o oo °
q o g
Narzedzie Zwojena D, L b I k h6 2
Oznaczenie Dn-P cal mm mm mm mm mm mm Z =
7 ¥ * TC630-UNJF4-AOF- UNJF #4-48 48 2.2 1,59 8,799 57 21 6 4 =
D
° a * TC630-UNJF6-AOF- UNJF #6-40 40 2,75 191 10,833 57 21 6 4 =
- =L
al
lg ——|
f h
DIN 6535 HA
Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10RA: TC630-UNJF4-AOF-WB10RA
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/TC630-UNJF4-A0F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF6-A0F-WB10RA

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme

— Specjalista w dziedzinie przemystu lotniczego i astronautyki 3 SD #
*DN % | %
15°

UNJF

ASME B1.15 WB10RA e o0 o o oo
NarzgdZie Zwojena D¢ L I3 Iy lg :é é
Oznaczenie Dn-P cal mm mm mm mm mm mm Z =
¢ q : * TC630-UNJF8-ALF- UNJF #8-36 36 3,25 212 12,85 57 21 6 4 3
° a ' & TC630-UNJF10-ALF- UNJF #10-32 32 385 2,38 14,875 57 21 6 4 =n
Jal_i» * TC630-UNJF1/4-A1F- UNJF 1/4-28 28 5.25 2,72 19,504 57 21 6 4 =n
‘47 W I * TC630UNJF5/16-A1F- UNJF 5/16-24 24 6.55 318 24,342 63 27 8 4 =n
DIN 6535 HA * TC630-UNJF3/8-A1F- UNJF 3/8-24 24 8.2 318 29,104 72 32 10 5 =n
* TC630UNJF7/16-A1F- UNJF 7/16-20 20 9.4 3,81 33,973 77 37 10 5 =n
* TC630-UNJF1/2-A1F- UNJF 1/2-20 20 11 3,81 38,735 87 42 12 5 n
* TC630UNJF9/16-A1F- UNJF 9/16-18 18 12 4,23 43,568 91 46 12 5 o
Przyktad zamoéwienia dla gatunku WB10RA: TC630-UNJF1/2-A1F-WB10RA
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/TC630-UNJF8-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF10-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF1/4-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJF5/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF3/8-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJF7/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJF1/2-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJF9/16-A1F-WB10RA

Frezowanie gwintéw — |I WALTER

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM
TC630 Supreme [ mm |

— Specjalista w dziedzinie przemystu lotniczego i astronautyki 3 SD %
*DN % | %
15°

UNJC

ASME B1.15 WB10RA e o0 o o oo
NarZ?dZie Zwojena D¢ L I3 I Iy :(1-] %
Oznaczenie Dn-P cal mm mm mm mm mm mm Z =
4 q : * TC630-UNJC8-ALF- UNJC #8-32 32 325 2,38 12,894 57 21 6 4 =
° a ; * TC630-UNJC10-A1F- UNJC #10-24 24 3,55 318 15,007 57 21 6 4 =
N ﬁ;L * TC630-UNJC1/4-A1F- UNJC 1/4-20 20 4,85 381 19,685 57 21 6 4 =
‘47 W I * TC630UNJC5/16-A1F- UNJC 5/16-18 18 6.2 4,23 24,518 63 27 8 4 =
DIN 6535 HA * TC630-UNJC3/8-A1F- UNJC 3/8-16 16 7,55 4,76 29,369 68 32 8 5 =
* TC630UNJC7/16-A1F- UNJC 7/16-14 14 89 5,44 34,245 79 39 10 5 =
* TC630-UNJC1/2-A1F- UNC 1/2-13 13 10,25 5,86 39,077 90 45 12 5 =
* TC630UNJCY/16-A1F- UNJC 9/16-12 12 11,6 6,35 43,921 92 47 12 5 =

Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10RA: TC630-UNJC1/2-A1F-WB10RA

WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/TC630-UNJC8-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC10-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC1/4-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJC5/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC3/8-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJC7/16-A1F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC1/2-A1F-WB10RA
http://product/TC630UNJC9/16-A1F-WB10RA

e | |IUJl=II_TER Frezowanie gwintéw

Frez obwiedniowy do gwintéw VHM

TC630 Supreme

o o . . . < 48HRC
— Specjalista w dziedzinie przemystu lotniczego i astronautyki 3 _D
*DN
15°
Pl\-SJI\EI\lE ‘;Ij'l(-135 s M £ X > i 2
) WB10RA e o0 o o oo
. d; é
Narzedzie Zwojena D, L Iy I I h6 2
Oznaczenie Dn-P cal mm mm mm mm mm mm z =
» ¥ * TC630-UNJC4-AOF- UNJC #4-40) 40 21 191 8,852 57 21 6 4 =n
D d
° a ; * TC630-UNJC6-AQF- UNJC #6-32| 32 2,6 2,38 10,912 57 21 6 4 =n
L
Baedl
-~ I —
I h
DIN 6535 HA
Przyktad zaméwienia dla gatunku WB10RA: TC630-UNJC4-AOF-WB10RA
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/TC630-UNJC4-A0F-WB10RA
http://product/TC630-UNJC6-A0F-WB10RA

Frezowanie gwintéw — |IUJl=ILTEH

Frez do gwintdw z ptytka skrawajaca

Obrébka

Gtebokos¢ gwintu 1,5 x Dy 2xDy 2,5 x Dy 3xDy
5

Oznaczenie T2710 T2711 T2712 T2713

Rodzaj gwintu

M v v v v

MF v v v v

UNC / UNF / UN-8 v v v v

G/Rc/Rp Vv Vv

MJ / UNJC / UNJF

NPT / NPTF

Pg /BSW / Tr

Ksztatt bazowy wymiennej ptytki skrawajacej v v v v
Pozostate ustugi
Doprowadzanie chtodziwa promieniowe promieniowe promieniowe promieniowe
Pokrycie / gatunek
Materiat skrawajacy Stahl Stahl Stahl Stahl
P Stal [ X} [ X ) (X} (X}
M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) [ X ) [ X )
K Zeliwo [ X ) [ X ) [ X ) [ X )
N Metale niezelazne [ [ ] [ [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) [ X ) (X ) (X )
H Materiaty twarde [ [ [ [ ]
0 Inne [ ] [} [ ] [ J

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ T2710 Te711 T2712 T2713
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do gwintéw z ptytkami skrawajacymi 319


https://www.walter-tools.com/woc/T2710
https://www.walter-tools.com/woc/T2711
https://www.walter-tools.com/woc/T2712
https://www.walter-tools.com/woc/T2713




D - Frezowanie

Narzedzia frezarskie Schemat programu

petnoweglikowe Frezy do wysokich posuwdw 322
Frezy katowe 323
Frezy do narozy / wpustow 327
Frezy do kopiowania 333
Frezy profilowe 335
Frezy barytkowe 337

Strony z informacjami zamdwieniowymi

Frezy katowe 338
Frezy do narozy / wpustow 351
Frezy do kopiowania 367

Narzedzia frezarskie Schemat programu

petnoweglikowe ze ztaczem Frezy do wysokich posuwow 370

ConeFit
Frezy katowe 371
Frezy do narozy / wpustdéw 372
Frezy do kopiowania 374
Frezy profilowe 375
Frezy barytkowe 376

Lutowane narzedzia frezarskie Lutowane narzedzia frezarskie 377

Strony z informacjami zamoéwieniowymi

Lutowane narzedzia frezarskie 381

D2: Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi

Ptytki skrawajace do frezowania Strony z informacjami zamdwieniowymi

Pozytywowe ptytki skrawajace 386
Negatywowe ptytki skrawajace 388
Ptytki skrawajace do montazu stycznie 389

Frezy z ptytkami skrawajacymi Schemat programu

Frezy do ptaszczyzn 390
Frezy do wysokich posuwdw 395
Frezy katowe 397
Frezy do rowkdéw 405
Frezy do kopiowania 409
Frezy profilowe 412
Strony z informacjami zamoéwieniowymi
Frezy katowe 414
Frezy do kopiowania 430

321
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Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy wysokoposuwowe

Oznaczenie

Zakres $rednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza

Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

322 Frezy do wysokich posuwoéw

mJ

MC025 Advance

1-16
2-4
01-2
0.125-0,625
4
0,020-0,080

PWZ-NORM L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

MDO025 Supreme

6-16
5-6
05-2
0,250-0,625
5-6
0.020-0,080

PWZ-NORM L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

i
MDO025 Supreme MCO089 Advance
6-16 4-16
5-6 4
0,5-2 05-2
0,250-0,625 —
5-6
0,020-0,080
PWZ-NORM L
STANDARD Dl
WJ30RD WJ30RA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
[ X ]
[}
[ X )
[ X J

® @ gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/MC025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MC089

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC129 Advance

6-20
6

DIN 6527 L

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC128 Advance

2-25
4-8
05-4
0,250-0,750
6-8
0.015-0,250

DIN 6527 L
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

MC122 Advance

18-25
5-8

DIN 6527 L
PWZ-NORM XL

WJ30TF

DIN 6535 HA

@ ® gidwne zastosowanie

MC112 Advance

PWZ-NORM XL
PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB

MC111 Advance

0,094-0,750
4

DIN 6527 K
STANDARD

WJ30TF

DIN 6535 HA

® mozliwe zastosowanie

Frezy katowe 323


https://www.walter-tools.com/woc/MC129?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC122?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC112?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC111?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

— |IUJl=II_TEI=I

Frez katowy

P Ry
Ry

> > p =
== — e

N\

b
i

A
\
\

Gy
iy

+, 4

¥ .

4 4

] ]

WA il
Oznaczenie MD133 Supreme MD128 Supreme Protostar® MD133 Supreme MD128 Supreme
Zakres Srednic 6-20 6-25 0,4-3 6-20 6-25
Liczba zebéw 5-6 6-8 2 5-6 6-8
Promien naroza 0,3-1 0.5-4 0,05-0,3 03-1 0,5-4
Zakres Srednic 0,250-0,750 — — 0,250-0,750 —
Liczba zebéw 5-6 5-6
Promien naroza 0,015-0,030 0,015-0,030

PWZ-NORM L PWZ-NORM L
Norma PWZ-NORM XL PWZ-NORM PWZ-NORM MINI PWZ-NORM XL PWZ-NORM
Pokrycie / gatunek WJ30TF WJ30RD WJ30RD TAX WJ30RA
Chwyt DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB
Chwyt walcowy

P Stal (X ] [ X ) ( X}
M Stal nierdzewna ( X} [ X )
K Zeliwo [} )
N Metale niezelazne [ [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ (X )

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MD133 MD128 protostar MD133 MD128

WALTER SELECT

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

324 Frezy katowe


https://www.walter-tools.com/woc/MD133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD133?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD128?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC166 Advance

12-20
3
1-5

PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

WJ30RA

DIN 6535 HA

it Ry

b4

N

|

N
\
n\

1

I

MD177 Supreme

6-25
7
0.3-1,25
0,187-1,000
7
0,015-0,120

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
PWZ-NORM XL

STANDARD
PWZ-NORM S

WJ30UU

DIN 6535 HA

= =

T

MD173 Supreme Protostar® Ti
6-20 16-25
7 4-5
03-1 3-4
0,250-1,000 —
7
0,015-0,120
DIN 6527 L
PWZ-NORM L
STANDARD PWZ-NORM XL
PWZ-NORM XL
WJ30EN WJ30EN
DIN 6535 HA DIN 6535 HB
Chwyt walcowy
[}
[ ]
( X ) ( X )
345

MC187 Advance

3-25
4-8
05-3
0.125-0,750
4-8
0,015-0,060

DIN 6527 L
PWZ-NORM L
STANDARD

ACN

DIN 6535 HA

protostar-ti

@ ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

Frezy katowe 325


https://www.walter-tools.com/woc/MC166?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD177?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD173?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ti?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC187?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frez katowy

Oznaczenie

Zakres $rednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

326 Frezy katowe

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

MC183 Advance
6-16
6-16
DIN 6527 L
WB10TG
DIN 6535 HA
[ X J

® @ gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/MC183?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy/do rowkow

> = >
3 3 I
|
| j j |
Al i
[/ i
\ W 4
Oznaczenie ME232 Perform MD344 Supreme MD340 Supreme MC726 Supreme MC716 Advance
Zakres Srednic 2-20 6-20 2-25 2,8-16 1,8-20
Liczba zebéw 2-6 4 3-5 3-4 2-3
Promien naroza 0,2-3 0,3-1 0,2-4 0,08-0,25
Zakres Srednic 0,125-0,750 — 0,063-0,750 — —
Liczba zebéw 2-4 3-5
Promien naroza 0,015-0,125 0,015-0,060
P-NORM L P-NORM
DIN 6527 L DIN 6527 L
Norma STANDARD DIN 6527 L ANSI-STANDARD DIN 6527 K DIN 6527 K
P-NORM S P-NORM L
Pokrycie / gatunek WJ30ED WJ30ED WK40TP WK40TP WK&4OTF
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
(Bi57e DIN 6535 HB DIN 6535 HB L EEDIE DIN 6535 HB DIN 6535 HB
P Stal [ X J [ X J (X ) ( X ) ( X J
M Stal nierdzewna [ ] [ ] ([ ] [ [
K Zeliwo ) ° [ ) )
N Metale niezelazne (]
S Materiaty trudnoskrawalne ([ ] ([ ] [ [ [
H Materiaty twarde
0 Inne
Strona w katalogu 351
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ ME232 MD344 MD340 MC726 MC716
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do narozy / wpustéw 327


https://www.walter-tools.com/woc/ME232?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD344?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD340?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC726?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC716?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy/do rowkoéw

Oznaczenie MC326 Supreme  MC321 Advance MC320 Advance MC319 Advance Mczjifl_ﬁggg"“
Zakres Srednic 2-25 — 4-25 5-25 8-25
Liczba zebéw 3-5 3-8 4 4-8
Promien naroza 0,2-4 0,2-0.4 0,2-0,4
Zakres $rednic 0,125-0,750 0,125-0,500 0,250-0,750 — —
Liczba zebéw 3-4 4 4
Promien naroza 0,015-0,160 0,008-0,016
STUB
STANDARD DIN 6527 L P-NORM L
Norma PWZ-NORM L STUB DIN 6527 K DIN 6527 L P-NORM XL
DIN 6527 L STANDARD
LONG
Pokrycie / gatunek WJ30TF WK&4OTF WJ30TF WK&4OTF WK&4OTF
DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HB DIN 6535 HB Chwyt walcowy DIN 6535 HB DIN 6535 HB
P Stal (X ] ( X} ( X} ( X} ( X}
M Stal nierdzewna [ [ [ J [ [
K Zeliwo [} [} [} ) )
N Metale niezelazne [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ [ [

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MC326 MC321 MC320 MC319 MC233
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

328 Frezy do narozy / wpustéw


https://www.walter-tools.com/woc/MC326?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC321?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC320?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC319?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC233?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy/do rowkow

= =
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Oznaczenie Mcz%m:;’;"ce MC216 Advance MC213 Advance  MC341 Supreme  MC251 Advance
Zakres Srednic 1-25 2-3 0,6-14,5 6-20 3-20
Liczba zebéw 2-8 3 2-4 4 4
Promien naroza 0,2-4 0,06-15 0,2-6
Zakres srednic — 0,094 — — —
Liczba zebéw 2
Promien naroza
DIN 6527 L
P-NORM S
STANDARD PWZ-NORM XL
Norma P-NORM L PWZ-NORM DIN 6527 L
DIN 6527 K DIN 6527 L PWZ-NORM L
P-NORM XL
Pokrycie / gatunek WK4O0TF WK4OTF WJ30TF WJ30TF WK40TZ
DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal (X} ( X ) (X ) ( X )
M Stal nierdzewna [ ] [ ] [ [ [ X )
K Zeliwo [ ® )
N Metale niezelazne (]
S Materiaty trudnoskrawalne ([ ] ([ ] [ [

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MC230 MC216 MC213 MC341 MC251
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do narozy / wpustéw 329


https://www.walter-tools.com/woc/MC230?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC216?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC213?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC341?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC251?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

e | |IUJl=II_'I'EI=I Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy/do rowkoéw

am
Sueii =]
A
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i f rid fid 1,‘ i

‘ 14 14

g‘ if _ f a f !’{f’j
Oznaczenie Proto-max™pox MD266 Supreme MD265 Supreme MD265 Supreme MC268 Advance
Zakres Srednic 6-20 2-25 16-25 16-25 6-25
Liczba zebéw 4 2-3 3 3 3-4
Promien naroza 0.5-4 0.2-4 2-4 2-4 0,5-4
Zakres Srednic 0,250-0,750 — — — —
Liczba zebéw 4
Promien naroza
DIN 6527 L DIN 6527 L
Norma Dl:l)'l\leg52277L P-NORM L P-NORM L DIN 6527 L [F)’I—’\l‘\lg?{ﬂll:
P-NORM XL P-NORM XL
Pokrycie / gatunek WK40RC TAA WJ30UU WJ30UU WJ30DD
DIN 6535 HA

Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal
M Stal nierdzewna (X}
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X} [ X ) (X} (X}
S Materiaty trudnoskrawalne [

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ protomax-inox MD266 MD265 MD265 MC268
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

330 Frezy do narozy / wpustéw


https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD266?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD265?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD265?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC268?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy/do rowkow

=
@ =7
-~
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Oznaczenie MC267 Advance MC267 Advance Protostar® MD377 Supreme MC377 Advance
Zakres Srednic 1-20 1-20 2-20 6-25 2-25
Liczba zebéw 2-3 3 1-2 5 3-4
Promien naroza 0.2-4 0,2-0,5 0,5-6,35 0,2-4
Zakres srednic — — — — —
Liczba zebéw
Promien naroza
PWZ-NORM L
Norma DIN 6527 L DIN 6527 L DIN 6527 L DIN 6527 L DIN 6527 L
Pokrycie / gatunek WJ30UuU WJ30UU WJ30CA bez powtoki WK40TZ
DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB
P Stal o
M Stal nierdzewna [} [
K Zeliwo
N Metale niezelazne (X ] (X ] (X}
S Materiaty trudnoskrawalne (X J [ X )

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MC267 MC267 protostar MD377 MC377
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do narozy / wpustéw 331


https://www.walter-tools.com/woc/MC267?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC267?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MD377?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC377?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe
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Frez katowy/do rowkoéw

=
N

."r !

1

A i
Oznaczenie MC388 Advance MC281 Advance Protostar® Ultra Protostar®
Zakres Srednic 2-12 1-4 1-16 0,6-12
Liczba zebéw 3-4 2 2-4 2-4
Promien naroza 0,5-3 0,2-0,5 01-2 0,05-1
Zakres srednic 0,125-0,500 — — —
Liczba zebéw 3-4
Promien naroza 0,015-0,030

PWZ-NORM L
DIN 6527 L
Norma PWZ-NORM MINI PWZ-NORM XL
PWZ-NORM L PWZ-NORM MINI PWZ-NORM MINI
Pokrycie / gatunek WK4OEA WB10TG TAX
DIN 6535 HA DIN 6535 HA

Chwyt DIN 6535 HB DIN 6535 HB DIN 6535 HA
P Stal [ ]
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde (X ) [ X ) [ X )
0 Inne [ X )

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MC388 MC281 protostar-ultra protostar

WALTER SELECT

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

332 Frezy do narozy / wpustéw


https://www.walter-tools.com/woc/MC388?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC281?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do kopiowania

WS

»
Oznaczenie ME432 Perform MC416 Advance MC413 Advance Protostar® Protostar®
Zakres Srednic 1-20 1-20 1-16 0,3-3 2-16
Liczba zebéw 2-4 2-4 2-4 2 2
Promien naroza 0,5-10 0,5-10 0,5-8 0,15-1,5 1-8
Zakres Srednic 0,063-0,625 0,063-0,500 — — —
Liczba zebéw 4 4
Promien naroza 0,031-0,313 0,031-0,250
PWZ-NORM L
DIN 6527 L PWZ-NORM L
Norma STANDARD STANDARD PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI PWZ-NORM L
DIN 6527 L
Pokrycie / gatunek DIA WJ30ED WJ30TF WJ30TF TAX
DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal [ X J [ X J (X ] ( X )
M Stal nierdzewna [ [ [ ]
K Zeliwo [ ® )
N Metale niezelazne (] (] [ [ ] (X}
S Materiaty trudnoskrawalne ([ ] ([ ] [

H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu 367

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ ME432 MC416 MC413 protostar protostar
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/ME432?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC416?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC413?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.https://walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frezy do kopiowania

1 . i

Oznaczenie MC482 Advance MC480 Advance Proto-max™y¢ra Protostar® Ultra Protostar®
Zakres Srednic 1-16 0,4-5 1-10 1-10 0,3-3
Liczba zebéw 2-4 2 2 2 2
Promien naroza 05-8 0,2-2,5 0,5-5 0,5-5 015-1,5

Zakres Srednic — — — — _
Liczba zebéw

Promien naroza

DIN 6527 K

PWZ-NORM L DIN 6527 L
Norma DIN 6527 L PWZ-NORM MINI PWZ-NORM MINI
PWZ-NORM XL PWZ-NORM MINI PWZ-NORM L
Pokrycie / gatunek bez powtoki WB10TG WB10TG TAS TAX
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo
N Metale niezelazne
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde (X ) [ X ) [ X ) [ X )
0 Inne [ X )

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MC482 MC480 protomax-ultra protostar-ultra protostar
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

334 Frezy do kopiowania


https://www.walter-tools.com/woc/MC482?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/MC480?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-ultra?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.https://walter-tools.com/woc/protostar?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frezy profilowe

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

MC504 Advance

6-12
4-6

PWZ-NORM L

WJ30TF

DIN 6535 HA

30§

MC503 Advance MC502 Advance MC501 Advance MC500 Advance
6-20 10 6-12 6-10
3-4 4 4-6 4
DIN 6527 L PWZ-NORM L PWZ-NORM L PWZ-NORM L
WJ30TF WJ30TF WJ30TF WJ30TF
DIN 6535 HA
DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HB
[ X J (X ] (X ] [ X )
[ J [ J [ ] [ ]
° [ ] [ ] [ ]
° [ ] [ ] [ ]
o [ ] [ ] °

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy profilowe 335


https://www.walter-tools.com/woc/MC504
https://www.walter-tools.com/woc/MC503
https://www.walter-tools.com/woc/MC502
https://www.walter-tools.com/woc/MC501
https://www.walter-tools.com/woc/MC500

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy profilowe

[yl
=
1
[
Oznaczenie Protostar®
Zakres Srednic —
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres srednic 0,250-0,500
Liczba zebéw 4-6
Promien naroza
Norma STANDARD
Pokrycie / gatunek WJ30TF
DIN 6535 HA
Chwyt DIN 6535 HB
P Stal [ X}
M Stal nierdzewna [ J
K Zeliwo [}
N Metale niezelazne [
S Materiaty trudnoskrawalne [

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

336 Frezy profilowe


https://www.walter-tools.com/woc/protostar
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Frezy barytkowe

Ed i} -5 | Il

H i i i

i i i i

' H

! iy b "4

4 4 '

Oznaczenie MD839 Supreme MD838 Supreme MD839 Supreme MD838 Supreme
Zakres Srednic 6-16 6-16 6-16 6-16
Liczba zebéw 4 4-8 4 4-8
Promien naroza 1-4 0,5-4 1-4 0.5-4
Zakres srednic — — — —
Liczba zebéw
Promien naroza
Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Pokrycie / gatunek WJ30RD WJ30RD WJ30RD WJ30RA
Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA DIN 6535 HA
P Stal [ X J (X ]
M Stal nierdzewna (X ) [ X )
K Zeliwo [ )
N Metale niezelazne [ ] [ ]
S Materiaty trudnoskrawalne (X J ( X}

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/MD839
https://www.walter-tools.com/woc/MD838
https://www.walter-tools.com/woc/MD839
https://www.walter-tools.com/woc/MD838
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Frezy do narozy VHM

MD177 Supreme [ mm |
_

5 = =
@ @ (%ﬁ ,@ WJ30EN : r - - .S. : :

. 4
D, dy i}
Narzedzie o r L X . N 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
3‘ ; MD177-06.0A7B030- 6 03 13 57 21 6 7 S
De N 44 MD177-08.0A7B040- 8 0.4 19 63 27 8 7 S
Tﬁch,j ¥ MDp177-10.0A7B050- 10 0.5 22 72 32 10 7 S
4 I MD177-12.0A7B060- 12 0.6 26 83 38 12 7 S
MD177-16.0A7B080- 16 0.8 32 92 44 16 7 S
Cylindrical shank
MD177-20.0A7B100- 20 1 38 104 54 20 7 S
MD177-25.0A7B125- 25 125 45 121 65 25 7 S
Frezowanie katowe ap < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. do ISO M oraz ISO S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177-06.0A7B030-
WJ30EN
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD177-06.0A7B030-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7B040-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7B050-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7B060-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7B080-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7B100-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7B125-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme [ mm |

mia -~
21T sl |IXRY

< ) = ==
|| AT =2 B . .

H D, d &
NarZ?lee Oznaczenie mh:1 mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l z g
R ' * MD177-06.0A7L030D- 6 03 18 63 27 6 7 S

De d1 % MD177-08.0A7L040D- 8 0.4 24 80 44 8 7 S
L L J * MD177-10.0A7L050D- 10 0,5 30 100 60 10 7 S

h * MD177-12.0A7L060D- 12 0,6 36 100 55 12 7 S

DIN 6535 HA * MD177-16.0A7L080D- 16 08 48 115 67 16 7 S
* MD177-20.0A7L100D- 20 1 60 126 76 20 7 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177-06.0A7L030D-WJ30EN

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD177-06.0A7L030D-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040D-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050D-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060D-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080D-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100D-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM

MD177 Supreme [ mm |
-

5 = =
@ @ (%ﬁ ,@ WJ30EN : r - - .S. : :

. 4
D, dy i}
Narzedzie D r L X . N 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
R N MD177-06.0A7L030K- 6 03 25 65 29 6 7 S
m iiiii [4 MD177-08.0A7L040K- 8 0.4 34 80 4t 8 7 -]
<7LC4—1 ! MD177-10.0A7L050K- 10 05 42 90 50 10 7 S
4
I MD177-12.0A7L060K- 12 0.6 50 100 55 12 7 S
o MD177-16.0A7L080K- 16 08 66 125 77 16 7 S
Cylindrical shank
MD177-20.0A7L100K- 20 1 83 145 95 20 7 S
MD177-25.0A7L125K- 25 1,25 100 163 107 25 7 S
Frezowanie katowe a < 0,05 x D do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,03 x D do ISO-M i ISO-S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177-06.0A7L030K-
WJ30EN
WALTER ® @ gtéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD177-06.0A7L030K-WJ30EN
http://product/MD177-08.0A7L040K-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7L050K-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7L060K-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7L080K-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7L100K-WJ30EN
http://product/MD177-25.0A7L125K-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme [ mm |

miE -~
=1 I o [ |NRY

< = =

; D d g
NarZ?lee Oznaczenie mh:1 mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l z g
S‘ ; * MD177-08.0A7X040L- 8 0.4 40 100 64 8 7 S

§§\\\\Q\\§\\\§\§ di » MD177-10.0A7X050L- 10 0,5 50 120 80 10 7 S

L ' * MD177-12.0A7X060L- 12 0,6 60 120 75 12 7 S

t * MD177-16.0A7X080L- 16 08 80 150 102 16 7 S

DIN 6535 HA * MD177-20.0A7X100L- 20 1 100 170 120 20 7 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177-08.0A7X040L-WJ30EN

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD177-08.0A7X040L-WJ30EN
http://product/MD177-10.0A7X050L-WJ30EN
http://product/MD177-12.0A7X060L-WJ30EN
http://product/MD177-16.0A7X080L-WJ30EN
http://product/MD177-20.0A7X100L-WJ30EN

— |IUJl=II_TEI=I

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme

4l

Narzedzie
1 1
Tl T
lg |
1

Cylindrical shank

Z=7 K R
el | [NRY

WJ30EN [ J [ ] (X ]
4
D¢ Iy lg sfli §
Oznaczenie Dc inch inch inch inch inch Z =
MD177.4.76A7LK- 3/16" 0,1875 0,750 2,500 1,083 0,187 7 S
MD177.6.35A7D- 1/4" 0,2500 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7DJ- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7XL- 1/4” 0,2500 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
MD177.9.53A75S- 3/8" 0,3750 0,500 2,000 0,500 0,375 7 S
MD177.9.53A7D- 3/8" 0,3750 1,000 2,500 1,000 0,375 7 S
MD177.9.53A7LJ- 3/8" 0,3750 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD177.12.7A75- 172" 0,5000 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S
MD177.12.7A7D- 172" 0,5000 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7DI- 172" 0,5000 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7LK- 172" 0,5000 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD177.15.9A75S- 5/8" 0,6250 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S
MD177.15.9A7D- 5/8" 0,6250 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S
MD177.15.9A7DI- 5/8" 0,6250 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD177.15.9A7LJ- 5/8" 0,6250 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
MD177.19.1A7S- 3/4" 0,7500 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
MD177.19.1A7D- 3/4" 0,7500 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7LJ- 3/4" 0,7500 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7XK- 3/4" 0,7500 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD177.25.4A7DI- 1" 1,0000 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7LJ- 1" 1,0000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Frezowanie katowe ae < 0,10 x D do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. do ISO M oraz ISO S | Przyktad zamdwienia dla gatunku WJ30EN: MD177.12.7A7D-WJ30EN

WALTER
SELECT

342 Frezy katowe

Optymalne narzedzie do

® @ gtéwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD177.4.76A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7DJ-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7XL-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7LK-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7LJ-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7DI-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7LJ-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD177 Supreme

4l

Narzedzie

makalpess
i

Cylindrical shank

Z=7 / ]
Dl |NBY
(%/K % P M K N S H 0
i WJ30EN [ J [ ] ( X ]
d &
Oznaczenie D¢ ir[n)cch in}zh irll-gh inltlzh ir:éh i:t(:ih 4 g
MD177.4.76A7L038K- 3/16" 0,1875 0,015 0,750 2,500 1,083 0,187 7 S
MD177.6.35A7D038- 174" 0,2500 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7D076- 1/4" 0,2500 0,030 0,500 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7D076J- 174" 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 7 S
MD177.6.35A7X038L- 1/4” 0,2500 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
MD177.6.35A7X076L- 1/4” 0,2500 0,030 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
MD177.9.53A75038- 3/8" 0,3750 0,015 0,500 2,000 0,500 0,375 7 S
MD177.9.53A75076- 3/8" 0,3750 0,030 0,500 2,000 0,500 0,375 7 S
MD177.9.53A75S152- 3/8" 0,3750 0,060 0,500 2,000 0,500 0375 7 S
MD177.9.53A7D038- 3/8" 0,3750 0,015 1,000 2,500 1,000 0375 7 S
MD177.9.53A7D076- 3/8" 0,3750 0,030 1,000 2,500 1,000 0375 7 S
MD177.9.53A7D152- 3/8" 03750 0,060 1,000 2,500 1,000 0375 7 S
MD177.9.53A7L038J- 3/8" 03750 0,015 1,250 3,000 1,437 0375 7 S
MD177.9.53A7L076J- 3/8" 0,3750 0,030 1,250 3,000 1,437 0375 7 S
MD177.9.53A7L152J- 3/8" 0,3750 0,060 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD177.12.7A75038- 172" 0,5000 0,015 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S
MD177.12.7A75076- 172" 0,5000 0,030 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S
MD177.12.7A75152- 172" 0,5000 0,060 0,625 2,500 0,717 0,500 7 S
MD177.12.7A7D038- 172" 0,5000 0,015 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7D076- 172" 0,5000 0,030 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7D152- 172" 0,5000 0,060 1,000 3,000 1,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7DI038- 172" 0,5000 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7D076I- 172" 0,5000 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7D152I- 172" 0,5000 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD177.12.7A7L038K- 172" 0,5000 0,015 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7L076K- 172" 0,5000 0,030 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD177.12.7A7L152K- 172" 0,5000 0,060 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD177.15.9A75038- 5/8" 0,6250 0,030 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S
MD177.15.9A75076- 5/8" 0,6250 0,060 0,750 3,000 1,094 0,625 7 S
MD177.15.9A7D038- 5/8" 0,6250 0,030 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S
MD177.15.9A7D076- 5/8" 0,6250 0,060 1,250 3,500 1,594 0,625 7 S
MD177.15.9A7D038I- 5/8" 0,6250 0,015 1,625 3,500 1625 0,625 7 S
MD177.15.9A7D076I- 5/8" 0,6250 0,030 1,625 3,500 1625 0,625 7 S
MD177.15.9A7D152I- 5/8" 0,6250 0,060 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S

Frezowanie katowe ag < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ae < 0,05 x Dc do ISOMoraz ISO S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177.12.7A7D038-

WJ30EN

WALTER
SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Optymalne narzedzie do

® @ gtdwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki
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http://product/MD177.4.76A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7D076J-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD177.6.35A7X076L-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7DI038-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L038K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD177.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7D152I-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Narzedzie o R L 0 L b %
Oznaczenie D inch inch inch inch inch inch Z =
R MD177.15.9A7L038J- 5/8" 0,6250 0,015 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
g&ﬁ dﬂ MD177.15.9A7L076J- 5/8" 0,6250 0,030 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
] — LC——‘ b Mp177.15.9a7L152)- 5/8" 0,6250 0,060 2,125 4,000 2125 0,625 7 S
4 I MD177.19.1A75076- 3/4" 0,7500 0,030 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
Cylindrical shank MD177.19.1A75152- 3/4" 0,7500 0,060 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
MD177.19.1A7S305- 3/4" 0,7500 0120 1,000 3,000 1,000 0,750 7 S
MD177.19.1A7D038- 3/4" 0,7500 0,015 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7D305- 3/4" 0,7500 0,120 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD177.19.1A7L076J- 3/4" 0,7500 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7L152J- 3/4" 0,7500 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7L305J- 3/4" 0,7500 0120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7X076K- 3/4" 0,7500 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD177.19.1A7X152K- 3/4" 0,7500 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD177.25.4A7D076I- 1" 1,0000 0,030 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7D152I- 1" 1,0000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7D305I- 1" 1,0000 0120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7L038J- 1" 1,0000 0,015 3,250 6,000 3717 1,000 7 S
MD177.25.4A7L076J- 1" 1,0000 0,030 3,250 6,000 3717 1,000 7 S
MD177.25.4A7L152J- 1" 1,0000 0,060 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S
MD177.25.4A7L305J- 1" 1,0000 0120 3,250 6,000 3717 1,000 7 S
Frezowanie katowe ap < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. do ISO M oraz ISO S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD177.12.7A7D038-
WJ30EN
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD177.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7S305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D038-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD177.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D076I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7D305I-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L038J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L076J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L152J-WJ30EN
http://product/MD177.25.4A7L305J-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme [ mm |

—tamacz widra Z=7 / »RJ
— L
S
A = P M K N S H 0
| ||| == a—

Narzedzie Dc i g
Oznaczenie mh:1 mR;n nl';:n n':}'n n'l|l‘rn mhg'l z §

i * MD173-06.0W7B030- 6 0.3 13 58 22 6 7 S

== dy  * MD173-08.0W7B040- 8 0.4 19 63 27 8 7 S

Y+ MD173-10.0Ww7B050- 10 05 22 73 33 10 7 S

* MD173-12.0W7B060- 12 06 26 84 39 12 7 S

DIN 6535 HB * MD173-16.0W7B080- 16 0.8 32 93 45 16 7 S
* MD173-20.0W7B100- 20 1 41 105 55 20 7 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD173-06.0W7B030-WJ30EN

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD173-06.0W7B030-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7B040-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7B050-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7B060-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7B080-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7B100-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme [ mm |

—tamacz widra Z=7 K »Rl
e I
( /%{ @ % P M K N S H 0
WJ30EN [} [ [ 1)
. =z
Narzedzie o r L X . N 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
N * MD173-06.0W7L030D- 6 03 18 63 27 6 7 S
dy  * MD173-08.0W7L040D- 8 0.4 24 80 A 8 7 S
! * MD173-10.0W7L050D- 10 05 30 100 60 10 7 S
* MD173-12.0WL060D- 12 0.6 36 100 55 12 7 S
DIN 6535 HB * MD173-16.0W7L080D- 16 08 48 115 67 16 7 S
* MD173-20.0W7L100D- 20 1 60 126 76 20 7 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD173-06.0W7L030D-WJ30EN
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD173-06.0W7L030D-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7L040D-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7L050D-WJ30EN
http://product/MD173-12.0WL060D-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7L080D-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7L100D-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme [ mm |

—tamacz widra Z=7 / »RJ
U e IS
&7 @ = =
WJ30EN [ [ )
- =z
Narzedzie e o L X . h 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
ii N * MD173-06.0W7L030K- 6 03 25 63 27 6 7 S
D¢ dy  * MD173-08.0W7L040K- 8 0.4 34 80 4b 8 7 S
T<—Lli—>l ' * MD173-10.0W7L050K- 10 05 42 90 50 10 7 S
[ * MD173-12.0W7L060K- 12 0.6 50 100 55 12 7 S
DIN 6535 HB * MD173-16.0W7L080K- 16 08 66 127 79 16 7 S
* MD173-20.0W7L100K- 20 1 83 150 100 20 7 S
Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30EN: MD173-06.0W7L030K-WJ30EN
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/MD173-06.0W7L030K-WJ30EN
http://product/MD173-08.0W7L040K-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7L050K-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7L060K-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7L080K-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7L100K-WJ30EN

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme [ mm |

—tamacz widra Z=5 K R)
U | Vaee ||
& 2| | =) | =
] WJ30EN o o
N d i D d; &
c
arzedzie h9 R L h I h6 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
N * MD173-08.0W7X040L- 8 0.4 40 100 64 8 7 S
d1 % MD173-10.0W7X050L- 10 0,5 50 120 80 10 7 S
}
* MD173-12.0W7X060L- 12 0.6 60 120 75 12 7 S
* MD173-16.0W7X080L- 16 0.8 80 150 102 16 7 S
DIN 6535 HB * MD173-20.0W7X100L- 20 1 100 170 120 20 7 S
Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30EN: MD173-08.0W7X040L-WJ30EN
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD173-08.0W7X040L-WJ30EN
http://product/MD173-10.0W7X050L-WJ30EN
http://product/MD173-12.0W7X060L-WJ30EN
http://product/MD173-16.0W7X080L-WJ30EN
http://product/MD173-20.0W7X100L-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme BN

—tamacz widra Z=7 / R‘
IR
/%ﬁ é =P = P M K N s H 0
i WJ30EN e o oo
N dzi d &
arzedzie D, L h A h6 8
Oznaczenie D¢ inch inch inch inch inch Z =
' ¥ MD173.15.9A7DI- 5/8" 0,6250 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
SN
i\\“\_\\\\:\\\\\\sﬁ ——— 1% MD173.15.9A7LJ- 5/8" 0,6250 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
T MD173.19.1A7XK- 3/4" 0,7500 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
14
I MD173.25.4A7LJ- 1" 1,0000 3,250 6,000 3,717 1,000 7 S

Cylindrical shank

Frezowanie katowe a, < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ae < 0,05 x D. do ISOMorazI1SO S | Przyktad zamdwienia dla gatunku WJ30EN: MD173.15.9A7DI-
WJ30EN

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MD173.15.9A7DI-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7LJ-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7XK-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7LJ-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

— |IUJl=II_TEI=I

Frezy do narozy VHM
MD173 Supreme BN

—tamacz widra Z=7 K »RI
el [N
&t | S| = o —
WJ30EN [} ° (1)
Narzedzie di g
Oznaczenie D¢ inDcch inEh irl;;h inltl:h inléh i:fh Z §
i MD173.6.35A7X038L- 1/4" 0,2500 0,015 1,250 3,000 1,583 0,250 7 S
di MD173.9.53A7L038J- 3/8" 03750 0,015 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD173.9.53A7L076J- 3/8" 03750 0,030 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
MD173.9.53A7L152J- 3/8" 03750 0,060 1,250 3,000 1,437 0,375 7 S
Cylindrical shank MD173.12.7A7D038I- 172" 0,5000 0,015 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7D076I- 172" 0,5000 0,030 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7D152I- 172" 0,5000 0,060 1,250 3,000 1,250 0,500 7 S
MD173.12.7A7L076K- 172" 0,5000 0,030 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD173.12.7A7L152K- 172" 0,5000 0,060 2,125 4,000 2,217 0,500 7 S
MD173.15.9A7D038I- 5/8" 0,6250 0,015 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD173.15.9A7D076I- 5/8" 0,6250 0,030 1,625 3,500 1,625 0,625 7 S
MD173.15.9A7L038J- 5/8" 0,6250 0,015 2,125 4,000 2125 0,625 7 S
MD173.15.9A7L076J- 5/8" 06250 0,030 2,125 4,000 2,125 0,625 7 S
MD173.15.9A7L152J- 5/8" 0,6250 0,060 2,125 4,000 2,125 0.625 7 S
MD173.19.1A7D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7D305- 3/4" 0,7500 0,120 1,625 4,000 1,969 0,750 7 S
MD173.19.1A7L076J- 3/4" 0,7500 0,030 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7L152J- 3/4" 0,7500 0,060 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7L305J- 3/4" 0,7500 0120 2,250 5,000 2,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X076K- 3/4" 0,7500 0,030 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X152K- 3/4" 0,7500 0,060 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.19.1A7X305K- 3/4" 0,7500 0120 3,250 6,000 3,968 0,750 7 S
MD173.25.4A7D038I- 1" 1,0000 0,015 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD173.25.4A7D152I- 1" 1,0000 0,060 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
MD173.25.4A7D305I- 1" 1,0000 0120 2,625 5,000 2,717 1,000 7 S
Frezowanie katowe ap < 0,10 x D. do ISO-P | Frezowanie katowe ag < 0,05 x D. do ISO M oraz ISO S | Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30EN: MD173.12.7A7D038I-
WJ30EN
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

350 Frezy katowe

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MD173.6.35A7X038L-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.9.53A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L076K-WJ30EN
http://product/MD173.12.7A7L152K-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7D076I-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L038J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.15.9A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D076-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D152-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7D305-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L076J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L152J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7L305J-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X076K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X152K-WJ30EN
http://product/MD173.19.1A7X305K-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D038I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D152I-WJ30EN
http://product/MD173.25.4A7D305I-WJ30EN

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

j a 48HRC| [
S H xR}
= S
V||| | =P | == I 6 o tone e 1

Narzedzie De L \ . o g
Oznaczenie mm mm mm mm mm Z =
4 t % ME232-02.0A2L- 2 6 57 29 4 2 S
3‘_] d: * ME232-02.5A2L- 2,5 7 57 29 4 2 S
L ) * ME232-03.0A2L- 3 7 57 29 4 2 S
h * ME232-03.5A2L- 35 7 57 29 4 2 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A2L- 4 8 57 29 4 2 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A2L-WJ30ED

D. d g
h12 11 L I Iy h6 fra)
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 4 =
L‘ t % ME232-05.0W2B- 5 10 57 21 6 2 S
31] T * ME232-06.0W2B- 6 10 57 21 6 2 S
L L * ME232-08.0W2B- 8 16 63 27 8 2 S
h * ME232-10.0W2B- 10 01 19 72 32 10 2 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W2B- 12 01 22 83 38 12 2 S
* ME232-16.0W2B- 16 015 26 92 44 16 2 S
* ME232-20.0W2B- 20 015 32 104 54 20 2 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-02.0A2L-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/ME232-02.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A2L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A2L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A2L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W2B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W2B-WJ30ED

— |IUJl=II_TEI=I

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow

ME232 Perform

T

: I

/ 48HRC| |
Z=2 R)
| bas R
%;} q g? i:| ? P M N S H 0
WJ30ED ([ X ] [ ]
N dzi D, & 2
c
arzedzie i . L I I h6 2
Oznaczenie D¢ inch inch inch inch inch inch Z =
H 0 t = ME232.3.18A2D- 1/8" 0,1250 0,500 2,500 1,083 0,250 2 @
?;J —U$ * ME232.6.35A2D- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 2 @
<—LC
Iy
I
Cylindrical shank
] t % ME232.9.53W2D- 3/8" 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 2 @
[1_C1 —U$ * ME232.12.7W2D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 2 @
L B * ME232.15.9W2D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 2 @
h * ME232.19.1W2D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 2 S
DIN 6535 HB

Przyktad zamoéwienia dla gatunku WJ30ED: ME232.3.18A2D-WJ30ED

WALTER
SELECT

352 Frezy do narozy / wpustéw

Optymalne narzedzie do

® @ gtéwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/ME232.3.18A2D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A2D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W2D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W2D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W2D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W2D-WJ30ED

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

_ f 48HRC] »
i H xR}
e =
||| = | | Xm mm

Narzedzie e - 0 L e %
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
Dt dt * ME232-03.0A3S- 3 4 39 11 6 3 S
1] ! * ME232-04.0A35- 4 5 39 12 6 3 S
i W * ME232-05.0A35- 5 6 39 13 6 3 S
" * ME232-06.0A3S- 6 7 39 10 6 3 S
DIN 6535 HA * ME232-08.0A35- 8 9 4 12 8 3 S
* ME232-10.0A3S- 10 01 11 51 14 10 3 S
* ME232-12.0A3S- 12 01 13 56 16 12 3 S
* ME232-16.0A3S- 16 0,15 16 63 19 16 3 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-03.0A3S-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw 353


http://product/ME232-03.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-05.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-06.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-08.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-10.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-12.0A3S-WJ30ED
http://product/ME232-16.0A3S-WJ30ED

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

j ] 48HRC| [
i | H xR}
= S
G| ||| =P | = I e e e

P D d a
Narzedzie I L X ) o 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm zZ =
1 I % ME232-02.0A3L- 2 6 57 29 4 3 @
D NS d
Tw : * ME232-02.5A3L- 25 7 57 29 4 3 S
L . * ME232-03.0A3L- 3 7 57 29 4 3 S
h * ME232-03.5A3L- 35 7 57 29 4 3 @
DIN 6535 HA * ME232-04.0A3L- 4 8 57 29 4 3 @
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3L-WJ30ED
Dc d; g
h12 l1 Le Iy lg h6 )
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
1 t * ME232-05.0W3B- 5 10 57 21 6 3 S
D S &
; AN * * ME232-06.0W3B- 6 10 57 21 6 3 S
kLcj * ME232-08.0W3B- 8 16 63 27 8 3 S
I * ME232-10.0W3B- 10 01 19 72 32 10 3 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W3B- 12 01 22 83 38 12 3 S
* ME232-16.0W3B- 16 015 26 92 44 16 3 S
* ME232-20.0W3B- 20 0,15 32 104 54 20 3 S
Przyktad zamoéwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-02.0A3L-WJ30ED
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

354 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/ME232-02.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A3L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A3L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W3B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W3B-WJ30ED

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

— Duzy zasi - K W8RG | 2>
y zasieg Z=3 \ / - H KR 1
%;L -g gﬁ; /@: Z P M K N S H 0
/ WJ30ED o0 o [ ] [ ]

H D d a
Narzedzie B L s d h I h6 ]
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm 4 =
d2 * ME232-02.0A3LC- 2 6 1 19 57 29 4 3 S
I §
g:\l‘g@f_]_ a * ME232-02.5A3LC- 2,5 7 12 2,4 57 29 4 3 S
Tl L ¥ T * ME232-03.0A3LC- 3 7 12 2.9 57 29 4 3 S
-C
‘7'34’| * ME232-03.5A3LC- 35 7 15 33 57 29 4 3 S
A
h * ME232-04.0A3LC- 4 8 15 38 57 29 4 3 S
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3LC-WJ30ED
D. d g
h12 1 L I3 d h I hé Q
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d2 * ME232-05.0W3BC- 5 10 18 48 57 21 6 3 S
I
s:\li@:*_]_ aq * ME232-06.0W3BC- 6 10 19 57 57 21 6 3 S
Tl L—] T » ME232-08.0W3BC- 8 16 25 76 63 27 8 3 S
C
‘7'34’| * ME232-10.0W3BC- 10 01 19 30 95 72 32 10 3 S
Ih * ME232-12.0W3BC- 12 01 22 36 114 83 38 12 3 S
DIN 6535 HB * ME232-16.0W3BC- 16 015 26 42 15,2 92 44 16 3 S
* ME232-20.0W3BC- 20 015 32 52 19 104 54 20 3 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-02.0A3LC-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw 355


http://product/ME232-02.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A3LC-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W3BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W3BC-WJ30ED

— |IUJl=II_TEI=I

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform

/ 48HRC| [
2=3 || xR)
35°
%;; q gﬁ; i:| a P M N S 0
/ WJ30ED ([ X ] [ ]
N dzi D, & 2
c
arzedzie i . L I I h6 2
Oznaczenie D¢ inch inch inch inch inch inch Z =
Lm I % ME232.3.18A3D- 1/8" 0,1250 0,500 2,500 1,083 0,250 3 @
?@\\7 4 * ME232.6.35A3D- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @
— Lc
Iy
Ih
Cylindrical shank
Lm ¥ % ME232.9.53W3D- 3/8" 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 3 @
%igrx\) dl * ME232.12.7W3D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1717 0,500 3 @
47 chj * ME232.15.9W3D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 3 @
h * ME232.19.1W3D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 3 @
DIN 6535 HB

Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30ED: ME232.3.18A3D-WJ30ED

WALTER
SELECT

356

Optymalne narzedzie do

Frezy do narozy / wpustéw

® @ gtéwne zastosowanie
> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

® mozliwe zastosowanie

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »



http://product/ME232.3.18A3D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W3D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D-WJ30ED

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform LN

_ / 48HRC| [
i H xR}
e =
P || | =P | |c=F Xm mm

. a
D, dy i}
Narzedzie De o L X . h 2
Oznaczenie D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =
R ; * ME232.3.18A3D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 3 @
De o di « ME232.6.35A3D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @

o ! p
e * ME232.6.35A3D076- 1/4 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @

[

Cylindrical shank

Ls ; * ME232.9.53W3D038- 3/8" 03750 0,015 0,875 3,000 1,437 0375 3 S
De di  * ME232.9.53W3D076- 3/8" 03750 0,030 0,875 3,000 1,437 0375 3 S
TkLclT ' * ME232.12.7W3D038- 1/2" 0,5000 0,015 1,000 3,500 1717 0,500 3 S
h * ME232.12.7W3D076- 1/2" 0,5000 0,030 1,000 3,500 1717 0,500 3 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W3D152- 1/2" 0,5000 0,060 1,000 3,500 1,717 0,500 3 S
* ME232.15.9W3D318- 5/8" 0,6250 0,125 1,250 3,500 1,594 0,625 3 S
* ME232.19.1W3D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S
* ME232.19.1W3D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232.3.18A3D038-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw 357


http://product/ME232.3.18A3D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A3D076-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D038-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D038-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W3D152-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W3D318-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D076-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W3D152-WJ30ED

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

_ / 7 48HRC] »
z=4 I % H xR}
= =

||| =P | | s - b B

Narzedzie o8 " L. 0 L e %
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm z =

j_‘ t % ME232-03.0A4S- 3 4 39 1 6 4 S
D¢ di » ME232-04.0A45- 4 6 39 12 6 4 S
T:i e ! * ME232-05.0A45- 5 7 39 13 6 4 S
l1 * ME232-06.0A4S- 6 9 39 12 6 4 S

DIN 6535 HA * ME232-08.0A4S- 8 11 44 14 8 4 S
* ME232-10.0A4S- 10 01 13 51 16 10 4 S

* ME232-12.0A4S- 12 01 13 56 16 12 4 S

* ME232-16.0A4S- 16 015 16 63 19 16 4 S

Przyktad zamoéwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-03.0A45-WJ30ED

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

358 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/ME232-03.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-05.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-06.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-08.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-10.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-12.0A4S-WJ30ED
http://product/ME232-16.0A4S-WJ30ED

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

| o STEH | c o e

£
N

%o H48HRC :E)
== —

& || =P || =P | |==F s o - e 1

Narzedzie De L \ . o g
Oznaczenie mm mm mm mm mm Z =
4 t % ME232-02.0A4L- 2 7 57 29 4 4 S
[1; C': #* ME232-02.5A4L- 25 8 57 29 4 4 S
41“‘4» * ME232-03.0A4L- 3 8 57 29 4 4 S
hh * ME232-03.5A4L- 35 10 57 29 4 4 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A4L- 4 11 57 29 4 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L-WJ30ED

D, d &
h12 1 Lc 1] I h6 fra)
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Y4 =
ﬁ — :1 * ME232-05.0W4B- 5 13 57 21 6 4 S
~ y * ME232-06.0W4B- 6 13 57 21 6 4 S
Tirl, * ME232-08.0W4B- 8 19 63 27 8 4 S
‘ " * ME232-10.0W4B- 10 01 22 72 32 10 4 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W4B- 12 01 26 83 38 12 4 S
* ME232-16.0W4B- 16 0,15 32 92 44 16 4 S
* ME232-20.0W4B- 20 0,15 38 104 54 20 4 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-02.0A4L-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw 359


http://product/ME232-02.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A4L-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A4L-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4L-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B-WJ30ED

— |IUJl=II_TEI=I

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform

/ 7, 48HRC| [
Z=4 R)
\/ 35°/38° ‘
%;} q g? i:| ? P M K N S H 0
WJ30ED ([ X ] [ ] [}
N dzi D, & 2
c
arzedzie h12 i L h I h6 2
Oznaczenie D¢ inch inch inch inch inch inch Z =
1 t % ME232.3.18A4D- 1/8" 0,1250 0,500 2,500 1,083 0,250 4 @
D% d * ME232.6.35A4D- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 4 @
~— L
e Iy—
Ih
Cylindrical shank
¥ ¥ % ME232.9.53W4D- 3/8" 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 4 @
D d
° f ; * ME232.12.7W4D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1717 0,500 4 @
L
¢ Ig — * ME232.15.9W4D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 4 @
|
! * ME232.19.1W4D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 4 @
DIN 6535 HB

Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30ED: ME232.3.18A4D-WJ30ED

WALTER
SELECT

360

Optymalne narzedzie do

Frezy do narozy / wpustéw

® @ gtéwne zastosowanie
> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

® mozliwe zastosowanie

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »



http://product/ME232.3.18A4D-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D-WJ30ED

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

. ; f 7 48HRC
— Duzy zasieg 7Z=4 \ H

/ 35°%38°
= S
& || =P || =P | |==F s o - e 1

H Dc d a
Narzedzie moomookono& oaono®E
i d , * ME232-020A4LC- 2 7 11 19 57 29 4 -]
O il d; * ME232-02.5A4LC- 25 8 12 2.4 57 29 4 L | &
gl * ME232-03.0A4LC- 3 8 12 29 57 29 4 )
- * ME232-03.5A4LC- 35 10 15 33 57 29 4 AN
DIN 6535 HA * ME232-04.0A4LC- 4 11 15 38 57 29 4 -
d * ME232-06.0W4LC- 6 13 27 57 65 29 6 L | B
é o : [ i * ME232-08.0W4LC- 8 19 &2 76 80 4 8 AN
oo J b« ME232-10.0W4LC- 10 01 22 58 95 100 60 10 L&
I3|4 : * ME232-12.0W4LC- 12 01 26 53 1L4 100 55 12 AN )
* ME232-16.0WA4LC- 16 015 32 65 152 115 67 16 AN )
DIN 8535 HB * ME232-20.0WA4LC- 20 015 38 73 19 125 75 20 AN
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4LC-WJ30ED

D. d 2
Bezeichnung :'|1n21 nl11:n nl-;:n nl?-n n(:fn n-lllm nll;n r:g'n Z §
d , * ME232-05.0WABC- 5 13 18 48 57 21 6 AN
i& : 4 * ME232-06.0W4BC- 6 13 19 5.7 57 21 6 AN
1 ¥« ME232-08.0W4BC- 8 19 25 76 63 27 8 4 S
D A * ME232-10.0W4BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 AN
" * ME232-12.0W4BC- 12 01 26 36 1L4 83 38 12 PN
DIN 6535 HB * ME232-16.0W4BC- 16 0.15 32 42 15.2 92 4h 16 L | B
* ME232-20.0W4BC- 20 0.15 38 52 19 104 54 20 AN

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-02.0A4LC-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw 361


http://product/ME232-02.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-02.5A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-03.5A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4LC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4LC-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4BC-WJ30ED

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow

ME232 Perform

. . / 7 48HRC
— Duzy zasieg Z=4 \ H

/ 35%38°
= S
9| =P || =P | | i i - e 1

P Dc d a
arzedzie A A
D¢ *R d2 i * ME232-02.0A4L020C- 2 0,2 7 11 19 57 29 4 4 @

i 4 % ME232-03.0A4L030C- 3 03 8 12 29 57 29 4 i | @
:icb i * MEZ232-04.0A4L050C- A 0,5 11 15 38 57 29 4 4 @
Iy :
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
D. dy g
h12 R L I3 dz I I h6 ]
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm zZ =
LE dz * ME232-05.0W4B050C- 5 0,5 13 18 4,8 57 21 6 4 @
De Sso d; * ME232-06.0W4B050C- 6 0,5 13 19 57 57 21 6 4 @
Tt T« ME232-06.0W4B080C- 6 08 13 19 57 57 21 6 i | @
:3|:> * ME232-06.0W4B100C- 6 1 13 19 57 57 21 6 4 @
|1 * ME232-08.0W4B050C- 8 0,5 19 25 7.6 63 27 8 4 @
DIN 6535 HB * ME232-08.0W4B080C- 8 08 19 25 7.6 63 27 8 i | B
* ME232-08.0W4B100C- 8 1 19 25 7.6 63 27 8 4 @
* MEZ232-08.0W4B200C- 8 2 19 25 7.6 63 27 8 4 @
* ME232-10.0W4B050C- 10 05 22 30 9,5 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B080C- 10 0.8 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B100C- 10 1 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B200C- 10 2 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-12.0W4B050C- 12 0,5 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B080C- 12 0.8 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B100C- 12 1 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B200C- 12 2 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B300C- 12 3 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-16.0W4B050C- 16 0,5 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B100C- 16 1 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B200C- 16 2 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B300C- 16 3 32 42 15,2 92 44 16 4 @
* ME232-20.0W4B100C- 20 1 38 52 19 104 54 20 4 @
* ME232-20.0W4B200C- 20 2 38 52 19 104 54 20 4 @
Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30ED: ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

362 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
http://product/ME232-03.0A4L030C-WJ30ED
http://product/ME232-04.0A4L050C-WJ30ED
http://product/ME232-05.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B080C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W4B300C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B050C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B200C-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W4B300C-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B100C-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W4B200C-WJ30ED

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform LN

| o STEH | c o e

_ / 7 48HRC| |
=4I % H xR}
= =

||| = | | v - tomne B

Narzedzie e R Lc 1 ) - g
Oznaczenie D¢ inch inch inch inch inch inch 4 =
* ME232.3.18A4D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME232.6.35A4D038- 174" 0,2500 0,015 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME232.6.35A4D076- 1/4" 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S

Cylindrical shank
ﬁ * ME232.9.53W4D038- 3/8" 0,3750 0,015 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
D¢ =0 ?1 * ME232.9.53W4D076- 3/8" 0,3750 0,030 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
TFLCTJ * ME232.12.7W4D038- 172" 0,5000 0,015 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
I * ME232.12.7W4D076- 172" 0,5000 0,030 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W4D152- 172" 0,5000 0,060 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
* ME232.15.9W4D318- 5/8" 0,6250 0,125 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
* ME232.19.1W4D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S
* ME232.19.1W4D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232.3.18A4D038-WJ30ED

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw 363


http://product/ME232.3.18A4D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D038-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D076-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D038-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D038-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D152-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D318-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D076-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D152-WJ30ED

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform

. . / 7 48HRC
— Duzy zasieg Z=4 \ H

/ 35%38°
= S
9| =P || =P | | i i - e 1

NangdZie I-Iljlcz R Lc I3 dz h A :é %
Oznaczenie D¢ inch inch inch inch inch inch inch inch Z =
D¢ *R d2 i * ME232.3.18A4D038C- 1/8" | 01250 | 0,015 | 0500 | 0,625 | 0119 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
(%9 41 % ME232.6.35A4D038C- 1/4" | 0,2500 | 0,015 | 0,750 | 1,000 | 0,238 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
:icb i * ME232.6.35A4D076C- 1/4" | 0,2500 | 0,030 | 0,750 | 1,000 | 0,238 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
Iy :
Cylindrical shank

*l\f df * ME232.9.53W4D038C- 3/8" | 03750 | 0,015 | 0,875 | 1,125 | 0,356 | 3,000 | 1,437 | 0,375 4 S
E d; * ME232.9.53W4D076C- 3/8" | 03750 | 0,030 | 0,875 | 1,125 | 0,356 | 3,000 | 1,437 | 0,375 4 S
T«—Lc ' ¥« ME232.12.7W4D038C- 1/2" | 0,5000 | 0,015 | 1,000 | 1500 | 0,475 | 3,500 1717 0,500 4 S
:|3I:> * ME232.12.7W4D076C- 1/2" | 0,5000 | 0,030 | 1,000 | 1500 | 0,475 | 3,500 1717 0,500 4 S
|1 * ME232.12.7W4D152C- 1/2" | 0,5000 | 0,060 | 1,000 | 1500 | 0,475 | 3,500 1717 0,500 4 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W4D318C- 1/2" | 05000 | 0125 | 1,000 | 1,500 | 0475 | 3500 | 1717 | 0500 | 4 | &
* ME232.15.9W4D318C- 5/8" | 06250 | 0125 | 1,250 | 1,563 | 0,594 | 3,500 | 1,594 | 0,625 4 @
* ME232.19.1W4D076C- 3/4" | 0,7500 | 0,030 | 1,500 1,875 0,713 | 4,000 | 1969 | 0,750 4 @
* ME232.19.1W4D318C- 3/4" | 0,7500 | 0,125 | 1,500 1,875 0,713 | 4,000 | 1969 | 0,750 4 @

Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30ED: ME232.3.18A4D038C-WJ30ED
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

364 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/ME232.3.18A4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.6.35A4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.9.53W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D038C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D152C-WJ30ED
http://product/ME232.12.7W4D318C-WJ30ED
http://product/ME232.15.9W4D318C-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D076C-WJ30ED
http://product/ME232.19.1W4D318C-WJ30ED

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

- Duzy zasieg _ f 48HRC| |
=D 35° H xR)

@ S || £

@ P M K N S H 0
WJ30ED oo o (] [} [}

H D. d a
Narzedzie moomookono& oaono®E
L df ,  * ME232-06.0W5BC- 6 13 19 5.7 57 21 6 5 | &
De =T 4 * ME232-08.0W5BC- 8 19 25 76 63 27 8 5 | &
L3 T« ME232-10.0W5BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 5 | &
.i'l: * ME232-12.0W5BC- 12 01 26 36 114 83 38 12 5 | &

" * ME232-16.0W5BC- 16 0.15 32 42 152 92 4 16 5 | &

DIN 6535 HB * ME232-20.0W5BC- 20 015 38 52 19 104 54 20 5 | &

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-06.0W5BC-WJ30ED

Dc d g
h12 1 L I Iy h6 ()
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm z =
§ % ME232-06.0W5L- 6 22 65 29 6 5 S
Dl @ R
Fo* ME232-08.0W5L- 8 28 80 44 8 5 S
HLC—:{
l4 | * ME232-10.0W5L- 10 01 32 100 60 10 5 S
1
* ME232-12.0W5L- 12 01 40 100 55 12 5 S
DIN6535 HB * ME232-16.0W5L- 16 015 50 115 67 16 5 S
* ME232-20.0W5L- 20 015 55 125 75 20 5 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-06.0W5BC-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & 8/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do narozy / wpustéw 365


http://product/ME232-06.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W5BC-WJ30ED
http://product/ME232-06.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W5L-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W5L-WJ30ED
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Frez petnoweglikowy do frezowania katowego/rowkow
ME232 Perform [ mm |

48HRC| [
— Duzy zasieg 7Z=6 ,Cs, H R)
35° ‘
< = ==
=
] WJ30ED e © o o o
N dzi D, & a
()
arzedzie h12 In L I3 d> I I h6 2
0Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d2 ; * ME232-06.0W6BC- 6 13 19 57 57 21 6 6 @
De NN 4 * ME232-08.0W6BC- 8 19 25 7.6 63 27 8 6 @
T ¥ % ME232-10.0W6BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 6 S
e 3 —
<73|44> * ME232-12.0W6BC- 12 01 26 36 11,4 83 38 12 6 @
I
! * ME232-16.0W6BC- 16 0,15 32 42 15,2 92 L4 16 6 @
DIN 6535 HB * ME232-20.0W6BC- 20 0,15 38 52 19 104 54 20 6 S

Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME232-06.0W6BC-WJ30ED

WALTER @ ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

366 Frezy do narozy / wpustéw Nowos$¢ w ofercie =& & & / «


http://product/ME232-06.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-08.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-10.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-12.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-16.0W6BC-WJ30ED
http://product/ME232-20.0W6BC-WJ30ED
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Frez promieniowy do kopiowania VHM
ME432 Perform [ mm |

48HRC| [
Z=2
30° H KRJ

WJ30ED o0 o

- [=]
Narzedzie e o L X . h 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
R * ME432-01.0A2B- 1 05 3 38 10 3 2 S
D \\\\/ dt * ME432-01.5A2B- 15 0,75 3 38 10 3 2 S
Tk ch b % ME432-02.0a28- 2 1 6 38 11 3 2 S
la " * ME432-02.5A2B- 25 1,25 7 38 12 3 2 S
DIN 6535 HA * ME432-03.0A2B- 3 15 7 38 10 3 2 S
* ME432-04.0A2B- 4 2 8 57 21 6 2 S
* ME432-05.0A2B- 5 2.5 10 57 21 6 2 S
* ME432-06.0A2B- 6 3 10 57 21 6 2 S
* ME432-08.0A2B- 8 4 16 63 27 8 2 S
* ME432-10.0A2B- 10 5 19 72 32 10 2 S
* ME432-12.0A2B- 12 6 22 83 38 12 2 S
* ME432-16.0A2B- 16 8 26 92 44 16 2 S
* ME432-20.0A2B- 20 10 32 104 54 20 2 S

Przyktad zamdwienia dla gatunku WJ30ED: ME432-01.0A2B-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do kopiowania 367


http://product/ME432-01.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-01.5A2B-WJ30ED
http://product/ME432-02.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-02.5A2B-WJ30ED
http://product/ME432-03.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-04.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-05.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-06.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-08.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-10.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-12.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-16.0A2B-WJ30ED
http://product/ME432-20.0A2B-WJ30ED
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Frez promieniowy do kopiowania VHM
ME432 Perform [ mm |

48HRC| [
Z=4
30° H ‘Rl

WJ30ED oo o [}
Narzedzie D 4 2
h9 R L Iy lg h6 oy
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm Z =
* ME432-03.0A4B- 3 15 8 38 10 3 4 S
* ME432-04.0A4B- 4 2 11 57 21 6 4 S
* ME432-05.0A4B- 5 2.5 13 57 21 6 4 S
* ME432-06.0A4B- 6 3 13 57 21 6 4 S
* ME432-08.0A4B- 8 4 19 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA

* ME432-10.0A4B- 10 5 22 72 32 10 4 S
* ME432-12.0A4B- 12 6 26 83 38 12 4 S
* ME432-16.0A4B- 16 8 32 92 A 16 4 S
* ME432-20.0A4B- 20 10 38 104 54 20 4 S

Przyktad zamowienia dla gatunku WJ30ED: ME432-03.0A4B-WJ30ED
WALTER ® @ gtéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

368 Frezy do kopiowania Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/ME432-03.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-04.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-05.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-06.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-08.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-10.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-12.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-16.0A4B-WJ30ED
http://product/ME432-20.0A4B-WJ30ED
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Frez promieniowy do kopiowania VHM
ME432 Perform BEEN

48HRC| [
Z=4
30° H KR‘

WJ30ED o0 o
Narzedzie D di B
Oznaczenie D¢ i:gh in?:h irll-gh inltlzh ir:éh i:t(:ih 4 §
R * ME432.1.59A4D- 1/16" 0,0625 0,031 0,187 2,000 0,583 0,250 4 S
[:c —= J1 * ME432.2.38A4D- 3/32" 0,0938 0,047 0,375 2,500 1,083 0,250 4 S
TkL(——‘ I % ME432.3.18A4D- 1/8" 0,1250 0,063 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
ls X * ME432.4.75A4D- 3/16" 0,1875 0,094 0,625 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME432.6.35A4D- 1/4" 0,2500 0,125 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
Cylindrical shank
* ME432.7.94A4D- 5/16" 03125 0,156 0,813 3,000 1,437 0375 4 S
* ME432.9.53A4D- 3/8" 03750 0,188 0,875 3,000 1,437 0375 4 S
* ME432.12.7A4D- 1/2" 0,5000 0,250 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
* ME432.15.9A4D- 5/8" 0,6250 0313 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WJ30ED: ME432.1.59A4D-WJ30ED
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do kopiowania 369


http://product/ME432.1.59A4D-WJ30ED
http://product/ME432.2.38A4D-WJ30ED
http://product/ME432.3.18A4D-WJ30ED
http://product/ME432.4.75A4D-WJ30ED
http://product/ME432.6.35A4D-WJ30ED
http://product/ME432.7.94A4D-WJ30ED
http://product/ME432.9.53A4D-WJ30ED
http://product/ME432.12.7A4D-WJ30ED
http://product/ME432.15.9A4D-WJ30ED
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Frezy wysokoposuwowe

47
i

Oznaczenie MC025 Advance Protostar® Flash MDO025 MDO025 Protostar® Flash
Zakres Srednic 10-25,4 10-16 10-25 10-25 10-25
Liczba zebéw 4 3 5-6 5-6 4-5
Promien naroza 15-318 15-2 15-3 15-3 15-3
Zakres Srednic 0,375-0,750 — 0,375-1,000 0,375-1,000 —
Liczba zebéw 4 5-6 5-6

Promien naroza 0,060-0,080 0,060-0,125 0,060-0,125

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Pokrycie / gatunek TAA WJ30TF TAX WJ30RD WJ30RA

Chwyt ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit

P Stal (X ] [ X ) ( X}

M Stal nierdzewna [} [} ( X} [ X )

K Zeliwo [} [} )

N Metale niezelazne [

S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [ X ) [

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

370 Frezy do wysokich posuwoéw

protostar-flash

® @ gidwne zastosowanie

protostar-flash

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/MC025
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-flash
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/MD025
https://www.walter-tools.com/woc/protostar-flash

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frez katowy

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek
Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

10-25
6-8
0.5-4

PWZ-NORM

WJ30TF

ConefFit

MD128

10-25
6-8
05-4

PWZ-NORM

WJ30TF

ConeFit

MD128

10-25
6-8
0.5-4

PWZ-NORM

WJ30RD

ConeFit

— |IUJIZILTEH

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy katowe 371



https://www.walter-tools.com/woc/MC128
https://www.walter-tools.com/woc/MD128
https://www.walter-tools.com/woc/MD128
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Frez katowy/do rowkoéw

Oznaczenie MC326 MC320 Proto-max™st Protostar® Proto-max™ ;ox
Zakres Srednic 10-25 10-25 10-20 10-25 10-25
Liczba zebéw 4-5 4-8 4 3 4-5
Promien naroza 0.5-4 0,35-0,4 0,5-4 0,5-4
Zakres srednic 0,375-1,000 — — — —
Liczba zebéw 4-5

Promien naroza 0,015-0,125

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM PWZ-NORM
Pokrycie / gatunek WJ30TF WJ30TF WJ30TF TAZ TAX

Chwyt ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit ConeFit

P Stal (X ] [ X ) ( X} ( X}

M Stal nierdzewna [} [} [ X )

K Zeliwo [} [} ) )

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne [ [ [

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ MC326 MC320

protomax-st protostar

protomax-inox

WALTER SELECT

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

372 Frezy do narozy / wpustéw


https://www.walter-tools.com/woc/MC326
https://www.walter-tools.com/woc/MC320
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-st
https://www.walter-tools.com/woc/protostar
https://www.walter-tools.com/woc/protomax-inox

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe —_— |IL|J ALTER

Frez katowy/do rowkoéw

Oznaczenie Protostar®
Zakres Srednic 10-25
Liczba zebéw 2-3

Promien naroza
Zakres srednic —
Liczba zebéw

Promien naroza

Norma PWZ-NORM

Pokrycie / gatunek TAA

Chwyt ConeFit

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne ( X}

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do narozy / wpustéw 373


https://www.walter-tools.com/woc/protostar

e | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do kopiowania

Oznaczenie Protostar®
Zakres Srednic 10-25
Liczba zebéw 2-4
Promien naroza 5-12,5
Zakres srednic 0,375-1,000
Liczba zebéw 4
Promien naroza 0,187-0,500
Norma PWZ-NORM
Pokrycie / gatunek TAX
Chwyt ConeFit
P Stal [ X}

M Stal nierdzewna ( X}

K Zeliwo [}

N Metale niezelazne [

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ protostar

WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

374 Frezy do kopiowania


https://www.walter-tools.com/woc/protostar
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Frezy profilowe

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ERTT

Protostar®

10-20
2-8

0,500-0.625

6-8

PWZ-NORM

TAX

ConeFit

protostar

@ ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

Frezy profilowe

375



https://www.walter-tools.com/woc/protostar
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Frezy barytkowe

Oznaczenie MD838 MD838
Zakres Srednic 16 16
Liczba zebéw 8 8
Promien naroza 2-4 2-4

Zakres srednic — —
Liczba zebéw

Promien naroza

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Pokrycie / gatunek WJ30RD WJ30RD

Chwyt ConeFit ConeFit

P Stal ( X ]

M Stal nierdzewna (X}

K Zeliwo [}

N Metale niezelazne [ ]

S Materiaty trudnoskrawalne (X

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MD838 MD838
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

376 Frezy barytkowe


https://www.walter-tools.com/woc/MD838
https://www.walter-tools.com/woc/MD838
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Frez katowy

Oznaczenie

Zakres Srednic
Liczba zebéw
Promien naroza
Zakres $rednic
Liczba zebéw

Promien naroza
Norma

Pokrycie / gatunek

Chwyt

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde

0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

vvv vvv

40-63 32-40 50-80

WP40 WP40 WP40

Modulare Aufnahme  Oprawka modutowa

NCT NCT DIN 1835 B

vvv vvv

40-63 25-40

WP40 WKM

Otwor cylindryczny
Zabierak poprzeczny
DIN 138

Oprawka modutowa
NCT

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Lutowane narzedzia frezarskie 377


https://www.walter-tools.com/woc/F1682
https://www.walter-tools.com/woc/F1678
https://www.walter-tools.com/woc/F1675
https://www.walter-tools.com/woc/F1682
https://www.walter-tools.com/woc/F1678
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Frez katowy

¥

Oznaczenie MP260 MP160 MP060
Zakres Srednic 50-80 4-20 16-40 40,6-125,6
Liczba zebéw 6-8 2-3 3-4 10-22
Promien naroza 01-0,2 0,2 —

Zakres srednic —_ — — —
Liczba zebéw

Promien naroza

Norma
Pokrycie / gatunek WKM WKM WDN20 WDN20
Otwor cylindryczny . §
. ScrewFit ScrewFit
Chwyt DIN 1835 B Zabierak poprzeczny DIN 6535 HA DIN 6535 HA
DIN 138
P Stal
M Stal nierdzewna
K Zeliwo (X )
N Metale niezelazne (X J [ X} (X}
S Materiaty trudnoskrawalne
H Materiaty twarde
0 Inne [ J [ J [
Strona w katalogu 381 383 385

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ F1675 MP260 MP160 MP060
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

378 Lutowane narzedzia frezarskie


https://www.walter-tools.com/woc/F1675
https://www.walter-tools.com/woc/MP260
https://www.walter-tools.com/woc/MP160
https://www.walter-tools.com/woc/MP060
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Lutowane narzedzia frezarskie

T =
—

g

Ppe—_ @
s

Oznaczenie MC275 MC075
Zakres Srednic 8-12 8-12
Liczba zebéw 4-6 4
Promien naroza 1 1-15

Zakres srednic — —
Liczba zebéw

Promien naroza

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Pokrycie / gatunek WIS10 WIS10

Chwyt DIN 6535 HA DIN 6535 HA

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne (X J ( X}

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MC275 MCO075
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Lutowane narzedzia frezarskie 379


https://www.walter-tools.com/woc/MC275
https://www.walter-tools.com/woc/MC075
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Lutowane narzedzia frezarskie

P
y

0]

g

e

giisy

Oznaczenie MC275 MCO075
Zakres Srednic 12-25 16-25
Liczba zebéw 4-8 4
Promien naroza 1-15 2-3

Zakres srednic — —
Liczba zebéw

Promien naroza

Norma PWZ-NORM PWZ-NORM
Pokrycie / gatunek WIS10 WIS10

Chwyt ConeFit ConeFit

P Stal

M Stal nierdzewna

K Zeliwo

N Metale niezelazne

S Materiaty trudnoskrawalne (X J ( X}

H Materiaty twarde
0 Inne

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ MC275 MCO075
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

380 Lutowane narzedzia frezarskie


https://www.walter-tools.com/woc/MC275
https://www.walter-tools.com/woc/MC075
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FMT

Frezy wiercace PKD
MP260 [ mm |

vyv

YY
:Z? 127 /—’, = g P M K N S H 0
‘ ‘ WDN20 'Y °

H (=]
Narzedzie o, o L " g
Oznaczenie mm mm mm mm dp Z =
MP260-016T02P 16 0,2 15 30 T4 2 0,23 S
dc MP260-016T03P 16 0,2 15 30 T4 3 0,03 S
|Ilm1 MP260-020T03P 20 0,2 18 30 T18 3 0,05 S
ScrewFit

Wstepnie wywazone do G6,3 przy n = 16 000 min | Przyktad zamdwienia dla gatunku WDN20: MP260-016T02P WDN20
WALTER ® @ gtowne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych=@ = $rednich=@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Lutowane narzedzia frezarskie 381


http://product/MP260-016T02P WDN20
http://product/MP260-016T03P WDN20
http://product/MP260-020T03P WDN20

Ja— | |IL|J ALTER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe
FMT

Frezy wiercace PKD

MP260 [ mm |

— Chwyt petnoweglikowy z

£

7 :’ C" 5 g P M K N s H 0
@ @ WDN20 [ X ] [

Narzedzie . r L X . 4 2
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm zZ =
Dt _ i ] d‘1 MP260-004A02P 4 01 6 52 12 4 2 0,02 S
! pup : Y MP260-005A02P 5 01 8 55 15 6 2 0,03 S
ol I MP260-006A02P 6 0.2 8 60 20 6 2 0,02 S
- MP260-008A02P 8 0.2 10 70 15 8 2 0,04 S
MP260-010A02P 10 0.2 12 80 17 10 2 0,09 S
MP260-012A02P 12 0.2 16 80 21 12 2 012 S
DIN 6535 HA MP260-016A02P 16 0.2 20 90 25 16 2 022 S
MP260-016A03P 16 0.2 20 90 25 16 3 022 S
MP260-020A03P 20 0.2 20 100 48,5 20 3 0.4 S
Przyktad zaméwienia dla gatunku WDN20: MP260-004A02P WDN20
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki
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http://product/MP260-004A02P WDN20
http://product/MP260-005A02P WDN20
http://product/MP260-006A02P WDN20
http://product/MP260-008A02P WDN20
http://product/MP260-010A02P WDN20
http://product/MP260-012A02P WDN20
http://product/MP260-016A02P WDN20
http://product/MP260-016A03P WDN20
http://product/MP260-020A03P WDN20

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe — |ILUQ|_-I_ER

FMT

Frez katowy PKD
MP160 [ mm | -

vyv

YY
:Z? 127 /—’, = g P M K N S H 0
‘ ‘ WDN20 o0 °

- (=]
Narzedzie o, o L " g
Oznaczenie mm mm mm mm dp Z =
MP160-020T04P 20 0.2 18 30 T18 4 0,05 S
MP160-025T04P 25 0.2 20 35 T22 4 011 S
MP160-032T04P 32 0.2 20 40 T28 4 039 S
MP160-040T04P 40 0.2 20 40 T36 4 0,37 S
ScrewFit
Wstepnie wywazone do G6,3 przy n = 16 000 min | Przyktad zaméwienia dla gatunku WDN20: MP160-020T04P WDN20
WALTER ® @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do > dobrych =@ 2 srednich=@ = niekorzystnych = §8 warunkéw obrébki
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http://product/MP160-020T04P WDN20
http://product/MP160-025T04P WDN20
http://product/MP160-032T04P WDN20
http://product/MP160-040T04P WDN20

Ja— | |IL|J ALTER Narzedzia frezarskie petnoweglikowe
FMT

Frez katowy PKD
MP160 [ mm |

— Chwyt petnoweglikowy Z=

7 :’ C" 5 g P M K N s H 0
@ @7 WDN20 [ X ] [

- o
Narzedzie . r L X . 4 g
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm zZ =
} 1_—_—;_—:\( [ I MP160-016A03P 16 0.2 20 90 25 16 3 0,22 G
D¢ dq
L#ﬁ’ﬁ [ i MP160-020A04P 20 02 20 100 485 20 4 042 | &
L
il lg MP160-025A04P 25 0.2 20 100 425 25 4 0,62 @
I
DIN 6535 HA
Przyktad zamowienia dla gatunku WDN20: MP160-016A03P WDN20
WALTER ® ® giéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
SELECT Optymalne narzedzie do = dobrych =@ = srednich =@ = niekorzystnych = 88 warunkéw obrébki

384 Lutowane narzedzia frezarskie Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/MP160-016A03P WDN20
http://product/MP160-020A04P WDN20
http://product/MP160-025A04P WDN20

Narzedzia frezarskie petnoweglikowe

Frezy do ptaszczyzn PCD
MP060 [ mm |

—Kk=75bisLc =11mm

—1 |ILUIZII_TEI=I

FMT

10-22

/—’/ /7‘" P M K N S H O
' ' WDN20 Y °
- (=]
N
Narzedzie o, " L " o g
Oznaczenie mm mm mm mm mm Z =
5 MP060-040B10P 40 01 11 40 16 10 0.4 @
b | MP060-050B12P 50 01 11 40 22 12 0,6 @

=
:[ | iT MP060-063B14P 63 01 11 40 22 14 0,5 @
D¢ : [ d1 MP060-080B16P 80 01 11 50 27 16 1 a
@ } i MP060-100B18P 100 01 11 50 32 18 15 a
MPO060-125B22P 125 01 11 63 40 22 32 a

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Wstepnie wywazone do G6,3 przy n = 16 000 min | Przyktad zaméwienia dla gatunku WDN20: MP060-040B10P WDN20

WALTER
SELECT Optymalne narzedzie do

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

® @ gtdwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

> dobrych=@ = srednich=@ = niekorzystnych = 8 warunkéw obrébki

Lutowane narzedzia frezarskie

385



http://product/MP060-040B10P WDN20
http://product/MP060-050B12P WDN20
http://product/MP060-063B14P WDN20
http://product/MP060-080B16P WDN20
http://product/MP060-100B18P WDN20
http://product/MP060-125B22P WDN20

— | |IUJl=II_'I'EI=! Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Rombowe pozytywowe w

BCGT / BCHT / BCMT v

Tiger-tec® Gold i j

Ptytki skrawajace
P M K N S
= S HC HC HC HC|HW HC
[%) ©
5| %
[} s
S = nivlinlvlR Nl wln|loln VIx|v
I T A A EEEEHEEREEEEEERE
) © ‘g X XX N VN Wi L X| X X | X ; X niun wn
Oznaczenie 4 = mm | mm | mm a a mm 2|22 |2 |22 |22 |2 222 A
BCGT160508R-G55 6 2 | 575|173 | 08 | 7 | 15° 2 OOV SD BSOS OS C1E
BCHT160508R-K85 H 2 575 | 173 | 08 7° 15° 2 S
BCHT160512R-K85 H 2 575 17.3 12 7° 15° 17 @ @
BCHT160516R-K85 H 2 575 | 173 | 16 7° 15° 17 1)
BCHT160520R-K85 H 2 575 | 17.3 2 7 15° 15 DS
BCHT160525R-K85 H 2 575 | 173 | 25 7° 15° L4 S
BCHT160530R-K85 H 2 575 173 3 7° 15° 12 O a
BCHT160540R-K85 H 2 575 | 173 4 7 15° 11 1)
BCMT160508R-F55 M 2 | 575|173 | 08 | 7 | 15° 2 OO VBRSO SS =me
\l f-. LA
BCMT160508R-G55 M 2 | 575|173 | 08 | 7 | 15° 2 OO BOBBODDDS Gk
- BCMT160512R-G55 M 2 [ 575 | 173 | 12 | 77 | 15 | 17 SHE (B[S G =me
e 4
'\*.L_h =" BCMT160516R-G55 M| 2 [s5|ws| s | 7 | ] 15| |8 |8 FYE) S
Y BCMT160520R-G55 M 2 [ 575|173 | 2 700 15° | 15 SDHW® (/W S S o
BCMT160525R-G55 M 2 | 575|173 | 25 | 77 | 15 | 14 SHE® ([T GG =N
BCMT160530R-G55 M 2 [ 575|173 | 3 7015 | 12 SHE (WS G =ne
BCMT160532R-G55 M 2 | 575|173 | 32 | 7 | 15 | 11 CoC) S = CoYC) 3
BCMT160540R-G55 M 2 [ 575|173 | 4 70| 15° | Ll SDHW® (/W S S me
BCMT160550R-G55 M 2 | 575|173 | 5 7° | 15° | 07 S ST = GG =5
BCMT160560R-G55 M 2 | 575|173 | 6 7° | 15° | 01 SHE (WS G =me
BCMT160508R-K55 M 2 575|173 | 08 | 77 | 15 | 2 DODHDDS CoXC) SSS
®
BCGT160508R-G51 G 2 | 575|173 | 08 | 7 | 15° 2 OSSN = S S =
.
\ o
BCMT160508R-G55W M 2 | 575|173 | 08 | 7° | 15° 2 0NN o
{ c: BCMT160516R-G55W M 2 575 | 173 | 16 7° 15° 15 0N (NS o
'\ e BCMT160530R-G55W M 2 575 | 173 3 7° 15° 12 0o (W =
Przyktad zamowienia dla gatunku WAK15: BCGT160508R-G55 WAK15 HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP25S: BCGT160508R-G55 WKP25S HW = weglik niepokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP35G: BCGT160508R-G55 WKP356G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G55 WAK15
http://product/BCGT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCGT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCHT160508R-K85 WXN15
http://product/BCHT160508R-K85 WK10
http://product/BCHT160512R-K85 WXN15
http://product/BCHT160512R-K85 WK10
http://product/BCHT160516R-K85 WXN15
http://product/BCHT160516R-K85 WK10
http://product/BCHT160520R-K85 WXN15
http://product/BCHT160520R-K85 WK10
http://product/BCHT160525R-K85 WXN15
http://product/BCHT160525R-K85 WK10
http://product/BCHT160530R-K85 WXN15
http://product/BCHT160530R-K85 WK10
http://product/BCHT160540R-K85 WXN15
http://product/BCHT160540R-K85 WK10
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-F55 WAK15
http://product/BCMT160508R-F55 WKK25G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-F55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-F55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-F55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55 WAK15
http://product/BCMT160508R-G55 WKK25G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP25S
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-G55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160512R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160512R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160512R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160516R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160516R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160520R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160520R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160520R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160525R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160525R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160525R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160530R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160530R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160532R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160532R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160540R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160540R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160540R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160550R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160550R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35G
http://product/BCMT160560R-G55 WKP35S
http://product/BCMT160560R-G55 WSM45X
http://product/BCMT160560R-G55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35G
http://product/BCMT160508R-K55 WKP35S
http://product/BCMT160508R-K55 WSM35G
http://product/BCMT160508R-K55 WSM45X
http://product/BCMT160508R-K55 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35G
http://product/BCGT160508R-G51 WKP35S
http://product/BCGT160508R-G51 WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160508R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160508R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160516R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160516R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G
http://product/BCMT160530R-G55W WSM45X
http://product/BCMT160530R-G55W WSP45G

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Kwadratowe pozytywowe
SCMT / SCGT / SCHT
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace

P M K N S
= H HC HC HC |HC|HW| HC
(%) ©
g %
O
KT ] Oln v v vuln 5w
F = , HHEEHEHEREE
S r
Oznaczenie E é mm mm mm a § é £ g g é é >3< é £ g
SCMT110502-G55 M 4 516 11 02 1 OB BOS s
SCMT110502-G55W M 4 516 11 02 iy 888 % ®E
SCMT110502-F55 M 4 516 11 02 nr OB BSOS s
SCGT110502-G51 6 4 516 11 02 1 OB BSOS s
SCHT110502-K85 H 4 516 111 02 1 DS
Przyktad zaméwienia dla gatunku WKP356G: SCMT110502-G55 WKP35G HC = weglik pokrywany
HW = weglik niepokrywany
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/SCMT110502-G55 WKP35G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35S
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35G
http://product/SCMT110502-G55 WKP35S
http://product/SCMT110502-G55 WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSM45X
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-G55W WSM45X
http://product/SCMT110502-G55W WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35S
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35G
http://product/SCMT110502-F55 WKP35S
http://product/SCMT110502-F55 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35S
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35G
http://product/SCGT110502-G51 WKP35S
http://product/SCGT110502-G51 WSP45G
http://product/SCHT110502-K85 WXN15
http://product/SCHT110502-K85 WN15

— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Tréjkatne negatywowe
TNMU
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P M K S
= ¥ HC HC| HC |HC
(%) o
3 £ pleinlgslalelalg
3 b g8 8 8E8 s
& 3 s d r b ¥ ¥ ¥|n|nlg|2 6
Oznaczenie 4 2 mm mm mm mm 222222222
e TNMU11T304R-G27 M 6 375 6.72 04 1 DOD W B D
X # TNMU11T308R-G27 M 6 375 6.72 08 08 S W W
\ TNMU160508R-G27 M 6 535 96 08 16 GG ESE AT
: TNMU160512R-G27 M 6 535 96 12 13 COTE T
TNMU160516R-G27 M 6 535 96 16 09 o B [ =
e TNMU11T304R-G57 M 6 375 6.72 04 1 DOD W B D
N
\?ﬁ TNMU160508R-G57 M 6 535 96 08 1000 T 30 e g 33
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP25S: TNMU11T304R-G27 WKP25S HC = weglik pokrywany
Przyktad zamowienia dla gatunku WKP35G: TNMU11T304R-G27 WKP356G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki
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http://product/TNMU11T304R-G27 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G27 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T308R-G27 WKP35G
http://product/TNMU11T308R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G27 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160512R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160512R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU160516R-G27 WKP35G
http://product/TNMU160516R-G27 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP25S
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35G
http://product/TNMU11T304R-G57 WKP35S
http://product/TNMU11T304R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP25S
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35G
http://product/TNMU160508R-G57 WKP35S
http://product/TNMU160508R-G57 WSP45G

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Przecinanie — ptytki skrawajace
SX ol
Tiger-tec® Gold

Ptytki skrawajace
P M K| N S
HC HC  [HC|HW| HC
28288288 (8]8/8
s r Stol ol SEIElE =z 2 ElEEEE
Oznaczenie mm mm mm mm = 2|22 (2|2|2
SX-1E150N01-SF5 15 015 +0,05 +01 ) & S
SX-2E200N02-SF5 2 02 0,05 01 S S S B
SX-3E300N02-SF5 3 02 0,05 01 Gl kS G
SX-4E400ND2-SF5 4 02 0,05 01 S S S &
SX-5E500N04-SF5 5 04 +0,05 01 OB O S
™ SX-1E150N01-SK8 15 01 0,02 +0,05 &S
— SX-2E200N02-SK8 2 02 +0,02 +0,05 S
SX-3E300N02-SK8 3 02 +0,02 +0,05 )
SX-4E400N02-SK8 4 02 0,02 +0,05 &
SX-5E500N04-SK8 5 04 0,02 +005 S
> SX-1E150N01-CE4 15 0.15 +0,05 01 ) S S
a SX-2E200N02-CE4 2 02 +0,05 01 SOV BS OSH
5 SX-2E260N03-CE4 26 03 +0,05 +01 S & S
SX-3E300N02-CE4 3 02 +0,05 01 OO NSD DB
SX-3E310N03-CE4 31 03 +0,05 01 SN S S
SX-4E4OON02-CE4 4 02 +0,05 01 DO NOODNS D=
SX-4E410N03-CE4 41 03 +0,05 +01 S ) S
SX-4E4BONO3-CE4 48 03 +0,05 01 S S S
SX-5E500N04-CE4 5 04 0,05 01 S OB &HBS (e
SX-6E600N04-CE4 6 04 +0,05 +01 S BN SRS S
SX-8E800N08-CE4 8 08 0,05 01 S & S & S
SX-10E1000N08-CE4 10 08 0,05 01 ) ) -
SX-1E150N01-CF5 15 0.15 +0,05 01 ) S S
SX-2E200N02-CF5 2 02 +0,05 01 S B S S
SX-3E300N02-CF5 3 02 0,05 01 DOBSDSH )]
SX-3E310N03-CF5 31 03 +0,05 +01 S & S
SX-4E4OONO2-CF5 4 02 0,05 01 GG kS S5
SX-5E500N04-CF5 5 04 +0,05 01 S8 BB S &
SX-6E600N04-CF5 6 04 0,05 01 S ] S
= SX-2E200N02-CF6 2 02 0,05 01 Gl S %
4L @ SX-3E300N02-CF6 3 02 005 01 SB B S
Itol = powtarzalnos¢ w przypadku zmiany ptytki w ramach jednej partii ptytek skrawajacych HC = weglik pokrywany
Tolerancja promienia ryg) = + 0,05 mm HW = weglik niepokrywany
Przyktad zaméwienia dla gatunku WSM33G: SX-1E150N01-SF5 WSM336G
WALTER SELECT Optymalna ptytka skrawajagcado = dobrych =@ = $rednich=@ = niekorzystnych = #8 warunkéw obrébki

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Ptytki skrawajace do montazu stycznie 389


http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43G
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33G
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33G
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43G

— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez do ptaszczyzn

vvv

= = _z

Obrébka /@

Kat przystawienia k 42° 42° 43° 43°

Oznaczenie M2026 M2025 Xtr":_iggé‘ XT F2010
Zakres érednic By — e — 32-170  1250-6394  90-325 —
Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138 v 4 v v v

ScrewFit v v

Chwyt walcowy v v

Walcowe modutowe v

Stozek stromy

HSK

NCT
P Stal (X J (X
M Stal nierdzewna (X} [ X
K Zeliwo [ X ) [ X ) ( X ) ( X )
N Metale niezelazne [ X ) (X )
S Materialy trudnoskrawalne (X ) (X )
H Materiaty twarde o [ (] [
0 Inne [ ] [
Ptytki skrawajace Q \‘ 9 Q \‘ 9 @ e

Lo A :
ONHF0504...P45424. .. ONHF0504...P45424. . 0D...0DHX... 0D..0605...

Liczba krawedzi skrawajacych 16/ 4 16/ 4 8/1 8
Maks. gtebokos¢ skrawania 3 3 3-4 4

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ M2026 M2025 M5004 F2010
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

390 Frezy do ptaszczyzn


https://www.walter-tools.com/woc/M2026
https://www.walter-tools.com/woc/M2025
https://www.walter-tools.com/woc/M5004
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez do ptaszczyzn

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT wnw Z X

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos$¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

45°

45°

45°

45°

M5009
Xtra-tec® XT

50,43-174  2411-6,551

&) D

SN.X...XNGX...ANN...

8/2

5-6

M4003

29,63-

173.41 1129-6,528

SD...SDHX...

471
45-6,5

M3024
Walter BLAXX
49,8-
172.86 2,386-6,506
v v

[ X J

[ X J

[ X )

[ X )

XN.U0705... XNGX0705...

1472
4-6

M3024

@ ® gidwne zastosowanie

F4045
Xtra-tec®
72,8-
172.8
v
(X ]
)

L

XN.F0705...XN.X0705...

1472

4-6

® mozliwe zastosowanie

Frezy do ptaszczyzn

391


https://www.walter-tools.com/woc/M5009
https://www.walter-tools.com/woc/M4003
https://www.walter-tools.com/woc/M3024
https://www.walter-tools.com/woc/F4045

— |IUJl=II_TEH

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez do ptaszczyzn

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

392 Frezy do ptaszczyzn

vy

45° 45° 45° 45°

F2010 F2010 F2010 F2010
90-325 — 94-329 — 94-329 — 90-325 —
v v v v
( X ] ([ X ] (X J (X J
([ X ] (X J (X J [ J
( X ] ( X ] ( X J (X J
( X ] (X J
( X ] ( X ] ( X}
[ [ ]
[} [ J
i~
XN.UQ705... SD..1204AZN... SN.X1205... ODHX0605Z2ZN...
14 4 8 8
4 6 6.5 2

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Frez do ptaszczyzn

Obrébka
Kat przystawienia k 60° 60° 75° 88°
P
M3016 M5011 M5012
0 .
znaczenie Walter BLAXX Fe260 Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
. . 143,6- 55,5-
Zakres Srednic 3336 — 113-263 — 165.5 — 40-160 —
Typ oprawki
DIN 1835 B
Otwér cylindryczny DIN 138 4 v v v
ScrewFit
Chwyt walcowy
Walcowe modutowe
Stozek stromy
HSK
NCT
P Stal [ X ] [ ] (X J (X J
M Stal nierdzewna [ ] [ X ) [ X ]
K Zeliwo (X ) o0 ( X (X}
N Metale niezelazne ( X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ (X ) (X J
H Materiaty twarde [ [
0 Inne [ [ J
o - f f
Ptytki skrawajace ,% ‘ & ' | 'ﬁ} n [ ﬁ} n
.L-.-L: - o =x
LNMX2010... LNMU1508... SN.X1205... XNGX1205ENN... SN.X...XNGX....ZNN...
Liczba krawedzi skrawajacych 4 4 8/2 8/2
Maks. gtebokos$¢ skrawania 16 1 8 8-10

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ M3016 F2260 M5011 M5012
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do ptaszczyzn 393


https://www.walter-tools.com/woc/M3016
https://www.walter-tools.com/woc/F2260
https://www.walter-tools.com/woc/M5011
https://www.walter-tools.com/woc/M5012

— |IUJl=II_TEI=l

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez do ptaszczyzn

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

394 Frezy do ptaszczyzn

vvv

90° 90°

F2250 F2010
63-100 = 80-315 =
v v
(X}
(]
LX)
LX)
[}
SP..1204...SPHX1204... P2903..
1/1 3
3 9

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/F2250
https://www.walter-tools.com/woc/F2010

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Frezy wysokoposuwowe

C 7
Obrébka g
>
L
11
Kat przystawienia k 15° 15° 15° 15°
 y
‘! 1 H
. M5008
Oznaczenie Xtra-tec® XT M4002 F2330 F2010
Zakres Srednic 16-66 0,625-2,500 20-125 0,750-4,000 20-85 0,750-4,000 93-328 —
Typ oprawki
DIN 1835 B v
Otwér cylindryczny DIN 138 4 v v v v v v
ScrewFit v 4 v v v v
Chwyt walcowy v v v v v v
Walcowe modutowe v v
Stozek stromy
HSK
NCT
P Stal [ X J [ X J (X J (X J
M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) [ X [ X ]
K Zeliwo o0 o0 ( X (X}
N Metale niezelazne (X ) (X J
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) [ X ) (X ) (X J
H Materiaty twarde (X ) [ [
0 Inne
oy B \ﬂ i - B -
Ptytki skrawajace : ' @E | r 6# w, iil
y )3 ﬁr iiﬂ L), a = | = Py s a =
EN.X08T3... SD...SD.X... P263... SD..1204...SD.X1205...
Liczba krawedzi skrawajacych 4 414 3 414
Maks. gtebokos$¢ skrawania 1 1-2 1-2 2

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ M5008 M4002 F2330 F2010
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do wysokich posuwéw 395


https://www.walter-tools.com/woc/M5008?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M4002?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2330?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEI=l

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frezy wysokoposuwowe

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

396 Frezy do wysokich posuwoéw

15° 21°

F4030
P Xtra-tec®
- — 25-100 1,000-4,000
322,15 g ’
v
v v v
v v
v %4
( X} ( X}
[ X} [ X J
( X} ( X}
[ X} [ X}

@)

v 14
P263... P23696...

3 6

2 1-2

® @ gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4030?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

— |IUJl=ILTEI=I

Frezy do narozy

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwaor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT wnw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos$¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

L= g g —

=

4@
=
90°

90° 90° 90°
-\# F
| i ili
M5250 M5137 M5130 M4130
Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT Xtra-tec® XT
50-80 2,000-3,000 25-160 1,000-6,000 10-160 0.500-6,000 20-25 —
v v v v v
v v v v v v
v v
v v
v
[ X ] [ X J [ X J ( X ]
[ X J [ ] [ X J [ X J
[ X ] [ X ] [ X ) (X ]
[ X ] [ X )
[ X ] [ [ X ) ( X ]
[ Y)
[ ] [ ]
-;% i o . =
- [oZC S RN
X .
BC..1605..SC..1105.. TNMU... AC... / BC..BCGX... LD...
214 6 2/2 2
43 - 80 5-8 5-15 8
426 414

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/M5250?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M5137?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M5130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M4130?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frezy do narozy

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

398 Frezy katowe

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

vvv

32-50 =

<y @ ZP

vvv vvv

~
-
> Z

vvv

M2136 M2131
50-160 — 25-80 1,000-3,000
v v v
v v
%4 4
v
[ X ]
[ X ]
[ )
| L
- . =/
SNEF1204.. SNEX1204... ZDGT...
8/4 2
6,5 15-20

® @ gidwne zastosowanie

50-160

—

vvv

P =7

90°

F5241
Walter BLAXX

LN.U1607...

® mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/M2331?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2136?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2131?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F5241?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Frezy do narozy

— g

vvv

Obrébka @
Kat przystawienia k 90° 90° 90° 90°
Oznaczenie F5141 F5041 F5138 F5038
Walter BLAXX Walter BLAXX Walter BLAXX Walter BLAXX
Zakres Srednic 40-160 1,500-6,000 25-63 1,000-2,000 40-80 1,500-2,500 25-40 —
Typ oprawki
DIN 1835 B v v v v v v
Otwér cylindryczny DIN 138 4 v v v v v
ScrewFit v 4 v v v
Chwyt walcowy v v v
Walcowe modutowe
Stozek stromy
HSK
NCT
P Stal [ X ] [ X J (X J (X J
M Stal nierdzewna [ X ) [ X ) (X J [ X ]
K Zeliwo (X ) o0 ( X (X}
N Metale niezelazne (X ) (X ) (X J ( X )
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) [ X ) (X ) (X J
H Materiaty twarde [ [
0 Inne [ J [ [ J [
Ptytki skrawajace 2 — = — /J /J
f p = P
LN.U1306...LNHX1306... LN.U0904...LNHX0904... LN.U1306... LN.U0904...
Liczba krawedzi skrawajacych 414 414 4 4
Maks. gtebokos$¢ skrawania 12 8 34 -56 32-40

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ F5141 F5041 F5138 F5038
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/F5141?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F5041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F5138?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F5038?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frezy do narozy

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

400 Frezy katowe

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

90° 90° 90° 90°

F4338 F4238 F4138 F4038
Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec® Xtra-tec®
63-80 — 40-80 1,500-3,000 32-63 1,250-2,000 20-32 0,750-1,000
v v v v v
v v v v v
v v v v
v v
( X} ( X} [ X J [ X J
[ X} [ X J [ X J [ X J
( X} ( X} [ X J [ X ]
(X} [ X ] [ X ]
[ X} [ X} [ X ] [ X )
[ ] [ ] [ ]
AD..1807... AD..1606... AD..1204... AD..0803...
2 2 2 2
47 -78 29-99 33-54 22-37

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/F4338?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4238?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4138?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4038?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

— |IUJl=ILTEH

Frezy do narozy

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwaor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xTwnw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos$¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

90°

vvv

90°

vvv

90° 90°

F4042 F4042R
Xtra-tec® Xtra-tec®
10-160 0.750-3,000 16-63 0.625-2,000
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v

[ X J [ X J
[ X J [ X J
[ X ] [ X ]
[ X ] [ X ]
[ X ] [ X )
) )
[ ] [ ]
AD..1807... AD..10T3.. ADGX10T3...
2 2/2
8-167 10

F4041
Xtra-tec® RN
40-125 1,500-4,000 63-85 —
v v
v
[ X J ( X ]
[ X J [ ]
[ X ) (X ]
[ X )
[ X ) [ ]
)
[ ]

CEE N O

LN.X1307... LP..1506...SP..1206...
4 2/4
13 48 -70

F4042R

F4041 F2338F

@ ® gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/F4042?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4042R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F4041?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2338F?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frezy do narozy

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

402 Frezy katowe

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

90°

F2010

80-315 3,000-12,000

TNMU1605..

90°

F2010

3000-12,000

BC..1605...

N

vvv

U0

i
“4

80-315

vvv

vvvy

90° 90°

F2010 F2010
3.000-12.000 80-315 —
v v

( X J [ X J

[ X J [ X ]

([ X ] ([ X J

([ X ] [ X ]

[ X ] [ X ]
[ ] [ ]

[ ] [ ]
BC..1204... LN.U1306...
2 4

11,7-117 12
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https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Frezy do narozy

— g

vvv vy

Obrdbka
’ vy =
S
f’
Kat przystawienia k 90° 90° 90° 90°
Oznaczenie F2010 F2010 F2010 F2010
Zakres Srednic 80-315 — 80-315 — 80-315 — 80-315 —
Typ oprawki
DIN 1835 B
Otwér cylindryczny DIN 138 4 v v v
ScrewFit

Chwyt walcowy
Walcowe modutowe

Stozek stromy

HSK
NCT
P Stal [ X ] (X J (X J (X J
M Stal nierdzewna (X} (X} [ X [ X ]
K Zeliwo o0 o0 ( X ) ( X
N Metale niezelazne (X ) (X ) [ X (X J
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) [ X ) (X ) (X J
H Materiaty twarde [ [ [ [
0 Inne (] [ [ [
Ptytki skrawajace 3 @ @ @
LN.U0904.... LN.X1307... AD..1606... AD..1204...
Liczba krawedzi skrawajacych 4 4 2 2
Maks. gtebokos$¢ skrawania 8 13 15 11,7

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ F2010 F2010 F2010 F2010
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
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Frezy do narozy

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

404 Frezy katowe

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

vvv

vvy

89,75°

89,5°

vvv

yvv

89,5°

M4132
16-125 0625-3
v v
v v

v
v
'
'
'
oo
'
[ J
°
SD...
4
56-116

F2010

80-315

F2010

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/M4132?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Frezy do rowkow

114
o “Z7
Obrébka =
-
= Z
Kat przystawienia k 90° 90° 90° 90°
Oznaczenie M4792 M4791 M4258 M4257
Zakres Srednic 17,9-39.9 0,750-1,500 — 0,750-1,750 50-100 3,000-4,000 40-63 1,500-2,000
Typ oprawki
DIN 1835 B v v v v v
Otwdr cylindryczny DIN 138 v v v v
ScrewFit v

Chwyt walcowy
Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK
NCT
P Stal (X} [ X ) [ X ) LX)
M Stal nierdzewna (X} (X} [ X ] [ X ]
K Zeliwo (1) (X} ( X ) ( X
N Metale niezelazne (X}
S Materiaty trudnoskrawalne [ X ) (X ) [ X ) (X J
H Materiaty twarde [
0 Inne
Sl B Ol S
LD... D LD..1704... LD..14T3...
SD... SD..1204... SD...0973...
Liczba krawedzi skrawajgcych 214 4 2/4 2/4
Maks. gtebokos$¢ skrawania 8,3-269 56-116 25-118 47 - 54

Szerokosc¢ ciecia SB [mm]

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ M4792 M4791 M4258 M4257
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/M4792
https://www.walter-tools.com/woc/M4791
https://www.walter-tools.com/woc/M4258
https://www.walter-tools.com/woc/M4257
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Frezy do rowkdéw

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwdr cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne
Materiaty twarde

oxw=zxZ v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania
Szerokos¢ ciecia SB [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

406 Frezy do rowkow

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

90°

M4256

20-32

LD..08T2...
SD..06T2...

214
27 - 37

= = . = 4

90° 90° 90°

M3255 F5055 F4253
Walter BLAXX Walter BLAXX Xtra-tec®
50-80 2,000-3,000 63-500 — 100-315 —
v v v v

[ X J [ X J

[ X J [ X J [ X J
[ X ] [ X ]
[ X ]

( X J [ X J [ X J

.-_,._L,/ -

XNHX1306...

LNHX1206... SX... LN.U...
2/4 1 A
46 - 58 _ .
55 12-25

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/M4256
https://www.walter-tools.com/woc/M3255
https://www.walter-tools.com/woc/F5055
https://www.walter-tools.com/woc/F4253

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi
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Frezy do rowkéw

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwdr cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

oxTwzZXZ<Z v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajgcych
Maks. gtebokos$¢ skrawania
Szerokosc¢ ciecia SB [mm]

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

90°

F4153
Xtra-tec®

80-200 3,000-6,000

90°

F4053
Xtra-tec®

80-160 =

LN.X0702...

@ ® gidwne zastosowanie

90° 90°

F2252 F2252
125-200 — 125-200 —
v v
[ X} [ X )
[ X ) [ X}
[ X ) o0
[ X ) [ X )
[ X} [ X )
[ ] [ ]
AD..1606... AD..1204...
2 2
22 16-19

® mozliwe zastosowanie
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https://www.walter-tools.com/woc/F4153
https://www.walter-tools.com/woc/F4053
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
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— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frezy do rowkdéw

Obrébka

Kat przystawienia k 90° 90° 90° 90°

Oznaczenie F2252 F2252 F2252 F2252

Zakres Srednic 100-160 = 125-200 = 100-160 = 80-160 =

Typ oprawki
DIN 1835 B
Otwdr cylindryczny DIN 138 v v v v
ScrewFit
Chwyt walcowy
Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT
P Stal (X ] (X} [ X ) o0
M Stal nierdzewna (X ] (X} [ X ) (X J
K Zeliwo () (1) ( X ) ( X )
N Metale niezelazne ( X} o0 (X ) (X )
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) ( X ) (X ) [ X )
H Materiaty twarde
0 Inne [} [} [ ] [}

MP..1204.... MP..0803... MP..0603...
AD.0803... P2905.. P2905.. P2905..

Liczba krawedzi skrawajacych 2 214 2/4 2/4
Maks. gtebokos¢ skrawania — — — —
Szerokos¢ ciecia SB [mm] 12-14 16-22 10-14 8-9

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ F2252 F2252 F2252 F2252
WALTER SELECT @ @ gitéwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

408 Frezy do rowkow


https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
https://www.walter-tools.com/woc/F2252
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Frezy kopiujace

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwaor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xTwnw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos$¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

M5468
Xtra-tec® XT
10-160 1,000-5,000
v v
v v
v
v
[ X ]
[ X J
[ X ]
[ X ]
[ X ]
o0

RD.X.../ROX...

4/8

25-10

8-32

M5460
Xtra-tec® XT

0,375-1,000

M2473
40-63 —
v
v
(X )
|
4

RNGN1207..WIS..

M2472
32-50 —
v
v
(X J
!

RPGN1204..WIS..

@ ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

Frezy do kopiowania 409



https://www.walter-tools.com/woc/M5468?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M5460?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2473?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/M2472?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEH

Frezy kopiujace

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

410 Frezy do kopiowania

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

e ¢

M2471 F2339
25-63 2,000-2,500 16-40 0,625-2,000
v v
v v
v v v
v
v
LX) (X}
LX) (X )
(X )
(X ) (X}
[}

() ‘=

\_3 fo e e
RN.X.... XD.T..SP...
8 2/4
5-6 11-57

- %

X

F2334R F2239

25-80 1,250-2,500 20-63 =

v
v v
v v v
v
v
v
(X (X
[ X [ X
(X ) (X )
(X ) (X )

@ ow

— v

ROX... P26315..SP...
4 3/4
5-6 15-84

F2334R F2239

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/M2471?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2339?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2334R?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2239?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Frezy kopiujace
5 g}% =
/@
Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie F2139 F2010 F2010 F2010

Zakres $rednic 20 — 83-318  3122-12118  83-318  3118-12118 83283; —

Typ oprawki
DIN 1835 B
Otwér cylindryczny DIN 138 v v v v v
ScrewFit
Chwyt walcowy v
Walcowe modutowe

Stozek stromy

HSK

NCT
P Stal [ X ] (X J (X J (X J
M Stal nierdzewna [ X ) (X} [ X [ X ]
K Zeliwo o0 o0 ( X ) ( X
N Metale niezelazne (X ) [ X
S Materiaty trudnoskrawalne (X ) [ X ) (X ) (X J
H Materiaty twarde (X ) [ X ) [ X ) [
0 Inne (] [ ] [

& & L
Ptytki skrawajace 6 6 M
P32... RO.X1204M08... RO.X1605M08... RO.X1605...
Liczba krawedzi skrawajacych 1 8 8 6
Maks. gtebokos$¢ skrawania 10 6 8 8
Strona w katalogu 434 430
Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ F2139 F2010 F2010 F2010
WALTER SELECT @ @ gléwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

Frezy do kopiowania 411


https://www.walter-tools.com/woc/F2139?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1
https://www.walter-tools.com/woc/F2010?utm_source=flyer&utm_medium=referral&utm_campaign=2024-global-innovations24-1

— |IUJl=II_TEH

Frezy profilowe

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xT nw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

412 Frezy profilowe

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

30° 45° 60° 90°

M4574 M4574 M4574 M4575
8-20 0,750 8-40 0,500-1,500 8-20 0,750 205-495  0778-1821
v v
v
v v v v v v
v
LX) (X} (X [ X
LX) (X ) [ X ) o0
LX) (X ) [ X ) [ X
LX) (X} (X ) [ X )
(X ) (X} ( X ) [ X )
SD SD... SD SD
4 4 4 4
27-4 35-75 48-6,8 —

® @ gidwne zastosowanie @ mozliwe zastosowanie


https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4574
https://www.walter-tools.com/woc/M4575

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

— |IUJl=ILTEH

Frezy profilowe

Obrébka

Kat przystawienia k

Oznaczenie

Zakres Srednic

Typ oprawki

DIN 1835 B

Otwaor cylindryczny DIN 138
ScrewFit

Chwyt walcowy

Walcowe modutowe
Stozek stromy

HSK

NCT

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Materiaty trudnoskrawalne

Materiaty twarde

o xTwnw Z X v

Inne

Ptytki skrawajace

Liczba krawedzi skrawajacych
Maks. gtebokos$¢ skrawania

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

16-63

90°

F2036

7

P20200...

@ ® gidwne zastosowanie

® mozliwe zastosowanie

Frezy profilowe 413



https://www.walter-tools.com/woc/F2036

— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez katowy

M5137

TNMUI11T3...
Xtra-tec® XT

- b krawedzie skrawajace na ptytce gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@ g V@ M5137 oo o oo [ ]

Narzedzie D & I h Le llosé plytek
Oznaczenie mm mm mm mm mm z skraw. Typ
M5137-025-W25-03-05 25 25 40 96 3 03 3 TNMUIITS...
M5137-032-W32-04-05 32 32 40 101 5 4 0,53 4
M5137-032-W32-05-05 32 32 40 101 5 5 0,53 5
C _ M5137-040-B16-05-05 40 16 40 5 5 019 5 TNMUILTS...
-1 M5137-040-B16-06-05 40 16 40 5 6 019 6
D¢ }— ; Edt M5137-050-B22-06-05 50 22 40 5 6 0.29 6
=i i M5137-050-B22-08-05 50 22 40 5 8 0,43 8
A L M5137-063-B22-07-05 63 22 40 5 7 0.48 7
i~ M5137-063-B22-09-05 63 22 40 5 9 0.69 9
[PRS— jR—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ > dobra=@ - $rednia=%8

414 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/M5137-025-W25-03-05
http://product/M5137-032-W32-04-05
http://product/M5137-032-W32-05-05
http://product/M5137-040-B16-05-05
http://product/M5137-040-B16-06-05
http://product/M5137-050-B22-06-05
http://product/M5137-050-B22-08-05
http://product/M5137-063-B22-07-05
http://product/M5137-063-B22-09-05

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe
Dc [mm] 25-63
Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2061 (T7IP)
Moment dokrecajacy 0,9 Nm
Wyposazenie
D [mm] 25-63
@] Wkretak dynamometryczny, analo- FS2001
gowy
———— Ostrze wymienne FS2011 (T7IP)

CC—— Wkretak FS2088 (T7IP)

Ptytki skrawajace

P M K S
= HC HC HC HC

[%)

g

[}
° N L NLILINI L N Lv
H H88 8 3 8 882
2 r b SIS G EE LS
Oznaczenie >4 llos¢ ptyt. skraw. mm mm 2|22 (22|23
TNMU11T304R-G27 M 6 04 1 DO DM BD W
TNMU11T308R-G27 M 6 08 08 o (B B |8
TNMU11T304R-G57 M 6 04 1 OO DB WS B W
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe 415



— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez katowy

M5137

TNMUI11T3...
Xtra-tec® XT

- b krawedzie skrawajace na ptytce gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@ g V@ M5137 oo o oo [ ]

Narzedzie D & I h Le llosé plytek
Oznaczenie inch inch inch inch inch zZ skraw. Typ
M5137.026-W26-03-05 1,000 | 1000 | 1181 | 3462 | 0197 3 0,639 3 TNMUIITS...
M5137.031-W31-04-05 1250 | 1,250 1,181 3,462 | 0197 4 1,014 4
M5137.031-W31-05-05 1250 | 1,250 1,181 3,462 | 0197 5 0,992 5
C _ M5137.038-B19-05-05 1500 | 0750 | 1500 0197 5 0331 5 TNMUILTS...
-1 M5137.038-B19-06-05 1500 | 0,750 | 1,500 0197 6 0,617 6
Do }— ; EJ1 M5137.051-B19-06-05 2,000 | 0,750 | 1,500 0197 6 0728 6
=i i M5137.051-B19-08-05 2,000 | 0,750 | 1,500 0197 8 0728 8
A L M5137.064-B26-07-05 2,500 | 1,000 | 1,500 0197 7 1,759 7
i M5137.064-B26-09-05 2,500 | 1,000 | 1,500 0197 9 1,146 9
ey —
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ > dobra=@ - $rednia=%8

416 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/M5137.026-W26-03-05
http://product/M5137.031-W31-04-05
http://product/M5137.031-W31-05-05
http://product/M5137.038-B19-05-05
http://product/M5137.038-B19-06-05
http://product/M5137.051-B19-06-05
http://product/M5137.051-B19-08-05
http://product/M5137.064-B26-07-05
http://product/M5137.064-B26-09-05

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Elementy dodatkowe

— |IUJl=ILTEI=I

D¢ [inch] 1-1,25 15-2 25
Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS2061 (T7IP)
Moment dokrecajacy 0,664 Ibs 0,664 Ibs 0,664 Ibs
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1518 FS1519
tarskich
Wyposazenie
D¢ [inch] 1-2,5
@] Whkretak dynamometryczny, analo- FS2002
gowy
———= Ostrze wymienne FS2011 (T7IP)
CC—— Wkretak FS2088 (T7IP)
Ptytki skrawajace
P M K S
= HC HC| HC  |HC
%)
5
3 aleinlz|zlalelalg
3 r b g ElEgdadge el
© X ¥ X N Wn|X X| X |»n
Oznaczenie 4 llos¢ ptyt. skraw. inch inch 2|22 (222|222
TNMU11T304R-G27 M 6 0016 0039 OB S W WS T WS
TNMU11T308R-G27 M 6 0031 0,030 S (B (B |
TNMU11T304R-G57 M 6 0016 0039 OO DB WS WX E

WALTER SELECT

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

HC = beschichtetes Hartmetall

Frezy katowe

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§

417




— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez katowy

M5137

TNMU1605...
Xtra-tec® XT

- b krawedzie skrawajace na ptytce gp° [Z]
H\

P M K N S H 0
7| | = — w57 o o e e

Nar29d2|e D, d B llos¢ ptytek
Oznaczenie mm mm mm mm 4 skraw. Typ
o M5137-050-B22-04-08 50 22 40 8 4 0.26 4 TNMUI605...
Y | M5137-050-B22-05-08 50 22 40 8 5 0,25 5
Do }— ; dq M5137-063-B22-05-08 63 22 40 8 5 0,66 5
F7 -1 M5137-063-B22-07-08 63 22 40 8 7 0,57 7
A M5137-080-B27-07-08 80 27 50 8 7 113 7
i, M5137-080-B27-09-08 80 27 50 8 9 1,05 9
el M5137-100-B32-08-08 100 32 50 8 8 2,42 8
Shell mill mount DIN 138 transverse M5137-100-B32-11-08 100 32 50 8 1 162 1
keyway * M5137-125-B40-11-08 125 40 63 8 11 323 1
* M5137-125-B40-13-08 125 40 63 8 13 3,42 13
’*@_5\_ * M5137-160-B40-12-08 160 40 63 8 12 4,48 12 TNMUI605...
i\ . * M5137-160-B40-14-08 160 40 63 8 14 45 14
: }
o 1 d1
_ ¥
LN £)
{;h
Ig—|
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ > dobra=@ - $rednia=%8

418 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/M5137-050-B22-04-08
http://product/M5137-050-B22-05-08
http://product/M5137-063-B22-05-08
http://product/M5137-063-B22-07-08
http://product/M5137-080-B27-07-08
http://product/M5137-080-B27-09-08
http://product/M5137-100-B32-08-08
http://product/M5137-100-B32-11-08
http://product/M5137-125-B40-11-08
http://product/M5137-125-B40-13-08
http://product/M5137-160-B40-12-08
http://product/M5137-160-B40-14-08

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

Dc [mm] 50-160
Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2079 (T9IP)
Moment dokrecajacy 2Nm
D [mm] 50-125 160

@] Wkretak dynamometryczny, analo- FS2003 FS2003
gowy
|\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248

—E—— Ostrze wymienne FS2013 (T9IP) FS2013 (T9IP)

@E Whkretak FS1484 (T9IP) FS1484 (T9IP)
(tacznie z pierscieniem uszczelniajg-

EE% cym i $rubami) FS936 SET KOMPLETT
Zestaw uszczelek

@ Pierscien samouszczelniajacy 0-R 96X4
Ptytki skrawajace
P M K S
= HC HC HC HC
[%)
5
3 IR
g r b I
Oznaczenie >4 llos¢ ptyt. skraw. mm mm A A
TNMU160508R-G27 M 6 08 16 L R R R
TNMU160512R-G27 M 6 12 13 S B8 B8 =
TNMU160516R-G27 M 6 16 09 o 88 I8 =
TNMU160508R-G57 M 6 08 16 R R R
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe 419



— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez katowy

M5137

TNMU1605...
Xtra-tec® XT

- b krawedzie skrawajace na ptytce gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@ g V@ M5137 oo o oo [ ]

Narzedzie D W I Le llosé plytek
Oznaczenie inch inch inch inch 4 skraw. Typ
o M5137.051-B19-04-08 2,000 0,750 1,500 0315 4 0,639 4 TNMUI605...
Y | M5137.051-B19-05-08 2,000 0,750 1,500 0315 5 0,617 5
Do }— ; dq M5137.064-B26-05-08 2,500 1,000 1,500 0315 5 1,065 5
F7 -1 M5137.064-B26-07-08 2,500 1,000 1,500 0315 7 1,014 7
A M5137.076-B26-07-08 3,000 1,000 2,000 0315 7 1,814 7
i, M5137.076-B26-09-08 3,000 1,000 2,000 0315 9 1,764 9
el M5137.102-B38-08-08 4,000 1,500 2,500 0315 8 5,470 8
Shell mill mount DIN 138 transverse M5137.102-B38-11-08 4,000 1,500 2,500 0315 11 5,445 11
keyway * M5137.127-B38-11-08 5,000 1,500 2,48 0315 11 7,496 11
* M5137.127-B38-13-08 5,000 1,500 2,48 0315 13 7518 13
’*@_5\_ * M5137.152-B38-12-08 6.000 | 1500 248 0315 12 12,037 12 TNMUI605...
i\ . * M5137.152-B38-14-08 6,000 1,500 2,48 0315 14 8,841 14
: }
o 1 d1
_ ¥
LN £)
{;h
Ig—|
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ > dobra=@ - $rednia=%8

420 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/M5137.051-B19-04-08
http://product/M5137.051-B19-05-08
http://product/M5137.064-B26-05-08
http://product/M5137.064-B26-07-08
http://product/M5137.076-B26-07-08
http://product/M5137.076-B26-09-08
http://product/M5137.102-B38-08-08
http://product/M5137.102-B38-11-08
http://product/M5137.127-B38-11-08
http://product/M5137.127-B38-13-08
http://product/M5137.152-B38-12-08
http://product/M5137.152-B38-14-08

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

D [inch] 2 25-3 4-6
Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP)
Moment dokrecajacy 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1518 FS1519 FS1583
tarskich
D¢ [inch] 2-4 5-6
Whkretak dynamometryczny, analo- FS2004 FS2003
gowy
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248 FS2248
Ostrze wymienne FS2013 (T9IP) FS2013 (T9IP)
Wkretak FS1484 (T9IP) FS1484 (T9IP)
Ptytki skrawajace
P M K S
= HC HC HC HC
%)
5
Q
° N VLN L VO N LV n v
i R
8 ' b € EIE 5 HEEES
Oznaczenie ~ llos¢ phyt. skraw. inch inch 2| 3|33 33|33 \3
TNMU160508R-G27 M 6 0,031 0063 OB B WS W X
TNMU160512R-G27 M 6 0,047 0,051 S (W W B
TNMU160516R-G27 M 6 0,063 0035 S (B (] |
TNMU160508R-G57 M 6 0031 0063 OB W WS X B
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe 421
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Frez katowy

F2010 [ mm |
TNMU1605...

- Regulacja bicia osiowego
- b krawedzie skrawajace na ptytce gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
F2010 oo o oo [ ]

Narzedzie D W I Le llosé plytek
Oznaczenie mm mm mm mm 4 skraw. Typ
* F2010.B.080.206.08.R769M 80 27 50 8 6 13 6 TNMUI605...
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
LI | * F2010.8.100.207.08.R769M 100 32 50 8 7 19 7 TNMUI605...
i . * F2010.B.125.208.08.R769M 125 40 63 8 8 36 8
D : - dy
c } L i
L
f— g —»|
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.B.160.210.08.R769M 160 40 63 8 10 5.6 10 TNMU1605..
! * F2010.B.200.712.08.R769M 200 60 63 8 12 83 12
* F2010.B.250.712.08.R769M 250 60 63 8 12 14,8 12
* F2010.B.250.716.08.R769M 250 60 63 8 16 146 16
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TR * F2010.B.315.714.08.R769M 315 60 80 8 14 263 14 TNMU1605...
* F2010.B.315.718.08.R769M 315 60 80 8 18 26,2 18
o sl
-l
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8

422 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/F2010.B.080.Z06.08.R769M
http://product/F2010.B.100.Z07.08.R769M
http://product/F2010.B.125.Z08.08.R769M
http://product/F2010.B.160.Z10.08.R769M
http://product/F2010.B.200.Z12.08.R769M
http://product/F2010.B.250.Z12.08.R769M
http://product/F2010.B.250.Z16.08.R769M
http://product/F2010.B.315.Z14.08.R769M
http://product/F2010.B.315.Z18.08.R769M

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

— |IUJl=ILTEI=I

Elementy dodatkowe

Dc [mm] 80-315
Kaseta do korpusu narzedzia FR769M
Sruba mocujaca do kasety FS247 (SW 4)
Moment dokrecajacy 8 Nm

Sruba mocujaca plytke skrawajaca

FS1457 (T9IP)

Moment dokrecajacy 2Nm
Trzpien regulacyjny FS303 (T20)
Wyposazenie
D¢ [mm] 80-315
@] Wkretak dynamometryczny, analo- FS2003
gowy
|\ Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248

——— Ostrze wymienne do ptytki skrawajacej FS2013 (T9IP)
Whkretak dynamometryczny FS2041
—y— Koncowka wymienna do kasety FS2051 (SW 4)
@: Wkretak do plytki skrawajacej FS1484 (TOIP)
@z— Wkretak do trzpieni regulacyjnych FS228 (T20)

—

Klucz DIN 2936 do kasety

15S02936-4 (SW 4)

Ptytki skrawajace

P M K S
= HC HC HC HC

%)

g

2
2 488 8/38 885
4 r b SICIE G B E S LG
Oznaczenie >4 llos¢ ptyt. skraw. mm mm R
TNMU160508R-G27 M 6 08 16 YRR
TNMU160512R-G27 M 6 12 13 o B W %
TNMU160516R-G27 M 6 16 09 O Wi 8 [
TNMU160508R-G57 M 6 08 16 S DB W WS W W B

HC = beschichtetes Hartmetall

WALTER SELECT > bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=$8§

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe 423
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez katowy

F2010 MLEW
TNMU1605...

- Regulacja bicia osiowego
- b krawedzie skrawajace na ptytce

2P| | =P ¥ - r 2
F2010 oo o oo
Narzedzie D W I Le llosé plytek
Oznaczenie inch inch inch inch 4 skraw. Typ
* F2010.UB.076.206.08R769M | 3,000 1,000 2,000 0315 6 3,307 6 TNMUI605...
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
LI | * F2010.UB.102.Z07.08R769M | 4,000 1,250 2,000 0315 7 5732 7 TNMUI605...
i . * F2010.UB.127.208.08R769M | 5,000 1,500 2,500 0315 8 7,496 8
De 4 £ d*1 * F2010.UB.152.Z10.08R769M | 6,000 1,500 2,500 0315 10 14,551 10
L
f— g —»|
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.212.08R769M | 8,000 | 2500 | 2500 0315 12 21385 12 TNMU1605..
! * F2010.UB.254.212.08R769M | 10,000 | 2.500 2,500 0315 12 36,376 12
* F2010.UB.254.716.08R769M | 10,000 | 2,500 2,500 0315 16 36,376 16
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TR * F2010.UB.305.Z18.08R769M | 12,000 2,500 2,500 0315 18 45,636 18 TNMU1605...
o sl
-l
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER SELECT

424 Frezy katowe

Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania

> bardzodobra=@ S dobra=@ = $rednia=8§

Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/F2010.UB.076.Z06.08R769M
http://product/F2010.UB.102.Z07.08R769M
http://product/F2010.UB.127.Z08.08R769M
http://product/F2010.UB.152.Z10.08R769M
http://product/F2010.UB.203.Z12.08R769M
http://product/F2010.UB.254.Z12.08R769M
http://product/F2010.UB.254.Z16.08R769M
http://product/F2010.UB.305.Z18.08R769M

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

D [inch] 3 4 5-6 8-12
Kaseta do korpusu narzedzia FR769M FR769M FR769M FR769M
Sruba mocujaca do kasety FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Moment dokrecajacy 5.9 Ibs 5,9 Ibs 5.9 Ibs 5,9 Ibs
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP) FS2079 (T9IP)
Moment dokrecajacy 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs 1,475 Ibs
Trzpien regulacyjny FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1519 FS1565 FS1566
tarskich
D [inch] 3-12
Whkretak dynamometryczny, analo- FS2004
gowy
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
Ostrze wymienne do ptytki skrawajacej FS2013 (T9IP)
Wkretak dynamometryczny FS2042

———— Koncéwka wymienna do kasety FS2051 (SW 4)

@=— Wkretak do plytki skrawajacej FS1484 (TOIP)

@z- Wkretak do trzpieni regulacyjnych FS228 (T20)

/ Klucz DIN 2936 do kasety 1S02936-4 (SW 4)

Ptytki skrawajace
P M K S
= HC HC HC HC
[%)
g
(7}
° N VLN L VN L NV
F SHEEEEEEE
K] r b X X|X|0|6 XX X6
Oznaczenie 3 llos¢ ptyt. skraw. inch inch 2|2 232|222
TNMU160508R-G27 M 6 0,031 0,063 DO DM WD W ™
TNMU160512R-G27 M 6 0,047 0,051 S (B (] |
TNMU160516R-G27 M 6 0,063 0035 S (B (] |
TNMU160508R-G57 M 6 0,031 0063 Gt
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe 425



— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez jezowy

M5250 [ mm |

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

— Wersja z petnymi zebami
- 2 wzgl. 4 krawedzie skrawajace na plytce gp° E
P M K N S H 0
M5250 o0 00 00 o0 o0 [}

Nar29d2|e D, d I L llos¢ ptytek
Oznaczenie mm mm mm mm 4 skraw. Typ
D DD D] * M5250-050-B22-03-43-16 50 22 60 43 3 0.4 3/9 BC..1605..R
Ve R R SC .. 1105 ..
BRMLRRY p * M5250-050-B22-03-62-16 | 50 22 80 62 3 053 3/15
Dc i i, E 111 * M5250-063-B27-04-43-16 63 27 65 43 4 0,81 4/12
J AT T * M5250-063-B27-04-62-16 63 27 85 62 4 1,05 4120
o plojojofo * M5250-080-B32-05-62-16 80 32 85 62 5 187 5/25
ke It * M5250-080-B32-05-80-16 80 32 105 80 5 232 5/35
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ > dobra=@ - $rednia=%8

426 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/M5250-050-B22-03-43-16
http://product/M5250-050-B22-03-62-16
http://product/M5250-063-B27-04-43-16
http://product/M5250-063-B27-04-62-16
http://product/M5250-080-B32-05-62-16
http://product/M5250-080-B32-05-80-16

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

D¢ [mm] 50 63 80
Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Moment dokrecajacy 3,5Nm 3,5Nm 3.5Nm
f;?f;cngocujaca do narzedzi wier- M10X045 1S04762 12.9 (SW 8) M12X050 IS%;?BZ 129 (SW | M16X070 ISO]?;BZ 129 (SW
D [mm] 50-80
\g/]\gl;/rstak dynamometryczny, analo- FS2003
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
Ostrze wymienne FS2014 (T15IP)
Wkretak FS1485 (T15IP)
Ptytki skrawajace
P M K N S
5 HC HC HC |HCHW| HC
c
©
E 2218588 8x,88
b SHEHEEEIHEEE
Oznaczenie 4 llo$¢ ptyt. skraw. mm 22|23\ |3 33333
BCGT160508R-G51 G 2 2 SDHW (BSS L
BCHT160508R-K85 H 2 2 (-]
BCHT160512R-K85 H 2 17 (2]
BCHT160516R-K85 H 2 17 S
BCHT160520R-K85 H 2 15 S
BCHT160525R-K85 H 2 14 (2]
BCHT160530R-K85 H 2 12 (2]
BCHT160540R-K85 H 2 11 (2]
BCMT160508R-F55 M 2 2 OH® B ]
BCMT160508R-G55 M 2 2 DOBW WSS ]
BCMT160512R-G55 M 2 17 SDHW BSS s
BCMT160516R-G55 M 2 15 SDHW BSS L
BCMT160520R-G55 M 2 15 OO®N BSOS F.
BCMT160525R-G55 M 2 14 DOV BOS s
BCMT160530R-G55 M 2 12 SDHW BSS s
BCMT160532R-G55 M 2 11 SDHW BSS b
BCMT160540R-G55 M 2 11 OON BSOS F.
BCMT160550R-G55 M 2 07 DB VWSS L)
BCMT160560R-G55 M 2 01 SDH W BSS g
BCMT160508R-G55W M 2 2 (. g
BCMT160516R-G55W M 2 15 wW|S Ll
BCMT160530R-G55W M 2 12 e L
SCGT110502-G51 6 4 OOWN BVOS ]
SCHT110502-K85 H 4 S
SCMT110502-F55 M 4 SO BOS o]
SCMT110502-G55 M 4 DB B8SS (]
SCMT110502-G55W M 4 Caeed Ll

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy katowe 427



— | |IUJl=II_'I'ER Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez jezowy

M5250

BC..1605..R
Xtra-tec® XT

— Wersja z petnymi zebami
- 2 wzgl. 4 krawedzie skrawajace na plytce gp° E
P M K N S H 0
M5250 o0 00 00 o0 o0 [}

Narzedzie D W I Le llosé plytek
Oznaczenie inch inch inch inch 4 skraw. Typ
[0 0000 * M5250.051-B19-03-62-16 2,000 0,750 3,150 2,441 3 1,305 3/15 BC..1605..R
T il SC.. 1105 ..
RN ¥ * M5250.051-B26-03-52-16 | 2000 | 1000 | 3150 | 2047 3 1,285 3/12
Dc ; i, E 111 * M5250.064-B26-04-62-16 2,500 1,000 3,346 2,441 4 2,458 4120
rm I I 'q * M5250.076-B31-05-80-16 3,000 0,500 4,134 3,150 5 4,599 5/35
© plojololo
L
lg
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ > dobra=@ - $rednia=%8

428 Frezy katowe Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/M5250.051-B19-03-62-16
http://product/M5250.051-B26-03-52-16
http://product/M5250.064-B26-04-62-16
http://product/M5250.076-B31-05-80-16

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

D¢ [inch] 2 25 3
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP) FS2300 (T15IP)
Moment dokrecajacy 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs
Srubq mocujaca do narzedzi wier- FS2673 FS1614 FS2509
tarskich
Wyposazenie
D [inch] 2-3
@] Wkretak dynamometryczny, analo- FS2003
gowy
G | | Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248

Ostrze wymienne FS2014 (T15IP)

————
CC—— Wkretak FS1485 (T15IP)

Ptytki skrawajace

P M K N S
S HC HC HC |HC|HW| HC
c
é O nlo|X vl ol n X |lw
b SHHEHEEEEEE
Oznaczenie 4 lloé¢ ptyt. skraw. inch 22|22 (2|22 (2222
BCGT160508R-G51 G 2 0079 OBHEW VA L
BCHT160508R-K85 H 2 0079 S
BCHT160512R-K85 H 2 0067 S
BCHT160516R-K85 H 2 0,067 (2]
BCHT160520R-K85 H 2 0059 (2]
BCHT160525R-K85 H 2 0055 S
BCHT160530R-K85 H 2 0047 S
BCHT160540R-K85 H 2 0043 (2]
BCMT160508R-F55 M 2 0079 OO BVBHS )
BCMT160508R-G55 M 2 0079 ODOHW VA L
BCMT160512R-G55 M 2 0,067 ODW VSS =
BCMT160516R-G55 M 2 0,059 DB VWSS ]
BCMT160520R-G55 M 2 0059 OB VA s
BCMT160525R-G55 M 2 0055 ODOHEN BVBHO L
BCMT160530R-G55 M 2 0,047 ODHB VSS =
BCMT160532R-G55 M 2 0043 DOBW VWSS ]
BCMT160540R-G55 M 2 0043 OB VA s
BCMT160550R-G55 M 2 0028 ODOHE BVBHO L
BCMT160560R-G55 M 2 0004 ODON BSOS )
BCMT160508R-G55W M 2 0079 e el
BCMT160516R-G55W M 2 0059 e g
BCMT160530R-G55W M 2 0047 (. Ll
SCGT110502-G51 6 4 SO BHS ]
SCHT110502-K85 H 4 S
SCMT110502-F55 M 4 OOHWN BVOS ]
SCMT110502-G55 M 4 SOHW BOS ]
SCMT110502-G55W M 4 s Lt
HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8
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— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez do kopiowania z ptytkami okragtymi

F2010 [ mm |
RO . X1605M8

- Regulacja bicia osiowego
- 8 krawedzi skrawajacych na ptytce, z powierzchniami wskaznikowymi E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Narzedzie D D, d I Le llosé plytek
Oznaczenie mm mm mm mm mm z skraw. Typ
* F2010.B.080.206.08.R770M 67 83 27 52 8 6 1.29 6 RO . X1605M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
( T * F2010.8.100.207.08R770M | 87 103 32 52 8 7 1.84 7 RO . X1605M8
i * F2010.B.125.208.08.R770M 112 128 40 65 8 8 3,56 8
D, Dc d
gk
- ‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.B.160.Z10.08R770M | 147 163 40 65 8 10 56 10 RO . X1605M8
I ' * F2010.8.200.212.08.R770M 187 203 60 65 8 12 8,71 12
T"_l* * F2010.B.250.212.08.R770M 237 253 60 65 8 12 16,2 12
Da D+~ d
o ‘-— ! * F2010.B.250.216.08.R770M 237 253 60 65 8 16 16,3 16
S N
- ‘*Lc
— 14—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
por I * F2010.8.315.714.08.R770M | 302 318 60 82 8 14 35 14 RO . X1605M8
* F2010.B.315.Z18.08.R770M 302 318 60 82 8 18 23 18
R
=~ 14—~
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8

430 Frezy do kopiowania Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/F2010.B.080.Z06.08.R770M
http://product/F2010.B.100.Z07.08.R770M
http://product/F2010.B.125.Z08.08.R770M
http://product/F2010.B.160.Z10.08.R770M
http://product/F2010.B.200.Z12.08.R770M
http://product/F2010.B.250.Z12.08.R770M
http://product/F2010.B.250.Z16.08.R770M
http://product/F2010.B.315.Z14.08.R770M
http://product/F2010.B.315.Z18.08.R770M

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

Dc [mm] 67-302
Kaseta do korpusu narzedzia FR770M
Sruba mocujaca do kasety FS247 (SW 4)
Moment dokrecajacy 8 Nm
Sruba mocujaca ptytke skrawajaca FS1495 (T20IP)
Moment dokrecajacy 5Nm
Trzpien regulacyjny FS303 (T20)
Dc [mm] 67-302
\g/\gxstak dynamometryczny, analo- FS2003
Whkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
Ostrze wymienne do ptytki skrawajacej FS2015 (T20IP)
Whkretak dynamometryczny FS2041
———= Koricéwka wymienna do kasety FS2051 (SW 4)
@z- Whkretak do ptytki skrawajacej FS1486 (T20IP)
@z— Whkretak do trzpieni regulacyjnych FS228 (T20)
F Klucz DIN 2936 do kasety 1502936-4 (SW 4)

Ptytki skrawajace
P M K N s H
= HC HC HC HC|HW| HC  |HC
Q
s S R A E S R A
g d g ZEE 2SN e e gl zEEE
o TIX|IXIX VWV N VN W ITIX XX X[ X X ONnN n wn=x
Oznaczenie >4 lloé¢ ptyt. skraw. mm 2|2 |22 ||| |2|2 |2 2|2 |22 || |2
ROGX1605M08-G88 G 8 16 ()

@ ROHX1605M08-A57 H 8 16 DO W DS ™S S
ROMX1605M08-D57 M 8 16 OOOND B OOWS S |
ROMX1605MO08-F67 M 8 16 G G2t ()
ROMX1605MOT8-A27 M 8 16 RS GG

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8
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— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez do kopiowania z ptytkami okragtymi

F2010 MLEW
RO . X1605M8

- Regulacja bicia osiowego
- 8 krawedzi skrawajacych na ptytce, z powierzchniami wskaznikowymi E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Narzedzie D D, d I Le llosé plytek
Oznaczenie inch inch inch inch inch z skraw. Typ
* F2010.UB.076.206.08R770M | 2.488 | 3,118 | 1,000 | 2038 | 0315 6 2,513 6 RO . X1605M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
(T * F2010.UB.102.207.08R770M | 3,488 | 4118 | 1250 | 2083 | 0315 | 7 | 5732 7 RO . X1605M8
0o . * F2010.UB.127.Z08.08R770M | 4488 | 5118 | 1500 | 2580 | 0315 8 7,496 8
a Yc
H B * F2010.UB.152.710.08R770M | 5488 | 6079 | 1500 | 2580 | 0315 10 13,095 10
*‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.Z12.08R770M | 7.488 | 8118 | 2500 | 2580 | 0315 | 12 | 23942 12 RO . X1605M8
I * * F2010.UB.254.12.08R770M | 9488 | 10,118 | 2,500 | 2,580 | 0,315 12 | 40345 12
T’ljh* * F2010.UB.254.716.08R770M | 9.488 | 10,118 | 2,500 | 2580 | 0315 16 | 39,066 16
D, Def—— - o
:}“7;3—*
*‘*Lc
— 14—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.305.Z18.08R770M | 11,488 | 12,118 | 2500 | 2580 | 0315 18 4881 18 RO . X1605M8
S
=~ 14—~
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8

432 Frezy do kopiowania Nowos$¢ w ofercie=® & & / »


http://product/F2010.UB.076.Z06.08R770M
http://product/F2010.UB.102.Z07.08R770M
http://product/F2010.UB.127.Z08.08R770M
http://product/F2010.UB.152.Z10.08R770M
http://product/F2010.UB.203.Z12.08R770M
http://product/F2010.UB.254.Z12.08R770M
http://product/F2010.UB.254.Z16.08R770M
http://product/F2010.UB.305.Z18.08R770M

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

D [inch] 2,488 3,488 4,488-5,488 7,488-11,488
Kaseta do korpusu narzedzia FR770M FR770M FR770M FR770M
Sruba mocujaca do kasety FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Moment dokrecajacy 5.9 Ibs 5,9 Ibs 5.9 Ibs 5,9 Ibs
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP) FS1495 (T20IP)
Moment dokrecajacy 3,688 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs 3,688 Ibs
Trzpien regulacyjny FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1519 FS1565 FS1566
tarskich
D¢ [inch] 2,488-11,488
Whkretak dynamometryczny, analo- FS2004
gowy
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
Ostrze wymienne do ptytki skrawajacej FS2015 (T20IP)
Wkretak dynamometryczny FS2042

———y—s Koncowka wymienna do kasety FS2051 (SW 4)

@:— Wkretak do plytki skrawajacej FS1486 (T20IP)

CC— Wkretak do trzpieni regulacyjnych FS228 (T20)

/ Klucz DIN 2936 do kasety 1S02936-4 (SW 4)

Ptytki skrawajace
P M K N s H
= HC HC HC HC|HW| HC  |HC
[}
] B R AR R SR s
] HEHEEEEEHEEHEEEEEEHE
Oznaczenie >4 llos¢ ptyt. skraw. inch 2|22 (2322223222 (232|223
ROGX1605M08-G88 G 8 0630 @ @

@ ROHX1605M08-A57 H 8 - o s YRR )
ROMX1605M08-D57 M 8 0630 ODOOBD B OB S® S |8
ROMX1605M08-F67 M 8 0630 CYEEE Gl )
ROMX1605M0T8-A27 M 8 0630 G e CoAC S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8
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— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez do kopiowania z ptytkami okragtymi

F2010 [ mm |
RO . X1204M8

- Regulacja bicia osiowego
- 8 krawedzi skrawajacych na ptytce, z powierzchniami wskaznikowymi E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Narzedzie D D, d I Le llosé plytek
Oznaczenie mm mm mm mm mm z skraw. Typ
* F2010.8.080.206.06.R771M 71 83 27 52 6 6 1.29 6 RO . X1204M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
( T * F2010.8.100.207.06R771IM | 91 103 32 52 6 7 1.84 7 RO . X1204M8
i * F2010.B.125.208.06.R771M 116 128 40 65 6 8 3,56 8
D, Dc d
g5
- ‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.8.160.210.06.R77IM | 151 163 40 65 6 10 56 10 RO . X1204M8
I ' * F2010.8.200.212.06.R771M 191 203 60 65 6 12 8,71 12
T"_l* * F2010.B.250.212.06.R771M 241 253 60 65 6 12 16,2 12
Da Deft—+—1 - d
o ‘-— ! * F2010.B.250.216.06.R771M 241 253 60 65 6 16 16,3 16
S N
- ‘*Lc
— 14—
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
por I * F2010.B.315.714.06.R771M | 306 318 60 82 6 14 35 14 RO . X1204M8
* F2010.B.315.Z18.06.R771M 306 318 60 82 6 18 23 18
R
=~ 14—~
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8
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http://product/F2010.B.080.Z06.06.R771M
http://product/F2010.B.100.Z07.06.R771M
http://product/F2010.B.125.Z08.06.R771M
http://product/F2010.B.160.Z10.06.R771M
http://product/F2010.B.200.Z12.06.R771M
http://product/F2010.B.250.Z12.06.R771M
http://product/F2010.B.250.Z16.06.R771M
http://product/F2010.B.315.Z14.06.R771M
http://product/F2010.B.315.Z18.06.R771M

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

Dc [mm] 71-306
Kaseta do korpusu narzedzia FR771IM
Sruba mocujaca do kasety FS247 (SW 4)
Moment dokrecajacy 8 Nm
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS1453 (T15IP)
Moment dokrecajacy 3,5Nm
Trzpien regulacyjny FS303 (T20)
Dc [mm] 71-306
\g/\gxstak dynamometryczny, analo- FS2003
Whkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
Ostrze wymienne do ptytki skrawajacej FS2014 (T15IP)
Whkretak dynamometryczny FS2041
———= Koricéwka wymienna do kasety FS2051 (SW 4)
@z- Whkretak do ptytki skrawajacej FS1485 (T15IP)
@z— Whkretak do trzpieni regulacyjnych FS228 (T20)
F Klucz DIN 2936 do kasety 1502936-4 (SW 4)

Ptytki skrawajace
P M K N S H
= HC HC HC HC [HW HC HC
Q
! ZIBIRBIEIEIGIRERIBRSA_|BIERE
g d g ZEE 2SN e e gl zEEE
o TIX|IXIX VWV N VN W ITIX XX X[ X X ONnN n wn=x
Oznaczenie >4 lloé¢ ptyt. skraw. mm 2|2 |22 ||| |2|2 |2 2|2 |22 || |2
ROGX1204M08-G88 G 8 12 @ @

@ ROHX1204M08-A57 H 8 12 DO W I S
ROMX1204M08-D57 M 8 12 OOOND B OOWS S |38
ROMX1204M08-F67 M 8 12 CEEES & |8
ROMX1204MOT8-A27 M 8 12 EXEES S W E

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8
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— | |IUJl=II_'I'EH Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi

Frez do kopiowania z ptytkami okragtymi

F2010 MLEW
RO . X1204M8

- Regulacja bicia osiowego
- 8 krawedzi skrawajacych na ptytce, z powierzchniami wskaznikowymi E

P M K N S H 0
7 z] [—
[ [ I% F2010 o0 00 00 00 o0 o0 o

Narzedzie D D, d I Le llosé plytek
Oznaczenie inch inch inch inch inch z skraw. Typ
* F2010.UB.076.206.06R771IM | 3646 | 4118 | 1,000 | 2038 | 0.236 6 2,513 6 RO . X1204M8
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
TT * F2010.UB.102.207.06R771IM | 2650 | 3122 | 1250 | 2083 | 0236 | 7 | 5732 7 RO . X1204M8
0o . * F2010.UB.127.208.06R771IM | 4724 | 5197 | 1500 | 2,580 | 0.236 8 7,496 8
a Yc
H B * F2010.UB.152.710.06R771IM | 5646 | 6,118 | 1500 | 2580 | 0.236 10 13,095 10
*‘*Lc
=14
Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway
* F2010.UB.203.Z12.06R77IM | 7,646 | 8118 | 2500 | 2580 | 0236 | 12 | 23942 12 RO . X1204M8
I * * F2010.UB.254.12.06R771IM | 9,646 | 10,118 | 2,500 | 2,580 | 0.236 12 | 40345 12
T’ljh* * F2010.UB.254.716.06R771IM | 9,646 | 10,118 | 2,500 | 2.580 | 0.236 16 | 39,066 16
D, Def—— - o
::‘Fjj

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

* F2010.UB.305.18.06R771M | 11,646 | 12,118 | 2,500 | 2,580 | 0,236 18 4881 18 RO . X1204M8

Shell mill mount DIN 138 transverse
keyway

Korpusy i elementy dodatkowe wchodza w zakres dostawy

WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzo dobra=@ 9 dobra=@ = $rednia =8
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http://product/F2010.UB.076.Z06.06R771M
http://product/F2010.UB.102.Z07.06R771M
http://product/F2010.UB.127.Z08.06R771M
http://product/F2010.UB.152.Z10.06R771M
http://product/F2010.UB.203.Z12.06R771M
http://product/F2010.UB.254.Z12.06R771M
http://product/F2010.UB.254.Z16.06R771M
http://product/F2010.UB.305.Z18.06R771M

Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi — |IUJl=IL'I'EH

Elementy dodatkowe

D [inch] 2,65 3,646 4,724-5,646 7,646-11,646
Kaseta do korpusu narzedzia FR771IM FR771IM FR771IM FR771IM
Sruba mocujaca do kasety FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4) FS247 (SW 4)
Moment dokrecajacy 5.9 Ibs 5,9 Ibs 5.9 Ibs 5,9 Ibs
Sruba mocujaca plytke skrawajaca FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP) FS1453 (T15IP)
Moment dokrecajacy 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs 2,581 Ibs
Trzpien regulacyjny FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20) FS303 (T20)
Sruba_ mocujaca do narzedzi wier- FS1565 FS1519 FS1566
tarskich
D¢ [inch] 2,65-11,646
Whkretak dynamometryczny, analo- FS2004
gowy
Wkretak dynamometryczny, cyfrowy FS2248
Ostrze wymienne do ptytki skrawajacej FS2014 (T15IP)
Wkretak dynamometryczny FS2042

———y—s Koncowka wymienna do kasety FS2051 (SW 4)

@:— Wkretak do plytki skrawajacej FS1485 (T15IP)

CC— Wkretak do trzpieni regulacyjnych FS228 (T20)

/ Klucz DIN 2936 do kasety 1S02936-4 (SW 4)

Ptytki skrawajace
P M K N s H
= HC HC HC HC|HW| HC  |HC
[}
] B R AR R SR s
] HEHEEEEEHEEHEEEEEEHE
Oznaczenie >4 llos¢ ptyt. skraw. inch 2|22 (2322223222 (232|223
ROGX1204M08-G88 G 8 0472 @ @

@ ROHX1204M08-A57 H 8 w2 | SeBss YRR )
ROMX1204M08-D57 M 8 0472 OOV D B8 OSOHW/ W S |8
ROMX1204M08-F67 M 8 0472 C1EEES |88
ROMX1204MOT8-A27 M 8 0472 G e CoAC S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilno$¢ maszyny, detalu obrabianego i mocowania = bardzodobra=@ 9 dobra=@ = srednia =8

S & B/ » = Nowos¢ w ofercie Frezy do kopiowania 437






E — Oprawki

Oprawki state Schemat programu
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Oprawki Walter Capto™ 441
Oprawki VDI, jednoczesciowe 443
Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe 444
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Oprawki obrotowe Schemat programu
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Oprawki Walter NCT 450
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Elementy i wyposazenie Schemat programu
dodatkowe - oprawki ogolnie Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogélnie 462
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Oprawki state

Oprawki Walter Capto™

Uchwyty mocujace VDI DIN
69880

Oznaczenie TYP 2030 / 2040 / 2050 / 2060

Po stronie maszyny VDI DIN 69880

Po stronie narzedzia C3-C6

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ TYP2030

440 Uchwyty mocujace Walter Capto™

Uchwyty mocujace

Typ 2080 / 2085

Chwyt kwadratowy

C3-C5

TYP2080

Uchwyty mocujace Uchwyty mocujace

Typ 2000 TYP 2090

Chwyt walcowy z powierzchnig Mocowanie przy pomocy tulei
mocujacy rozpreznej

G3-05 C3-C8

TYP3000 TYP2090


https://www.walter-tools.com/woc/TYP2030
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2080
https://www.walter-tools.com/woc/TYP3000
https://www.walter-tools.com/woc/TYP2090

Oprawki state — |IL|J ALTER

Oprawki Walter Capto™

Master MAS-BT JIS B 6339

Master HSK DIN 69893-1 A Master DIN 69871 AD/B AD/B Master DIN 69871 AD/B
Oznaczenie AB584-HSK-MASTER C.-390B.140 C.-390B.55 + C.-390B.58 C.-390B.540 + C.-390.540
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B JIS B 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C8

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AB584-HSK-MASTER C-390B-140 C-390B-55 C-390B-540
-
Master MAil'ﬁ;J's B 6339 Master ASME B5.50 Przedtuzka Redukcje
Oznaczenie C.-390B.555 + C.-390B.558 C.-A390B.45 C.-391.01 C.-391.02
Po stronie maszyny SK DIN 69871 AD/B ASME B 5.50 Walter Capto™ wg IS0 26623 Walter Capto™ wg 1SO 26623
Po stronie narzedzia C3-C8 C3-C8 C3-C8 C3-C6

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ C-390B-555 C-A390B-45 C-391-01 C-391-02

Oprawki Walter Capto™ 441


https://www.walter-tools.com/woc/AB584-HSK-MASTER
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawki Walter Capto™

Walter Capto™ — oprawka Walter Capto™ — oprawka

Oprawka osiowa

Oprawka promieniowa

osiowa promieniowa
Oznaczenie C.-ASH A2120-C...-P C.-ASHA A2121-C...-P
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623
Po stronie narzedzia 20x 20 - 3/4x3/4 20x 20 - 25x 25 32x25-32x32 20x20-25x25

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ C-ASH A2120-C-P C-ASHA A2121-C-P
Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji
Oznaczenie A3000-C
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg I1SO 26623
Po stronie narzedzia Q25 - Q50

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A3000-C

442 Oprawki Walter Capto™


https://www.walter-tools.com/woc/C-ASH
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-ASHA
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C

Oprawki state

Oprawki VDI, jednoczesciowe

Master VDI DIN 69880

Oznaczenie AK135M
Po stronie maszyny VDI DIN 69880
Po stronie narzedzia 80

Strona w katalogu

Kod QR

AK135M

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka VDI - listwy do
przecinania DIN 69880

Oznaczenie A2111-V...-P
Po stronie maszyny VDI DIN 69880
Po stronie narzedzia 26R - 32R

Strona w katalogu

Kod QR

A2111-V-P

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka VDI — narzedzia z
chwytem DIN 69880

A2120-V...-P

VDI DIN 69880

20x20-25x25

A2120-V-P

W

Oprawka VDI — narzedzia z
chwytem DIN 69880

A2121-V...-P

VDI DIN 69880

20x 20 - 25x 25

A2121-V-P

— |IUJl=ILTEI=I

T

Oprawka VDI - listwy do
przecinania DIN 69880

A2110-V...-P

VDI DIN 69880

26R - 32R

A2110-V-P

Oprawki VDI, jednoczesciowe 443


https://www.walter-tools.com/woc/AK135M
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2121-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-V-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2111-V-P

e | |IUJl=II_TEH Oprawki state

Oprawki dostosowane do maszyn, jednoczesciowe

Oprawka Doosan - narzedzia Oprawka BMT - narzedzia z Oprawka do ostrzy do Oprawka Nakamura — ostrza
z chwytem DIN 69880 chwytem DIN 69880 przecinania BMT przecinakowe
Oznaczenie A2120-DO...-P A2120-BT...-P A2110-BT...-P A2110-NA...-P
Po stronie maszyny Doosan BMT BMT Nakamura
Po stronie narzedzia 25x 25 20x 20 - 25x 25 26R - 32R 32R

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A2120-DO-P A2120-BT-P A2110-BT-P A2110-NA-P

444 Oprawki specyficzne dla maszyny, jednoczesciowe


https://www.walter-tools.com/woc/A2120-DO-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2120-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-BT-P
https://www.walter-tools.com/woc/A2110-NA-P

Oprawki state

— |IUJl=ILTEH

Oprawka do wytaczadet Accure-tec®, z ttumieniem drgan — QuadFit™

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka z chwytem walcowym Oprawka z chwytem walcowym
— z ttumieniem wibracji — z ttumieniem wibracji

A3000 A3001

Chwyt walcowy z powierzchnig

) Chwyt walcowy
mocujaca

025 - 050 QL60 - QL100

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

A3000-C

Walter Capto™ wg IS0 26623

Q25 - 050

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

A3001-C

Walter Capto™ wg IS0 26623

QL60 - QL8O

Oprawka HSK-T - z Oprawka HSK-T - z
ttumieniem wibracji ttumieniem wibracji
A3000-HSK-T A3001-HSK-T
HSK DIN 69893-7 HSK DIN 69893-7
Q25 - Q50 QL60 - QL80

A3000-HSK-T A3001-HSK-T

Oprawka do wytaczadet Accure-tec, z ttumieniem drgan — QuadFit 445


https://www.walter-tools.com/woc/A3000
https://www.walter-tools.com/woc/A3001
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T

— |IUJl=II_TEI=l

Oprawki state

Prety do wytaczania - QuadFit

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Chwyt cylindryczny - QuadFit

A2100

Chwyt walcowy z powierzchnia mocujaca

Q40 - QL60

446 Wytaczadta — gtowica wymienna QuadFit


https://www.walter-tools.com/woc/A2100

_|||IUJI=II_TEI=I

447
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Oprawki obrotowe

Oprawki Walter Capto™

Master HSK DIN 69893-1 A
AB584-HSK-MASTER

Oznaczenie

Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A

Po stronie narzedzia C3-C8

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AB584-HSK-MASTER

Master MAS-BT JIS B 6339
AD/B

Oznaczenie C.-390B.555 + C.-390B.558

Po stronie maszyny SK DIN 69871 AD/B

Po stronie narzedzia C3-C8

Strona w katalogu

Kod QR

C-390B-555

www.walter-tools.com/woc/

448 Oprawki Walter Capto™

Master DIN 69871 AD/B

C.-390B.140

SK DIN 69871 AD/B

C3-C8

C-390B-140

Master ASME B5.50

C.-A390B.45

ASME B 5.50

C3-C8

C-A390B-45

o
e
o

!

Master MAS-BT JIS B 6339

AD/B Master DIN 69871 AD/B

C.-390B.55 + C.-390B.58 C.-390B.540 + C.-390.540

JISB 6339 AD/B SK DIN 69871 AD/B

C3-C8 C3-C8

C-390B-55 C-390B-540

Przedtuzka Redukcje
C.-391.01

C.-391.02

Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623

C3-C8 C3-C6

C-391-01


https://www.walter-tools.com/woc/AB584-HSK-MASTER
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-140
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-55
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-540
https://www.walter-tools.com/woc/C-390B-555
https://www.walter-tools.com/woc/C-A390B-45
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-01
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-02

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki Walter Capto™

s

R &

3

Oprawki zaciskowe ER Chwyt Weldon Opraw.ka do n,':-lrzedzi Oprawki do frezéw
wiertarskich nasadzanych
Oznaczenie C.-391.14 C.-391.20 C.-391.27 AK155.8.C
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg I1SO 26623
Po stronie narzedzia ER20 - ER40 1-11/4 16 - 40 1-11/4

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

AK155-8-C

N
Oprawka hydrauliczna Walter Oprawka do gwintowania Walter Capto™ oprawka - z
Capto™ ISO 26623-1 synchronicznego ttumieniem wibracji
Oznaczenie AK182.C AB035-C AC001-C
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623 Walter Capto™ wg ISO 26623
Po stronie narzedzia 12-20 ER11 - ER40 16 - 40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AK182-C AB035-C AC001-C

Oprawki Walter Capto™ 449


https://www.walter-tools.com/woc/C-391-14
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-20
https://www.walter-tools.com/woc/C-391-27
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-8-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-C
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C
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Oprawki obrotowe

Oprawki Walter NCT

Master DIN 2080

Oznaczenie A100M.1
Po stronie maszyny M_SKG20D _x_
Po stronie narzedzia 32-80

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Master MAS-BT JIS B 6339

Oznaczenie A100M.4
Po stronie maszyny JISB 6339
Po stronie narzedzia 25-80

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

450 Oprawki Walter NCT

Master DIN 69871-1 AD

A100M.2

SK DIN 69871

25-80

Master DIN 69871-1 AD/B

AK200M.2

SK DIN 69871 AD/B

40 - 80

AK200M-2

Master ANSI ASME B5.50 ANSI ASME B5.50 Master

A100M.3 A100M.U3
ASME B 5.50 ASME B 5.50
63 - 80 25-80

A100M-U3

Master DIN 69893-1 A Master Walter Capto™

Al100M...HSK A100M.8

HSK DIN 69893-1 A Walter Capto™ wg ISO 26623

25-80 25-80

A100M-HSK


https://www.walter-tools.com/woc/A100M-1
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-3
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-U3
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-4
https://www.walter-tools.com/woc/AK200M-2
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A100M-8

Oprawki obrotowe

Oprawki Walter NCT

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Przedtuzka

A101IM

Oprawka modutowa NCT

25-80

.

Oprawki do frezéw
nasadzanych

A155M

Oprawka modutowa NCT

22 - 60

Redukcie Przedtuzka do frezéw DIN Oprawki kombi do frezéw
) 1835 B nasadzanych
A102M A175 A150M
Oprawka modutowa NCT DIN 1835 B Oprawka modutowa NCT
25 -63 5-4(5/32) 16 - 60

Oprawki do frezéw Oprawka kombi do.frezow Chwyt Weldon
nasadzanych nasadzanych - inch
AK155M AK155M.U0 A170M
Oprawka modutowa NCT Oprawka modutowa NCT Oprawka modutowa NCT
16 - 40 1-11/4 10 - 40

AK155M AK155M-U0 Al70M

Oprawki Walter NCT 451



https://www.walter-tools.com/woc/A101M
https://www.walter-tools.com/woc/A102M
https://www.walter-tools.com/woc/A175
https://www.walter-tools.com/woc/A150M
https://www.walter-tools.com/woc/A155M
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M
https://www.walter-tools.com/woc/AK155M-U0
https://www.walter-tools.com/woc/A170M

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki Walter NCT

R\

L

Oprawka do tulejki Oprawki zaciskowe ER DIN

mimosrodowej Krétkie oprawki wiertarskie Oprawki zaciskowe ER 1835 B
Oznaczenie A170M...Ex A201M AK300M A305
Po stronie maszyny Oprawka modutowa NCT Oprawka modutowa NCT Oprawka modutowa NCT DIN 1835 B
Po stronie narzedzia 32-50 1-13 ER16 - ER40 ER11 - ER16

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ Al70M-EX A201IM AK300M A305
W
Oprawki szybkowymienne do Oprawka do gwintowania
gwintownikéw synchronicznego
Oznaczenie A320M AB035-N
Po stronie maszyny Oprawka modutowa NCT Oprawka modutowa NCT
Po stronie narzedzia 1-5 ER20 - ER25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

452 Oprawki Walter NCT


https://www.walter-tools.com/woc/A170M-EX
https://www.walter-tools.com/woc/A201M
https://www.walter-tools.com/woc/AK300M
https://www.walter-tools.com/woc/A305
https://www.walter-tools.com/woc/A320M
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-N

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki ScrewFit do czesci czotowych

Redukcje Redukcje Oprawka DIN 1835 A Oprawka DIN 1835 A
Oznaczenie AK521 AK522 AK510 A510
Po stronie maszyny ScrewFit Walcowe modutowe Chwyt walcowy Chwyt walcowy
Po stronie narzedzia T09 - T36 T14-T28 T09 - T45 T09 - T28

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AK521 AK522 AK510 A510
- -
¥ ; L
Oprawka DIN 1835 A Oprawka NCT Oprawka DIN 69893-1 A Oprawka DIN 69893-1 A
Oznaczenie AK512 AK520 AK530 AK531
Po stronie maszyny Chwyt walcowy Oprawka modutowa NCT HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
Po stronie narzedzia T14-T28 T18 - T45 T09 - T45 T18 - T45

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AK512 AK520 AK530 AK531

Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych 453


https://www.walter-tools.com/woc/AK521
https://www.walter-tools.com/woc/AK522
https://www.walter-tools.com/woc/AK510
https://www.walter-tools.com/woc/A510
https://www.walter-tools.com/woc/AK512
https://www.walter-tools.com/woc/AK520
https://www.walter-tools.com/woc/AK530
https://www.walter-tools.com/woc/AK531
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Oprawki obrotowe

Oprawki ScrewFit do czesci czotowych

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oznaczenie

Po stronie maszyny

Po stronie narzedzia

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka DIN 69871 AD/B

AK540

SK DIN 69871 AD/B

T09 - T45

Oprawka DIN 69871 AD/B

AK541

SK DIN 69871 AD/B

T18 - T45

W

Oprawka Walter Capto™

AK580.C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

Tl4 - T45

Oprawki zaciskowe ER

AK300.T

ScrewFit

ER11 - ER25

Walter Capto™ oprawka - z
ttumieniem wibracji

AC060-C

Walter Capto™ wg I1SO 26623

T18 - T28

454 Oprawki ScrewFit do gtéwek czotowych

Oprawka HSK - z ttumieniem

drgan

AC060-H

HSK DIN 69893-1 A

T18 - T28

Oprawka SK - z ttumieniem

drgan

AC060-S

SK DIN 69871 AD/B

T18 - T28

Oprawka MAS-BT - z
ttumieniem drgan

AC060-J

JISB 6339 AD/B

T18 - T28



https://www.walter-tools.com/woc/AK540
https://www.walter-tools.com/woc/AK541
https://www.walter-tools.com/woc/AK580-C
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-T
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich

Oprawka DIN 6535 HA Oprawka DIN 69893-1 A Oprawka Walter Capto™
Oznaczenie AK610 AK631 AK681
Po stronie maszyny Chwyt walcowy HSK DIN 69893-1 A Walter Capto™ wg ISO 26623
Po stronie narzedzia E10 - E25 E10 - E25 E10 - E25

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AK610 AK631 AK681

Oprawki ConeFit do gtowic frezarskich 455


https://www.walter-tools.com/woc/AK610
https://www.walter-tools.com/woc/AK631
https://www.walter-tools.com/woc/AK681

e | |IUJl=II_TEH Oprawki obrotowe

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK

o
Oprawka do frezéw Oprawka do frezéow Oprawka HSK - z ttumieniem  Oprawka Weldon DIN 69893-1
nasadzanych DIN 69893-1 A nasadzanych DIN 69893-1 A drgan A
Oznaczenie A155...HSK AK155...HSK ACO001-H A170...HSK
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
Po stronie narzedzia 22 - 60 16 - 40 16 - 40 6-40

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ A155-HSK AK155-HSK A170-HSK
- .
Oprawka mocowana Oprawka hydrauliczna DIN Waska oprawka hydrauliczna Oprawka zaciskowa ER DIN
skurczowo DIN 69893-1 A 69893-1 A DIN 69893-1 A 69893-1 A
Oznaczenie A560.H AK182.H AB019-H AK300...HSK
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A HSK DIN 69893-1 A
Po stronie narzedzia 5-25 12-32 6-20 ER16 - ER40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ A560-H

AB019-H AK300-HSK

456 Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK


https://www.walter-tools.com/woc/A155-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/A170-HSK
https://www.walter-tools.com/woc/A560-H
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB019-H
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-HSK

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK

& &N

Oprawka do gwintowania Oprawka do gwintowania Oprawka do frezéw Oprawka do frezéw
synchronicznego synchronicznego nasadzanych DIN69871-A nasadzanych DIN 69871 AD/B
Oznaczenie AB035-H AB035-W A155.5 AK155.5
. DIN 6535 HE, dodatkowe
Po stronie maszyny HSK DIN 69893-1 A splaszczenie 180° DIN 6535 HB SK DIN 69871 AD/B SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia ER20 - ER40 ER11 - ER25 22 - 60 16 - 32

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AB035-H AB035-W A155-S
_ - Oprawka do frezéw Oprawka do frezéw BT
Oprawka S'fjr jﬁ“”’“'e"'e"‘ nasadzanych MAS-BTJISB  nasadzanych MAS-BT JIS B O’t’fzr"r"‘i‘:n'i‘:fns dfTaﬁ z
g 6339 6339 9
Oznaczenie AC001-S A155.BT AK155.BT ACO001-J
Po stronie maszyny SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 JISB 6339 JISB 6339 AD/B
Po stronie narzedzia 16 - 40 16 - 60 16 - 32 16 - 40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AC001-S Al155-BT AK155-BT

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK 457


https://www.walter-tools.com/woc/AB035-H
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-W
https://www.walter-tools.com/woc/A155-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/A155-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK155-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J

e | |IUJl=II_TEI=! Oprawki obrotowe

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK

1

-

Oprawka do frezéw Oprawka CAT-V - z Oprawka Weldon DIN 69871 Oprawka Weldon MAS-BT JIS
nasadzanych ASME B5.50 ttumieniem drgan AD/B B 6339
Oznaczenie AB001.K AC001.K AK170.S AK170.BT
Po stronie maszyny ASME B 5.50 ASME B 5.50 SK DIN 69871 AD/B JISB 6339
Po stronie narzedzia 1-21/2 1-11/2 6-40 6-40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

AK170-BT

o

|

Oprawka z chwytem Weldon Oprawka hydrauliczna DIN Oprawka hydrauliczna MAS-BT  Oprawka hydrauliczna ASME

ASME B5.50 69871 JIS B 6339 B5.50
Oznaczenie ABO044.K AK182.S AK182.BT AK182.CAT
Po stronie maszyny ASME B 5.50 SK DIN 69871 AD/B JISB 6339 ASME B 5.50
Po stronie narzedzia 1-11/4 12-32 12-32 20-32

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ ABQ044-K

AK182-BT AK182-CAT

458 Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK


https://www.walter-tools.com/woc/AB001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK170-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AB044-K
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AK182-CAT

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK

-

Oprawka zaciskowa ER DIN Oprawka zaciskowa ER MAS-  Oprawka zaciskowa ER ASME Oprawka do gwintowania

69871 A BT JIS B 6339 B5.50 synchronicznego
Oznaczenie AK300.S AK300.BT AB009.K AB035-S
Po stronie maszyny M_SKG10 _x_ M_SKG50 _x_ ASME B 5.50 SK DIN 69871
Po stronie narzedzia ER16 - ER40 ER16 - ER40 ER16 - ER40 ER20 - ER40

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ AK300-S AK300-BT AB009-K AB035-S
Oprawka do gwintowania
synchronicznego
Oznaczenie AB035-J
Po stronie maszyny JISB 6339
Po stronie narzedzia ER11 - ER40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AB035-J

Oprawki, jednoczesciowe — HSK, SK 459


https://www.walter-tools.com/woc/AK300-S
https://www.walter-tools.com/woc/AK300-BT
https://www.walter-tools.com/woc/AB009-K
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-S
https://www.walter-tools.com/woc/AB035-J
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Oprawki obrotowe

Oprawki Accure-tec® do frezéw, z ttumieniem drgan

Walter Capto™ oprawka —z  Oprawka HSK - z ttumieniem  Oprawka SK - z ttumieniem

ttumieniem wibracji drgan drgan
Oznaczenie AC001-C AC001-H AC001-S
Po stronie maszyny Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-1 A SK DIN 69871 AD/B
Po stronie narzedzia 16 - 40 16 - 40 16 - 40

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/

Oprawka MAS-BT - z
ttumieniem drgan

AC001-J

JISB 6339 AD/B

16 - 40

Oprawka CAT-V - z Walter Capto™ oprawka —z ~ Oprawka HSK - z ttumieniem
ttumieniem drgan ttumieniem wibracji drgan
Oznaczenie AC001.K AC060-C AC060-H
Po stronie maszyny ASME B 5.50 Walter Capto™ wg I1SO 26623 HSK DIN 69893-1 A
Po stronie narzedzia 1-11/2 T18 - T28 T18 - T28

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AC001-K

460 Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan

Oprawka SK - z ttumieniem
drgan

AC060-S

SK DIN 69871 AD/B

T18 - T28



https://www.walter-tools.com/woc/AC001-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-S
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-J
https://www.walter-tools.com/woc/AC001-K
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-C
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-H
https://www.walter-tools.com/woc/AC060-S

Oprawki obrotowe — |IUJl=ILTEH

Oprawki Accure-tec® do frezéw, z ttumieniem drgan

Oprawka MAS-BT - z ttumieniem drgan

Oznaczenie AC060-J
Po stronie maszyny JISB 6339 AD/B
Po stronie narzedzia T18 - T28

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AC060-J

Accure-tec — oprawki do frezéw z ttumieniem drgan 461


https://www.walter-tools.com/woc/AC060-J
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Informacje ogdlne — oprawki

Oprawka wytaczadta Tuleje redukcyjne do Tuleje redukcyjne do Do tulejek zaciskowych ER wg
p Y chtodzenia zewnetrznego chtodzenia zewnetrznego DIN 6499
Oznaczenie A2140-W FS... SL... C330
Po stronie maszyny Chwyt walcowy ze sptaszczeniem Chwyt walcowy Chwyt walcowy DIN 6499
Po stronie narzedzia 6-25 3-25 1-3/16 10-0.5-6.00-5.50

Strona w katalogu

Kod QR
www.walter-tools.com/woc/ A2140-W FS SL (330
. _
T !*’f
Tulejki zaciskowe do Dysze chtodzace do tulejek . Synchroniczna wktadka
gwintowania ER DIN 6499 zaciskowych ER Wktadka szybkowymienna szybkowymienna ER
Oznaczenie C340 GLOO.. A331 AB735-ER
Po stronie maszyny DIN 6499 Tap adapter SES DIN 6499
Po stronie narzedzia 10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00 ER32 10.00 x 8.00 - 9.00 x 7.00 8-19

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ (340 GLOO A331 AB735-ER

462 Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie


https://www.walter-tools.com/woc/A2140-W
https://www.walter-tools.com/woc/FS
https://www.walter-tools.com/woc/SL
https://www.walter-tools.com/woc/C330
https://www.walter-tools.com/woc/C340
https://www.walter-tools.com/woc/GL00
https://www.walter-tools.com/woc/A331
https://www.walter-tools.com/woc/AB735-ER

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie —||||L|Jnl_1_ER

Synchroniczna wktadka szybkowymienna

Po stronie maszyny Tap adapter SES

Strona w katalogu

Kod QR

www.walter-tools.com/woc/ AB735-ER-R

Elementy i wyposazenie dodatkowe - oprawki ogdlnie 463



https://www.walter-tools.com/woc/AB735-ER-R
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Zréownowazone produkty i ustugi -

certyfikowane i przejrzyste

Walter jest przedsiebiorstwem, ktére rozumie swoja odpowiedzialno$¢ za ludzi i Srodowisko. Zréwnowazony rozwaj
jest gtéwnym elementem strategii naszego przedsiebiorstwa. Strategia ta znajduje odzwierciedlenie w naszych
produktach i obszarach przedsiebiorstwa, a jej realizacja jest regularnie sprawdzana i certyfikowana przez niezalezne

podmioty zewnetrzne.

Zweryfikowana produkcja zgodnie z wysokimi standardami

Wszystkie procesy, procedury, metody i zasoby, z ktérych korzystamy, sa sprawdzane
i oceniane przez niezalezny organ wedtug scistych kryteriow: ocenie poddawane sg
miedzy innymi zagadnienia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,
zapewnieniem jakosci oraz dziataniem w sposéh przyjazny dla $rodowiska (np. poprzez
kompensacje COz naszego zuzycia energii). Nasze zaangazowanie spoteczne pokazuje,
ze firma Walter rozszerza swoj zakres odpowiedzialnosci.

Przejrzystos¢ w catym tancuchu procesow —
w trosce o bezpieczenstwo

Zintegrowany system zarzadzania w firmie Walter obejmuje zréwnowazone podejscie
do zasohoéw i Srodkéw produkcji, jak réwniez do ludzi — naszych klientéw, partneréw

i pracownikéw. Aby mdc zagwarantowac, ze wszystkie nasze produkty spetniajg
okreslone wymagania w catym fancuchu proceséw, stosujemy réwniez nasze wiasne
standardy wobec naszych dostawcdw.

Certyfikacje

Zintegrowany system zarzadzania w firmie
Walter obejmuje certyfikacje zgodnie z:

W |S0 9001 (zarzadzanie jakoscia)

B IS0 14001 (zarzadzanie Srodowiskowe)

W S0 45001 (zarzadzanie bezpieczenstwem
i higieng pracy)

W IS0 50001 (zarzadzanie energig)

B Certyfikowany zgodnie z Ecovadis Gold
Standard i oceng NQC

Wiecej informacji na temat
procesow certyfikacji w firmie
Walter mozna znalez¢ tutaj:

Bezpieczenstwo i higiena pracy Zarzadzanie Srodowiskiem i energia
Firma Walter chroni swoich pracownikéw Ochrona srodowiska jest waznym celem
przed zagrozeniami dla zdrowia. Aby firmy Walter. Efektywnie wykorzystujemy
zapobiegac wypadkom, nieustannie energie i stosujemy praktyczne metody,
analizujemy nasze procesy i podejmujemy ktdre dtugofalowo zmniejszajg zuzycie
proaktywne dziatania w celu ograniczenia energii, wody i zasohow.

ryzyka.

Zarzadzanie jakoscia

Firma Walter nieustannie udoskonala
swoje produkty i procesy. Stosujemy
skuteczne Srodki i procedury, aby zapewnic
wysoka jakosc naszych produktow —

i regularnie jg sprawdzamy dzieki kom-
pleksowemu systemowi zarzadzania
jakoscia.






